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Vorwort

In diesem Heft haben drei Kollegen, die einen
groRen Teil der Entwicklung selbst miterlebt
und z. T. mitgestaltet haben, den Auf- und
Ausbau der Erddlverarbeitung in der
ehemaligen DDR dargestellt. Die Ausfilhrungen
zeigen, dal trotz widriger Umstdnde von
Chemikern, Ingenieuren und Arbeitern dieses
Industriezweiges groRe Leistungen vollbracht
wurden, auf die die Beteiligten auch heute noch
stolz sein kénnen.

Wir mussen uns vor Augen halten, daR es am
Kriegsende im Mai 1945 in ganz Deutschland
keine funktionsfahige Anlage zur Herstellung
von Kraftstoffen mehr gab. Die Treibstoffoffen-
sive der westalliierten Luftstreitkrafte hatte,
beginnend mit dem 12. Mai 1944, dafiir gesorgt,
daB alle Anlagen zur Treibstoffgewinnung in
Deutschland und in den von ihm besetzten
Gebieten (Hydrierwerke, Fischer-Tropsch-
Werke und Erddlraffinerien) in kurzen
Abstédnden bombardiert und dal dadurch die
Anlagen nachhaltig zerstort wurden. Mit diesen
strategischen Bombardements hatten die
alliierten Luftstreitkréfte die Voraussetzung fur
den Erfolg der Invasion in Nordfrankreich und
fur den schnellen Vormasch sowijetischer und
westalliierter Bodentruppen ab Sommer 1944
geschaffen.

Nach muhseligen Reparaturarbeiten wurde im
Laufe des Sommers 1945 eine sehr kleine Pro-
duktion an Kraftstoffen aufgenommen, mit der
gesichert werden konnte, dal3 fur die wenigen
erhalten gebliebenen Traktoren und
Lastkraftwagen in der sowjetischen
Besatzungszone wieder geringe
Treibstoffzuteilungen bereitgestellt werden
konnten. Dann setzten die Demontagen von
Produktionsbetrieben ein, die besonders die
Anlagen zur Erzeugung von Kraftstoffen aus
Kohle betrafen. Deren Weiterbetrieb hatten die
Alliierten prinzipiell untersagt, weil sie diese
Anlagen fir strategisch wichtig hielten und weil

sie Deutschland ein flr alle Mal die Mdglichkeit
nehmen wollten, Krieg zu fuhren. Nach einer
Welle von Demontagen erzwang der Bedarf der
sehr langsam in Gang kommenden
Friedenswirtschaft ab 1947/48 den
Wiederaufbau und Ausbau der in der
sowjetischen Besatzungszone (ab Oktober 1949
der DDR) noch vorhandenen Anlagen zur
Herstellung von Kraftstoffen aus Braunkohle
oder Braunkohlenschwelteer. Alternativen zur
Herstellung von Kraftstoffen auf Basis der
einheimischen Braunkohle gab es zunéchst
nicht; erst zu Beginn der 50er Jahre wurden der
chemischen Industrie kleine Mengen an Erdol
aus Osterreichischen Reparationslieferungen an
die UdSSR zur Verfligung gestellt. Mit der
Lieferung sowjetischen Erddls per Schiff,
zundchst tiber den Hafen Wismar, dann tiber den
Olhafen Rostock, wurden die Voraussetzungen
fur die Umstellung der Kraftstoffindustrie der
DDR von der Kohle- auf die Erddlbasis
geschaffen. Das flihrte ab Mitte der 50er Jahre
zu einer bescheidenen Motorisierung der DDR
und Ende der 50er Jahre zur Abstellung der
letzten Kohlekammer in Leuna. Allerdings blieb
ein kleiner Teil der DDR-Kraftstoffproduktion
bis zur politischen Wende des Jahres 1989 von
der Braunkohle abhangig: die gréfite Schwelerei
(Espenhain) wurde trotz der von ihr
ausgehenden Umweltverschmutzung
weiterbetrieben und auf Basis der dort
gewonnenen Schwelprodukte wurden in Zeitz
und in Bohlen Kraftstoffe hergestellt. Nach den
"Erdolkrisen” der 70er Jahre kam es sogar zu
einer Neuaufnahme von Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten zur Herstellung von
Kraftstoffen und von Synthesegas auf Basis von
Braunkohle.

Der zunachst sehr langsame Ubergang von der
Braunkohlen- zur Erdélbasis zwang die Chemi-
ker und Ingenieure der DDR zu speziellen, den
vorhandenen Anlagen und den 6konomischen
Zwangen angepaliten technischen Lésungen. So
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Vorwort

wurden in Leuna die Erdolrickstande der
Hochdruckhydrierung unterworfen; die
Destillate wurden in der Gasphase hydriert und
wenn notig, benziniert. Technologien des
Bergius-Pier-Verfahrens wurden auf die
Erddlverarbeitung Ubertragen. Damit wurde
eine Entwicklung nachvollzogen, die in den
USA bereits Ende der 30er Jahre begann. Man
hatte dort durch den Kooperationsvertrag der
IG-Farben mit der Standard Oil Zugang zu den
Details der Kohlen- und Teerhydrierung und
entwickelte schrittweise  die noch heute
géngigen hydrokatalytischen Verfahren der
Erddlverarbeitung (Hydroraffination,
Isomerisierung, Hydrospaltung und
Reformierung). Generell mufl man sich dartiber
klar sein, daf die moderne Erddlverarbeitung
sehr viel von den Erfahrungen aus der
Entwicklung des Bergius-Pier-Verfahrens
profitiert hat.

Ein besonderes Merkmal der Erdoélverarbeitung
in der DDR war die Beschrankung der Erdol-
importe. Daraus folgte, daf fur private Zwecke
kein leichtes Heiz6l zur Verfligung gestellt
wurde und daB nur sehr wenige
Heizolkraftwerke aufgebaut wurden. Vor
Inbetriebnahme der Erdélleitung
"Freundschaft" (1963) und nach der
sogenannten Erddlkrise (in den 70er Jahren) war
die Erddlverarbeitung auf eine mdglichst hohe
Ausbeute an “hellen Produkten” (im
wesentlichen Otto -und Dieselkraftstoff)
orientiert. Dieses Ziel wurde in den Leuna-
Werken mit anderen Verfahren erreicht als im
Petrolchemischen Kombinat Schwedt,
insgesamt aber wurden die Vorgaben erfillt. Das
war eine hohe technische Leistung, wenn sie
auch auf Kosten der Wirtschaftlichkeit ging.

Die Entwicklung der Erddlverarbeitung in der
DDR ist eng verbunden mit dem Aufbau einer
leistungsféhigen Katalysatorforschung und -ent-
wicklung, vor allem in den Leuna-Werken. In
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die Katalysatorforschung waren Arbeitsgruppen
an Hochschulen und in der Akademie der
Wissenschaften eingebunden. Leider
unterstutzte die DDR-Regierung die auch fur
andere sozialistische Lé&nder bedeutsame
Katalysatorentwicklung in der DDR nur
ungeniigend: die Produktion an Katalysatoren
blieb auf einem niedrigen technischen Niveau,
mangelnde Technik mufBte durch schwere
korperliche Arbeit ersetzt werden.

Die eigenen wissenschaftlich-technischen
Leistungen der DDR-Chemie beschrankten sich
nicht auf die Katalysatorforschung und die
Entwicklung katalytischer Prozesse, auch in
anderen Bereichen wurden bedeutende
Leistungen erbracht und wirkungsvolle
Kooperationen zwischen Industrie und
Hochschulen gekniipft, so bei der Entwicklung
und Verbesserung von extraktiven
Trennprozessen (Butadien-Extraktion,
Aromatenextraktion).

Auch der Chemieanlagenbau der DDR, der nach
dem 2. Weltkrieg erst entwickelt werden mufdte,
erbrachte wichtige Leistungen fir den Auf- und
Ausbau der Erdélverarbeitung. Besonders
hervorzuheben sind die Entwicklung einer
eigenen Produktion von Rohren groBen
Durchmessers fir die Erddlleitung
“Freundschaft” sowie die Auslegung und der
Bau der Gastrennung fur die erste
Pyrolyseanlage der DDRin Leunall.

Das vorliegende Heft soll Leistungen
dokumentieren, die in \ergessenheit geraten
kdénnten, nachdem viele der von 1945 bis 1989
aufgebauten Anlagen demontiert sind, weil sie
den heutigen ékonomischen und 6kologischen
Anforderungen nicht mehr genigten. Die
Naturwissenschaftler, Ingenieure und Arbeiter,
die diese Anlagen aufgebaut und mit groem

DIE ENTWICKLUNG DER MINERALOLINDUSTRIE
IN MITTELDEUTSCHLAND NACH 1945

von Wolfgang Mertsching

Vorbemerkung

Die folgende Darstellung der Entwicklung der
Mineral6lindustrie in Mitteldeutschland nach
1945 kann im Rahmen dieser Broschirenreihe
nur Uberblickscharakter besitzen. Die
betrachtete Epoche vom Ende des 2.
Weltkrieges 1945 bis zur deutschen
Wiedervereinigung 1990  wurde durch die
Teilung Deutschlands und die damit verbundene
unterschiedliche gesellschaftspolitische
Entwicklung geprégt.

Die wirtschaftliche Seite dieser Entwicklung
weist daher einige Besonderheiten auf, da sie
zwar entscheidende Wirtschafts- und damit
politische Zielstellungen zu erflllen hatte,
andererseits aber an bestimmte Restriktionen
gebunden war. Trotzdem - oder gerade deshalb -
sind aus dieser Zeit beachtliche
wissenschaftliche und technische Leistungen zu
verzeichnen. Das trifft auch flr das Gebiet der
Erdolverarbeitung zu. Denn ausgehend von
einem Stand nahe Null wurde letztlich eine
Rohdl-Jahresverarbeitungs-kapazitat von uber
20 Mio t mit entsprechenden
Veredlungskapazitaten geschaffen.

Neben einem Uberblick zur Gesamtstruktur der
ostdeutschen Mineral6lindustrie im betrachte-
ten Zeitraum soll am Beispiel der
Erddlverarbeitung in den Leuna-Werken, im
Petrolchemi-schen Kombinat Schwedt und der
Schmierdlproduktion im Mineraldlwerk
Litzkendorf das erreichte Leistungsniveau
dargestellt werden.

Auch an diesen drei Standorten wurden die
Probleme bei der Umstellung auf
marktwirtschaft-liche Bedingungen nach der
Wiedervereinigung 1989/90 deutlich.

Um so erfreulicher, daR schlieRlich die
Erddlverarbeitung im Ostteil des vereinigten
Deutschlands mit den gefundene Ld&sungen

Die Ausgangssituation 1945

noch von Bedeutung ist, wenn auch bei weitem
nicht alle regionalen Vorstellungen und
Maglichkeiten umgesetzt werden konnten.

Die Kraftstofferzeugung vor 1945

Die durch die NS-Diktatur ab 1933 forcierte
Expansionspolitik war auf eine militarische
Auf-riistung bei weitestgehender Autarkie
ausgerichtet. Daraus resultierten enorme
Zuwachsraten im Produktionsvolumen, vor
allem bei militarisch bedeutungsvollen
Industrieglitern wie Kraftstoffen. Begrenzte
Erdélvorkommen in Deutschland - 1938 betrug
die Forderung lediglich 600 000 Tonnen, das
entsprach einem Anteil von 0,2 % an der
Welterdolférderung - beschleunigten deshalb
die Entwicklung und den Bau von synthetischen
Benzinherstellungsverfahren und -anlagen
(Hydrierung nach Bergius-Pier bzw. Fischer-
Tropsch-Synthese). Grof3e Bedeutung erlangte
dabei die Kohlehydrierung, vor allem auch weil
der Rohstoff Braunkohle insbesondere im
mitteldeutschen Raum ausreichend vorhanden
war.

Werk/Ort Verfahren Einsatzstoff

Leuna Sumpf-/Gas- Braunkohle, Braun-
phasenhydrierung | kohlenschwelteer

Bohlen Sumpf-/Gas- Braunkohlen-
phasenhydrierung | schwelteer

Magdeburg | Sumpf-/Gas- Braunkohlen-
phasenhydrierung | schwelteer

Lutzkendorf | Sumpf-/Gas- Erddlnebenprodukte;
phasenhydrierung, | aus Braunkohlen-
Fischer-Tropsch- vergasung

Synthese
Zeitz Tieftemperatur- Teer und Leichtdl
Hochdruck- aus Braunkohlen-
Hydrierung Schwelung
Schwarz- Fischer-Tropsch- aus Braunkohlen-
heide Synthese vergasung
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Die Verfahren der Hoch- und Mitteldruckhyd-
rierung, die vor allem in Deutschland zur Kohle-
hydrierung auf ein hohes Niveau entwickelt wur-
den, bildeten eine hervorragende Basis fir die
bevorstehende Umstellung auf den Rohstoff Erd-
0l. Sie erlebten damit eine in dem Umfang nicht
vorhersehbare Renaissance, da der relativ hohe
Investitionsaufwand durch die wirtschaftlichen
\orteile des Erddleinsatzes ausgeglichen wer-
den kann.

Das Kriegsende und der
Beginn des Wiederaufbaues

Wéhrend die Sowjetarmee das deutsche Heer
durch unségliche Opferschlachten immer weiter
nach Westen drangte und schlieBlich Kurs auf
Berlin nahm, versuchten die amerikanischen
und britischen Alliierten, mittels einer
zielgerichteten Bombardierungspolitik, das
Leben und vor allem die Ristungsaktivitaten in
Deutschland zu lahmen, um damit die
Vernichtung des Hitler-Regimes zu
beschleunigen. Neben Angriffen auf Stadte und
Verwaltungszentren, wie die Bombardierung
Dresdens im Februar 1945, wurde die Strategie
der Zerstorung wichtiger Wirtschaftsgebiete aus
der Luft praktiziert.

Schwerpunkte waren Produktionsstatten zur
Kraftstofferzeugung und das Verkehrsnetz.
Hiervon waren inshesondere auch die Werke in
Leuna, Bohlen und Lutzkendorf betroffen (Bild
1).

In Leuna waren die Hydrieranlagen das
Hauptziel der Luftattacken. Im Zeitraum von
Mai 1944 bis April 1945 wurden bei 22
Angriffen rund 18 000 t Bomben abgeworfen.
341 Tote und 703 Verletzte waren zu beklagen.
Im gleichen Zeitraum wurde das Werk
Ltzkendorf bei 15 Luftangriffen von ca. 15 000
Bomben getroffen. Uber 200 Opfer waren zu
beklagen.

Die Produktion in den bombardierten Werken
kam nahezu véllig zum Erliegen.

Am 08. Mai 1945 erfolgte die bedingungslose
Kapitulation Deutschlands, am 05. Juni
Ubernahmen die vier Siegerméchte durch den
gebildeten Alliierten Kontrollrat die
Regierungsge-walt. Bereits im Februar 1945
war in Jalta die Teilung Deutschlands vereinbart
worden. Jedem

der Alliierten wurde eine Besatzungszone und
ein Sektor von Berlin - das geteilte Deutschland

W. Mertsching

sollte auch keine Hauptstadt mehr besitzen -
zugesprochen. Die Potsdamer Konferenz, das
Gipfeltreffen der Alliierten (auer Frankreich)
im Juli/August 1945, traf neben politischen und
verwaltungstechnischen Festlegungen zur
Regelung des weiteren Lebens in Deutschland
auch Entscheidungen, von denen die
Entwicklung der deutschen Wirtschaft in den
Folgejahren mafRgeblich abhing. Die dort
vorgesehene Reduzierung des wirtschaftlichen
Potentials wurde im sogenannten
"Industriebegrenzungsplan” vom Maérz 1946
prézisiert. Er enthielt u. a. den Umfang der zu
demontierenden Werke und Limitierungen fur
die Herstellung wichtiger Indus-triegiter. Als
Grundprinzip bei allen Einschrénkungen wurde
im Potsdamer Abkommen die
Gleichbehandelung der Bevolkerung in allen
Teilen Deutschlands betont. Die

Bild1 1945: Zerstorte Anlagen im Mineral6lwerk Liitzkendorf

unterschiedlichen Interessenlagen zwischen der
Sowjetunion, die die Hauptlast des Krieges
getragen und am meisten gelitten hatte, und den
westlichen  Alliierten, vor allem aber deren
unterschiedliche politische Zielrichtungen,
flhrten unvermeidbar zu abweichenden
Praktiken bei der Umsetzung der Potsdamer
Beschliisse. Der Sowjetunion war u. a. zugesagt
worden, das gesamte Demontageaufkommen
ihrer Besatzungszone und ein Viertel der in den
westlichen Zonen zu demontierenden
Industrieanlagen als Reparationsleistungen zu
erhalten. Aber bereits im Mai 1946 stellten die
westlichen Alliierten ihre Lieferungen an die
Sowjetunion ein. Sie hatten ihre
Demontagestrategie gedndert und erhéhten das
ausgehandelte Industrieniveau in der
amerikanischen und britischen Zone merklich
[2]. Hintergrund dieses Wandels war die
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Befurchtung der USA und westeuropdischer
Lé&nder, Probleme bei der eigenen
wirtschaftlichen Entwicklung zu bekommen,
wenn Deutschland als AuRenhandelspartner auf
Jahre nur eine unbedeutende Rolle spielen
wirde. Zur forcierten Stdrkung des
westeuropdischen Wirtschaftspotentials wurde
1947 auf Initiative der USA ein "Européisches
Wiederaufbauprogramm®™, bekannt als
Marshall-Plan, aufgelegt. Ein spateres
Abkommen zwischen westlichen Landern (auch
Frankreich beteiligte sich inzwischen an diesen
Aktivitaten) sah vor, auch die drei westlichen
Besatzungszonen in diesen Plan einzubeziehen.
Die Sowjetunion lehnte die Beteiligung
Osteuropas einschlieBlich der Sowijetischen
Besatzungszone (SBZ) an dem Plan ab. Damit
war flr die wirtschaftliche Entwicklung in
einem Teil Deutschlands eine gunstige
\Voraussetzung gegeben, denn der Marshall-Plan
regelte Warenlieferungen, Industrieauftrage und
die Vergabe teilweise nicht zuriickzuzahlender
Kredite. Die ersten Anzeichen des "Kalten
Krieges" wurden sichtbar.

In der SBZ begann unmittelbar nach
Ubernahme der Regierungsgewalt durch die
Sowjetunion die Demontage wichtiger
Betriebsteile und Anlagen, darunter das
Hydrierwerk Magdeburg sowie
Hydrieranlagen in Leuna und Litzkendorf.

Insgesamt wurden bis zum Frihjahr 1948 1900
Anlagen (teilweise auch ganze Betriebe)
demontiert und in die Sowjetunion
abtransportiert [3]. Der Nutzen dieser
Umsetzungen fur die Sowjetunion mul -
obwohl verlaBliche Angaben nicht bekannt
wurden - als sehr zweifelhaft eingeschéatzt
werden. Flr einen grof3en Teil der Lieferungen
werden unsachgeméafle Demontagen, Transport-
und Lagerschwierigkeiten, Montageprobleme
zu einer volligen Abwertung geflihrt haben.
Sicher auch aus diesem Grund reduzierte die
Sowjetunion den Demontageumfang und legte

groReren Wert auf Produktlieferungen aus
verbliebenen bzw. bereits wiederaufgebauten
Betrieben. Das bewirkte u. a. eine schnellere
Wiederbelebung der Wirtschaft in der SBZ bzw.
der spéateren DDR, wenn auch ein GroRteil der
Produktion an die Besatzungsarmee und die
Sowjetunion geliefert werden mufte. Zur
Kontrolle und Sicherung der
"Reparationsproduktion” wurden mit dem
Befehl Nr. 167 der Sowjetischen
Militdradministration (SMAD) mehr als
zweihundert wichtige Schliisselbetriebe im Jahr
1947 in Sowijetische Aktiengesellschaften
(SAG-Betriebe) tberflihrt und damit praktisch
sowjetisches Eigentum.

Unter den SAG-Status fielen u.a. die
Mineraldlwirtschaftsbetriebe in Bohlen, Leuna,
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2. Durchschnittliche
Belastung durch
Besatzungskosten
von 1945 bis 1953
(gemessen am Brutto-
sozialprodukt)

72% | 23,7%

Die Belastungen beinhalten in erster Linie die
direkten Kosten flr die stationierten alliierten
Armeen und die Entnahmen aus der laufenden
Produktion. Letzteres betraf nur die SBZ. Es
wird deutlich, daR die materielle
Wiedergutmachung gegentiber der Sowjetunion
nahezu allein von der Bevolkerung in der SBZ
bzw. der DDR getragen werden muf3te. Dies im
Zusammenhang mit der Aufteilung
Deutschlands und der Zerstérung der
integrierten gesamtdeutschen
Wirtschaftslandschaft, die besonders fur die
mitteldeutsche Industrie wichtig war, schadete
der Produktionsentwicklung in der SBZ
ungleich mehr als der der westlichen Zonen.

Im Juni 1945 wurde die Sowjetische
Militdradministration in Deutschland (SMAD)
als Ver-waltungsinstitution fur die SBZ gebildet.
Sie prazisierte durch eine Reihe von Befehlen
die er-forderlichen Manahmen zur Beseitigung
der Kriegsschdden und zur
Wiederinbetriebsetzung von Produktionsstatten
in den Betrieben. Als Beispiel seien die SMAD-
Befehle Nr. 64 und 102 genannt. Der Befehl Nr.
102 vom 18. Oktober 1945 (Bild 2) enthielt
Festlegungen zur Bereitstellung von Schmierdl
fir die sowjetische Besatzungsarmee und
Industrie, Transport und Landwirtschaft in der
SBZ. Er betraf die Betriebe Litzkendorf und
Zeitz sowie Betriebsteile von Leuna und Buna.

Im Befehl Nr. 64 vom 06. Mérz 1946 wurden
MaRnahmen zum Wiederaufbau von Anlagen
zur Erzeugung von hochwertigem Oktanbenzin
fur Flugzeuge in den Betrieben Bohlen und
Leuna festgelegt. Beide Befehle waren fir die
betroffenen Betriebe von entscheidender
Bedeutung.

W. Mertsching

Neben der betrachteten materiellen Seite der
unmittelbaren Nachkriegswirtschaft muf3 auch
auf ein anderes Problem verwiesen werden. Der
"Abzug" - was sich auch immer im Einzelfall
dahinter verborgen hatte - Tausender von
Wissenschaftlern, Ingenieuren und Spezialisten
in die Sowjetunion und Uber die besetzten
Westgebiete nach den USA verursachte grofRen
ideelen Schaden und erschwerte den
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Abzschrift von: Abschrifr
06 021998 W

Befehl

des Oberzten Chefs der Sowjetischen Milit@rverwaliung und des Oberbefehlshabers der Gruppe.
Sowjetischer Pesatzungsarmeen n Dewtschland
MNr, 102
18, Oktaber 1945 Berlin
Inhalt: Wiederoufbou der Schmierdlwerke

U einen Bestand von Schrnerd| fir die Sowietische Besotzungsormee in Deutschiond 2u
schaffen und die Industrie, Transport und Landwirtschaft der Sowjetischen Besotzungszone mit
Schmiersl zu versorgen
befehle ich
1} Dem Pricidenten der Deutschen Zentralverwaltung der Brennstaf findugtrie
Dr. Friedensburg, dia Antagen fir Schmierdlarzeugnis wieder herzustellen und folgende
Werke in Betrich zu nehmen,
o] [Dos Werle fur syntherische Braanstoffe und Minsralschmiers] der Wintershall AG.
in L iitzkendorf mit ziner inoratlichen Erzeugung zum 1.1.1946 k. 1150 + Mineralsz hrizrs!
und einer Erhihyng der Produktion bis zu 2300 + menatlich zum 1. Marz 1846,
b) daz Werk v. synthetischen Schmigrélen Bunawerk” in Schlopau und aimer Erzeugung von
200 + Schmierd| im Qktober 1245 ansteigend bis zu 200 t menstlich.
Auf dem Bunawerk die Erzeugung v, Flugzevamaterend] zam 1.3.1946 wieder auf-
zunehmen,

c]  zum 15146 dos Wark fir syntherische Schmierdle in Leuna mit einer monatlichen

e

Erzerqgung won 200 t,
d) die Anlegen flir synthetisches Industriesl” auf den Werken in Trighitz zum 13,3,1948
mit ener manntlichen Erzeugung won 218 1 in Stond zu setzen.

2

i

Ler Leiter der Sowjetischen Militarverwaltung der Proving Sachsen Seneral Kotikew hat
MoPaohimen zu ergreifen, domit den Werken genigend Arbeitskraft und JL TR zur Ver-
fligung stehen
inLutzkendarf mit 2 000 Fersonen
Leuna mit 1 300 Persamen
Sehkepau mit 300 Personen
Troglitz mi~ 100G Fersenen
Ut eine besondere Aufmerksamke T ouf die normole Lebengmit telversargung dieser Ar-

bei—er zu lenken.

3. Der Leiter der Abtly. Brennsteffindusteie und Energie der Sowjetischen Militaryerwaltung

Kusmazchew

a} hat zine hesondere Kontrolle dbes die Werke der Schmierslerzengung und der

Inatandaetzungearbeiten auf dieseh Werken zu dbernehmen,

b

—

beliefern.

das Werk in Schkapau menotlich mer 3000 + Knks vany den Kokereien in Zwickau zu

£] zuln Zeitpunkt der Beerdigumg der Instandsetzungsarbeiten ouf dem Werk in

Liitzkenderf d'e Frage. iiber Lieferung vor 10 000 + Rohil menatlich aus Osterreich

indie Sowjetische Besotzungszone in Dautschland mit der Allierten Kentrallkem-

migsion in dsterraich zu ldiren.
4.

Dier Ledter der Autatranspertyvarialrung der Grouppe der Sowjetischen Besat zungsarmeen

(550W) hot dem Direktor des Werkes in Litzkendorf fiir die Zeit der Instondeetzungs-

arbeiten 15 Lkw mit Anhdngar und & Schlepper zur Yerfiguang 7y stellen,

3.1 Ler Prasident der Provinz Sachsen Dr. Hilbagr hot den Werken in Leung, Lit zkendaorf

und Traghtz nicht speter ols zum 25, Oktober 1345 aus den Bestanden der Bonk der

Froving Sochsen zin Darlehn in der Hoha wie ec fir die Instondset songsarbeiten bendtigh

wird zu geben.

6.

—

Lie Firma Hydrerwerke” Mineralslbougesellschoft” ist der Zentraiverwaltung der

Brenrstoffindustrie zu unterstallen. Jer Pritident der Dot schen Zentraleerwal tung der

Erannstaffindustrie kot die Struktur, die Finanzloge und die Loge der Firmo Mineralgfau-

gesellschaft nusrusrberten upd zur Bestiitigung dem Leiter der Abteilung Brennstoffindus-

trig ured Energie der Sowjetischen Milrtdrverwaltong, Heren Eurmasches, zum 1 Movember

1945 verzulegen.

Der Stellvertreter des Goersten Chefs

der zaw. Militdr-Verwalfung and der
Stellvertreter des Obarsten Befshiskabers
der Sruppe der Sow|, Bedatzungsormesn

n Geutschlond

Beneral der Armee Sokolowski

Mitglied des Mlitdrrats
der Sow;. Ml Verwaltung in
Deutschlona
reneralleatnant Bokaw
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Bild2 Abschrift des Befehl Nr.102 der SMAD vom 18.Oktober 1945
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\oraussetzungen zur
Erdolverarbeitung nach 1945

Die nattrlichen Ressourcen
in Mitteldeutschland

Fir die industrielle Entwicklung eines Landes
ist die eigene Rohstoffbasis von nicht unerheb-
licher Bedeutung. Gliicklich kann sich schatzen,
wer auf seine eigenen Vorrate bauen kann und
weniger auf Importe angewiesen ist. In
Mitteldeutschland, dem Territorium der
spateren DDR, sind in relativ groBer Zahl
nutzbare Rohstoffe vorhanden. Eine Ubersicht
aus dem Jahr 1970 vermittelt das folgende Bild 3
(ohne Uranerz).

Allerdings weisen die Lagerstattenstrukturen
eine sehr unterschiedliche mineralische Vorrats-
basis auf. Bestimmte Rohstoffarten sind
reichlich vorhanden, andere dagegen nur im
beschrénkten Umfang oder tiberhaupt nicht.
Ergénzend mussen bei den ErschlieBungen auch
die wirtschaftlichen Aspekte des Abbaus und der
Gewinnung berlicksichtigt werden.

Ausreichende Lagerstéttenvorrate weist das
Gebiet Mitteldeutschlands vor allem bei
Braunkohle sowie Kalisalzen und Steinsalz auf.
Hier betrug der Anteil an der Produktion in
Deutschland im Jahr 1936 bereits 60 bzw. 65 %.
Die DDR entwickelte sich zum grofiten
Braunkohlenfoérderer der Welt mit einer
jahrlichen Férdermenge von maximal 310 Mio
t. Neben der energiewirtschaftlichen Bedeutung
spielte die Braunkohle in der DDR auch eine
wichtige Rolle als Grundstoff fur die chemische
Industrie. Mit einem geschétzten nutzbaren
Vorrat von tber 20 Mrd. tin der Lausitz und der
Leipziger Tieflandsbucht war dieser Rohstoff
eine solide materielle Basis fiir die Entwicklung
der mitteldeutschen Wirtschaft [5]. Die Vorréte
an Steinkohle im Zwickau-Oelsnitzer Revier
waren gering und die Forderung wurde aus
wirtschaftlichen Grinden schrittweise bis 1978
eingestellt.
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salzen und Steinsalz im Westen des Thuringer
Waldes, im sudlichen, nordlichen und
norddstlichen Harzvorland gewonnenen
Produkte (vor allem Kalidlingemittel) konnten
zum Uberwiegenden Teil exportiert werden. In
der Weltkaliproduktion nahm die DDR - 1964
wurden 1,9 Mio t K,0; 1975 3,0 Mio t K,O
hergestellt - den dritten Platz ein [6]. In
wesentlich geringeren Mengen konnten andere
Mineralien durch Eigenfdrderung
bereitgestellt werden. Dabei erméglichten die
Vorrdte an FluBspat und Kaolin sogar den
Export dieser Rohstoffe. Kupfererze von
Mansfeld/Sangerhausen sowie Zinn-, Zink,
Blei- und Nickelerz im Erzgebirge erforderten
einen hohen Foérderaufwand, Ausbeuten und
\orréate waren nicht sehr bedeutend und deckten
nicht den Eigenbedarf.

Der \ollstdndigkeithalber soll noch auf die
geringen Fordermengen an nicht metallischen
Rohstoffen, wie Schwefelkies, Feldspat und
Dolomit sowie die bedeutenderen wie Kreide
und Naturwerksteinen verwiesen werden.

Von grofRer Bedeutung fir die
Kernenergietechnik waren die
Uranerzvorkommen im Erzge-birge um Aue
und im Geraer Raum. Sie gehdrten zu den
bedeutendsten Lagerstétten Europas.

Das Betreiben dieser Betriebe und den Umgang
mit dem Uran sicherte sich die Sowjetunion
zunéchst durch die Bildung einer sowjetischen
Wismut AG im Juli 1947, die spater in eine
Sowje-tisch-Deutsche Aktiengesellschaft
Wismut (SDAG Wismut) umgewandelt wurde
und bis 1990 Bestand hatte. Ihr unterstanden die
FugafosittedhzelagriaE Rohbiskeden s
dem Primérenergie- und Chemiesektor wurde
immer entscheidender der Einsatz von Erdol
und Erdgas. Die vor 1945 durchgefiihrten Er-
kundungen hatten auf dem Gebiet zwischen
Elbe und Oder keine nennenswerten nutzbaren
Lagerstattenfunde erbracht. Hier war Hand-
lungshedarf erforderlich, wenn der Anschluf an
die internationale Entwicklung nicht verpaft
werdensollte.

W. Mertsching

s SmalzyrenTe

—— Seminksgrense £ Fendotie
[T T 8 grphone
0 grser IR0 B & Tart
Li000000 L& ¥ 2 %,

A Erdal
M| Epas
(=

-ul[‘]{[p

Ankzakre | e umo
] [
Sebietior
CLTA
Fhalaaat sl & e
i 1;!' i
A e ey Caetead
i

Bild3 Lageskizze der Bodenschatze der DDR
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Die Suche nach Erdol

Der sténdig steigende Bedarf an Energie und
chemischen Rohstoffen - vor allem seit den 20er
Jahren dieses Jahrhunderts - kann nur durch den
verstirkten Einsatz von Erddl und Erdgas
gedeckt werden. Obwohl in Europa noch sehr
lange die Kohlechemie dominierte, hat Erdol die
Kohle doch immer mehr verdrangt. Ursache
dafir sind die 6konomischen und 6kologischen
\orteile der Verarbeitung von Erdél, natirlich
auch das Vorhandensein bisher ausreichender
Reserven auf unserem Erdball. Die Entwicklung
der jahrlichen FOrder- und
Verarbeitungsmengen bis 1950 zeigt Tabelle 1

[8]:

Gegenwartig werden jahrlich ca. 3,5 Mrd. t
Erddl weltweit gefordert.

In Mitteldeutschland lag die jéhrliche
Fordermenge im Zeitraum 1945 bis 1950 bei
maximal 200 t. Um dem unausweichlichen
Entwicklungstrend und den nach der Griindung
der DDR 1949 verstédrkten
Autarkiebestrebungen auf dem Rohstoffsektor
Rechnung zu tragen, wurde ab Anfang 1950 ein

1913 1931
Welt gesamt 52,7 194,6
davon:
USA 34,0 121,6
Naher Osten 0,2 6,9
Sowjetunion 8,3 22,2
Gesamtdeutschland 0,1 0,3

Tabelle1 Welterddlférderung in Miot
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Die wichtigsten Griinde hierfir formuliert R.
KARLSCH wie folgt:

"1.Auf dem Gebiet der spateren DDR waren
bereits vor dem zweiten Weltkrieg geringe
Mengen Erddl geférdert und kinftige
Erkundungsmafnahmen vorbereitet worden.

2. Die prekére Rohstofflage der DDR gebot im
Kontext mit der Abschniirung der
ostdeutschen Rumpfwirtschaft vom Westen
eine mdoglichst umfassende ErschlieSung
aller vorhandenen bzw. die Erkundung noch
erschlieBbarer Vorkommen.

3.Mit dem definitiven Ubergang zur
Planwirtschaft (Zweijahrplan 1949 bis
1950) ... richtete die SED-Fuhrung ihr
Augenmerk auf eine moglichst hohe
Eigenversorgung mit Roh- und
4. Grundstoffen. ...

Die rasch ansteigende Erdolforderung der
Bundesrepublik in der N&he der
innerdeutschen Grenze lieB Hoffnung auf
erdolhoffige Strukturen auf dem Territorium

aufwendiges Erddlerkundungsprogramm
beschlossen.

Noch bevor zielgerichtete Suchstrategien
formuliert und mit ihrer Umsetzung begonnen
wur- de, gelangten unbegriindete
Prognosezahlen in die Plandokumente. Ende der
50er Jahre wurde flir 1965 eine Eigenforderung

1938 1946 1950
271,6 309,7 523,4
164,3 248,2 270,0
16,2 35,6 87,6
29,7 22,8 37,6
06 0,6 11

von 1 Mio t Erddl vorausgesagt [10]. Doch trotz
allen Engagements, trotz Unterstitzung durch
sowjetische Spezialisten und dem Einsatz
sowjetischer Bohrtechnik, trotz mehrfacher
Anderungen in der  Organisationsstruktur und
des verantwortlichen Personenkreises - ein
durchschlagender Erfolg stellte sich nicht ein.
Die Situation wurde dadurch noch prekérer, da
das grofRe Chemieprogramm der DDR - dem
internationalen Trend folgend - den Rohstoff
Erddél in den Mittelpunkt stellte, die
Sowjetunion aber in den 60er Jahren noch nicht
in der Lage war, die Bedarfsmenge der DDR
abzudecken. Die flr 1970 vorgesehene
Liefermenge von 7,5 Mio t hétte nicht einmal
ausgereicht, die Kapazitdt des
Erdolverarbeitungswerkes Schwedt auszulasten

[9].

Das hochst aufwendige

W. Mertsching

Jahr Anzahl der produ-  Fordermenge
zierenden Lagerstatten  (in 1000 t)

1960 1 11
1961 3 3,0
1962 3 16,7
1963 6 35,2
1964 6 52,2
1965 8 74,8
1966 10 125,9
1967 13 171,3
1968 10 266,1

Tabelle2 Erddlforderung der DDR 1960 bis 1968

Erkundungsbohrprogramm wurde bis 1969
weitergefiihrt (Bild 4). Die urspriingliche
Zielstellung wurde nicht erreicht. Komplizierte
geologische Strukturen lieBen nur den
AufschluB und die Ausbeutung Kkleinerer
Lagerstatten in Mecklenburg zu (Tab. 2).

Im Folgezeitraum ging die Forderung wieder
auf unter 100 000 t/a zurtick.

Da die gleichzeitig durchgefihrte
Erdgaserkundung positivere Ergebnisse lieferte,
wurde im weiteren auf diese Richtung orientiert.

— ]
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Das Wirtschaftssystem der DDR

Die unterschiedlichen politischen Richtungen
und Interessen der vier Siegermdchte flihrten
letztlich zur Teilung Deutschlands. Diese wur-
de endgultig vollzogen mit der Bildung der
beiden deutschen Staaten - der Bundesrepublik
Deutschland aus den drei Westzonen und der
Deutschen Demokratischen Republik aus der
SBZ - im Jahre 1949. In der DDR wurde erst-
mals der Versuch unternommen, auf der Grund-
lage der Einhaltung antifaschistisch-demokra-
tischer Prinzipien in Deutschland ein sozialisti-
sches Gesellschafts- und Wirtschaftssystem
aufzubauen. Unter Fiihrung der Sowjetunion ent-
stand in Osteuropa ein Staatensystem, das dem
amerikanisch-westeuropdischen Bundnis ge-
geniiberstand. Durch Deutschland verlief damit
nicht nur schlechthin eine nationale Grenze, es
war gleichzeitig die Trennlinie zwischen zwei
Gesellschafts- und Wirtschaftssystemen.

In der DDR wurde nach sowjetischem Vorbild
mit der Verkindung des Zweijahresplanes
1949/1950 das Prinzip des demokratischen Zen-
tralismus bei der Lenkung und Planung der Wirt-
schaft eingefiihrt. Nach Einsatz einer zentralen
staatlichen Planungsstelle, der Staatlichen Plan-
kommission (SPK), im November 1950 und
dem AbschluB der Verwaltungsstruktur mit der
Bildung von 15 Bezirken im Jahr 1952, wies
das Planungssystem fiir die Industrie folgende
Grundstruktur auf:

Mit diesem relativ komplizierten Geflige und
einem Wechselspiel von staatlichen Vorgaben,
Planungsangeboten, Planentwiirfen bis zur Plan-
auflage sollte eine qualifizierte Planungsbear-
beitung zur \Vorgabe fundamentierter Wirt-
schaftsziele und deren Umsetzung flihren. Die
letztlich bestatigten Plane erhielten per Gesetz
Rechtskraft, Abweichungen wurden nur in Aus-
nahmeféllen zugelassen. Die fuhrende Rolle der
SED im sozialistischen Gesellschaftssystem der
DDR spiegelte sich in allen Wirtschaftsstruktu-
ren wider. So erfolgte die EinfluBnahme der
SED nicht nur auf zentraler Ebene, sondern auch
auf Bezirks-, Kreis- und Betriebsebene durch
die jeweiligen Parteiorganisationen und das ins-
besondere in den Phasen der Planvorbereitung.
Aus diesem Grund wurden auf den SED-
Parteitagen und anderen wichtigen Parteiforen
die entscheidenden Festlegungen auch fiir die
wirtschaftliche Entwicklung des Landes getrof-
fen. Schwerpunkt der zentralen Wirtschaftspla-
nung waren die aufgestellten Fiinfjahresplane,
beginnend mit dem Zeitraum 1951 bis 1955
(Ausnahme war der Siebenjahrplan 1959 bis
1965).

Die zentrale Lenkung der Wirtschaft eines Lan-
des erfordert bestimmte Voraussetzungen, birgt
trotzdem viele Probleme und Risiken in sich.
Trotz spater vorgenommener Verdnderungen im
System der Wirtschaftslenkung, die die Eigen-
verantwortlichkeit von Wirtschaftseinheiten star-
ken und die Flexibilitdt des starren Grund-

( Politbiro der SED |

¢ §

v

[ Ministerrat )« !

( Industrieministerium ]<_T[ Staatliche Plankommission |

v

Vereinigungen
volkseigener Betriebe

’ ‘ Bezirkswirtschaft ’4—‘

Bezirks-
Plankommission

v

( Zentralgeleitete Betriebe | | Bezirksgeleitete Betriebe |
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systems erhthen sollten, konnten die dem Zen-
tralismus eigenen Probleme nicht geldst wer-
den. All dies ist bei der folgenden Darstellung ei-
nes ausgewdéhlten Industriezweiges in die Kkriti-
sche Betrachtung einzubeziehen.

Die Mitgliedschaftim RGW

Zur Koordinierung der Wirtschaft der
sozialistischen Staaten wurde bereits 1949 der
Rat fiir Gegenseitige Wirtschafthilfe (RGW)
gebildet. Neben der Sowjetunion, Albanien
(Mitglied bis 1962), Bulgarien, der
Tschechoslowakei, Polen, Ruménien und
Ungarn trat auch die DDR 1950 der
Organisation bei (die Mongolei, Kuba und
Vietnam folgten spéter, Jugoslawien wurde
1965 assoziiertes Mitglied). Die Abstimmung
der nationalen Wirtschaftsplane als Grundlage

W. Mertsching

einer weitestgehenden Zusammenarbeit und die
Forcierung der internationalen Arbeitsteilung,
insbesondere durch Spezialisierung der
Produktion, war das Hauptanliegen der RGW-
Tatigkeit. AuBenhandels-, Produktions-, spater
auch Investitionspldne und Forschungslinien
wurden im RGW-Gebaude am Moskauer Gorki-
Prospekt begutachtet, koordiniert bzw. zu
Empfehlungen verarbeitet. Diese
Abstimmungen waren Grundlage der zwei- und
mehrseitigen Abkommen, die zwischen der
Sowjetunion und den RGW-Partnern
abgeschlossen wurden. Diese Vertrdge
enthielten auch konkrete Festlegungen (ber den
gegenseitigen Warenaustausch einschlieB8lich
des Rohstoffhandels.

Fur die wirtschaftliche Entwicklung in der DDR
war diese Form der Zusammenarbeit und
gegenseitigen Unterstlitzung in der

Bild5 Moskau: Enemaliges RGW-Gebaude
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Nachkriegssitu-ation die einzige Alternative, da
eine vollige Abkopplung vom
innerdeutschen und westeuropdischen
Wirtschaftsmarkt erfolgt war. Die DDR war sehr
schnell in das osteuropdische Wirtschaftsgefiige
integriert worden. Das bedeutete aber auch die
nahezu bedingungslose Ausrichtung der
eigenen Wirtschaftsstruktur nach dem
Rahmensystem, insbesondere nach den
sowjetischen Bedurfnissen.

AuRer der Sowjetunion besaRen alle anderen
RGW-Staaten mehr oder weniger grof3e Defizite
bei der Deckung ihres Rohstoffbedarfs. Die
hierzu getroffenen meist bilateralen
Handelsvereinbarungen - fiir Erddl und Erdgas
war ausschlieBlich die Sowjetunion Lieferant -
waren vor allem fir die DDR von Bedeutung.
Die folgende Tabelle zeigt die Entwicklung des

1960 1965 1970

Forderung 148,0 243,0 3720

Export 17,8 43,4 74,8
davon

DDR 1,8 4,9 10,4
CSSR 2,4 6,0 11,8
Polen 0,7 32 9,5
Bulgarien - 2,1 8,0
Ungarn 1,4 2,0 51
Jugoslawien 04 0,6 2,9
Kuba 1,6 3,5 6,4

Tabelle 3 Erdélférderung und Erddlexport der
SU (in Mio't)

In diesen zehn Jahren stieg die Exportquote fur
die RGW-Léander - bezogen auf die Forderung -
von 5,6 % auf 14,5 % und hatte 1970 einen
Anteil von 72 % am Gesamterdélexport der So-
wjetunion. 1950 forderte die Sowjetunion 37,6
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Mio t Erdol; 1954 erhielt die DDR die erste
Direktlieferung Erddl aus der Sowjetunion (es
wurde in Schwarzheide eingesetzt).
Fur die DDR waren die Rohstofflieferungen aus
der Sowjetunion eine entscheidende wirt-
schaftliche Voraussetzung geworden.

Ur die Fiinfjahreszejtrdume von 1971 bis 1985
wurden folgende Liefggmnﬁ;erlmgewéme
Rohstoffe vereinbart [12h1%3]: -1980 |- 1985

Erdol Miot 62,0 88,2 | 950
Erdgas Mrdm®| 7,5 216 | 325
Steinkohle Miot 20,0 22,0 | 21,0
Eisenerz Miot 17,7 20,0 8,5

Die Vertragspreisgestaltung im Rohstoffhandel

InBYRIBNGRIASI A S84 efwgﬁ%%ﬂg g

Grg,l@wmgwgﬁtgﬁg!se, da der RGW-Markt mit
dem eltmarkt direkte Beziehungen
unterhdlt und dessen Einflul}
Beriicksichtigung finden muR.

2. Die nachteilige Wirkung der mitunter
gravierenden Schwankungen der
Weltmarktpreise auf eine kontinuierliche
6konomische Entwicklung wird durch die
Anwendung eines durchschnittlichen
Weltmarktpreisniveaus ausgeschaltet.

Den Preisermittlungen flr die Erdéllieferungen
aus der Sowjetunion wurde ein Zeitraum von
funf Jahren zugrunde gelegt. D. h. der
vereinbarte jahrliche Lieferpreis basierte auf
dem Durchschnittsweltmarktpreis der letzten
funf Jahre. Gewaltige Preisanstiege, wie sie in
den 70er Jahren und Anfang der 80er Jahre
auftraten, wirkten daher nur abgedampft. Von
dem Olpreisabfall im Jahre 1986 profitierte die

Im Rahmen der Zusammenarbeit der RGW-
Lénder wurde eine spezielle Form der
Investitionsdurchfuhrung fur
RohstofferschlieBungen und - lieferungen
entwickelt, die sogenannte
"Investitionskooperation" [15]. Hierbei
beteiligten sich die interessierten Lander mit
finanziellen und materiellen Leistungen an
Vorhaben, die zu ihrer Rohstoffsicherung
erforderlich waren. Die Leistungen umfafiten
Investitionsvorbereitungsarbeiten
(Projektierung), die Lieferung von
Ausriistungen, Bau- und Montageleistungen
sowie die Vergabe von Krediten an das
Lieferland. Die Kreditrliickzahlung erfolgte im
allgemeinen durch Rohstofflieferungen aus den
jeweiligen Objekten, die Eigentum des
Standort- bzw. Lieferlandes wurden. Die
Besonderheit solcher Investitionen bestand nur
darin, daf sie mit direkter Mitwirkung mehrerer
Lander realisiert wurden, die einen Teil ihrer
Produktion und ihres Ulbrigen
Leistungsvermdgens einbra-chten. Der Liefer-
und Leistungsumfang der  beteiligten L&nder
richtete sich zwar grundsétz-lich nach ihren
Anteilen an den Rohstofflieferungen, besal3 aber
betréchtlichen Spielraum im Rahmen des
gesamten RGW-Warenaustausch-programmes.
Das ist eine Erkldrung fur den relativ hohen
Anteil des DDR-Leistungsumfanges beim Bau
sowohl der im Dezember 1963 in Betrieb
genommenen Erdélpipeline "Freund-schaft"
(Sowjetunion - DDR, Polen, CSSR, Ungarn),
wie auch der Erdgasleitung "Nordlicht"
(Sowjetunion - DDR, Polen, CSSR), die 1978
ferttiggestellt wurde.

Die durch die Nachkriegsentwicklung in den
osteuropdischen Landern entstandene Situation,
das Autarkiebestreben des von der Sowjetunion
gefiihrten Wirtschaftssystems - westliche
EmbargomalRnahmen fihrten mafgeblich mit
zu "Storfreimachungs"-Aktivitdten - und
Auswir-kungen des "Kalten Krieges" trugen

W. Mertsching

dazu bei, die Tétigkeit des RGW zunéchst zu
einem wichtigen Trager der wirtschaftlichen
Entwicklung in den Mitgliedslandern zu
machen. In der weiteren Entwicklung - deutlich
spurbar in den 80er Jahren - erstarrte die RGW-
Arbeit immer mehr zu einem birokratischen
Verwaltungsmechanismus. Die Ursachen dafir
sind in der schwieriger werdenden
wirtschaftlichen Situation sowohl der einzelnen
Lé&nder, wie auch des gesamten sozialistischen
Lagers zu suchen. Die Einzelinteressen der
Lander wurden immer dominanter, auch eine
Auswirkung der Disharmonien in den
nationalen wirtschaftlichen Entwicklungen. Die
geanderte politische Situation fuhrte 1991 zur
Auflosung des RGW.

Die Entwicklung bis 1960

Erdolverarbeitung gab es in Mitteldeutschland
vor 1945 im Prinzip keine. Lediglich im
damaligen Wintershall-Werk
Ltzkendorf/Geiseltal und in dem im Jahr 1943
nach Herrenleite/ Séchsische Schweiz
verlagerten Teilbetrieb der Deutschen Gasolin
AG Emmerich/Rhein wurden geringe Mengen
Erdol eingesetzt.

Die mitteldeutsche Mineraldlwirtschaft basierte
auf der auf beachtlichem technischen Niveau
befindlichen Braunkohleveredlung. Sie lieferte
Kraftstoffe, Heizdl, Schmierdle, Bitumina,
Koks, Paraffine und Wachse, also die gesamte
klassische Mineral6lproduktpalette. Nach Be-
endigung des Krieges wurden grofe
Anstrengungen unternommen, trotz
umfangreicher  Zerstérungen und zu leistender
Reparationslieferungen die Produktion in diesen
Betrieben mdoglichst schnell wieder
aufzunehmen.

Die Rohstoffsituation und die zur \erfligung
stehenden \erfahren bzw. Anlagen in den
Betrieben stellten sich zu diesem Zeitpunkt wie
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Gasphase hydriert. Leuna setzte anstelle
feingemahlener Kohle und Schwerdl ab 1949
Teer-produkte aus Deponien von
Destillationsriickstanden ein. Die Hydrierung
mufte 1947 zeitweise stillgelegt werden, da der
in den Winkler-Generatoren erzeugte
Wasserstoff fur die Ammoniakproduktion
benétigt wurde. Ende 1951 begann die
Umstellung der Kohlehydrierkammern auf den
Einsatz von Erdélrlickstédnden. In Béhlen wurde
weiterhin Schwelteer aus der
Braunkohlenschwelung eingesetzt. Durch die
Wiederinbetriebnahme der Druck-Wasserstoff-
Dehydrierung (DHD-Anlage) und der
Alkylierung (AT-Anlage) waren die
Voraussetzungen zur Herstellung von
hochoktanigem Kraftstoff gegeben. Zeitz
verarbeitete filtrierbaren Teer und Leichtdl aus
der Braunkohlenschwelung durch
Tieftemperaturhydrierung (TTH-Verfah-ren).
Die Fischer-Tropsch-Anlagen in Schwarzheide
wurden im August 1945 wieder in Betrieb
genommen. Braunkohle wurde nach dem
Koppers-Walzgasverfahren vergast und aus
dem Synthesegas unter Normaldruck die
Kohlenwasserstoffprodukte hergestellt. Zur
Oktanzahlverbesserung stand den
benzinerzeugenden Betrieben Bleitetraethyl aus
Premnitz zur Verfligung. Der Anteil der
Schwelteerverarbeitung in den technisch
Uberalterten, meist vor der Jahrhundertwende
errichteten Betrieben in Rositz, Gélzau, Kopsen
und Webau war gering. Die Aufarbeitung
erfolgte durch Destillation und durch die
kontinuierliche thermische Spaltung der
Rickstande. Die Hauptprodukte waren
Rohbenzin, Rohdieseldl, Hart- und
Weichparaffine, schwere Heizdle, Vulkanitol
(Schmiermittel im Bergbau), Elektrodenkoks
und Bitumina. Die Paraffine wurden zu
Rohparaffinen und daraus teilweise in den
Werken selbst zu Kohleanziindern und Kerzen
verarbeitet. Das Braunkohlenwerk Espenhain
lieferte ab 1950 Schwelteer und Leichtdl an
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Bohlenund Zeitzim gleichen  Umfang wie in
der Zeit vor 1944. Golzau verarbeitete in
senkrechten Drehrohr-Heizflachen-Schwel6fen
(Kosag-Geissen-Ofen) im eigenen Tiefbau
geforderte Braunkohle. Durch die zur
Ergénzung von Borna und Bohlen bezogene
Kohle kam es wegen des geringeren
Teergehaltes zu technologischen
Schwierigkeiten. Die Schwelerei wurde um vier
Splilgasschweldfen erweitert. Erst ab 1955
wurde zusétzlich sowjetisches und
bitumenreiches albanisches Erdol eingesetzt.

Der wichtigste Produzent von Schmierélen war
das Werk in Litzkendorf, das bis Kriegsende
zum Wintershall-Konzern gehérte. Die
Technologie war auf die Verarbeitung von
naphthenbasischen Olen ausgelegt. Der Einsatz
von anderen Erddélen mit hoherem
Paraffingehalt wirkte sich wegen der begrenzten
Entparaffinierungskapazitdt negativ auf den
Produktionsaussto? an Schmierdl aus. Aufer
Lutzkendorf nahmen die Werke in Klaffenbach,
Nordhausen, Mittelbach und Freital den Betrieb
mit der Regeneration von Altélen auf. In
Herrenleite bei Pirna wurde ab 1943 durch
Verlagerung eine Kraftstoffproduktion aus
Erdol errichtet. Ab 1950 konnte auch hier
Schmierdl erzeugt werden (Maschi-nen- und
HeiBdampfzylinderdl). AuBerdem ist die
Herstellung von Spindeldl in Zeitz und von
synthetischen Schmierdlen auf Ethenbasis in
Leuna und Buna zu erwéhnen. Nach 1945
existierten auf dem Gebiet der DDR 26 Kleine
und kleinste Schmierfetthersteller. Durch
RationalisierungsmalRinahmen konnte die
Schmierfettproduktion zunéchst auf vier
Betriebe konzentriert werden. Eine Palette von
Wachsen wurde in Volpke, das friiher zur A.
Riebeck’schen Montanwerke AG gehorte,
erzeugt. Das Rohmontanwachs erhielt Vélpke
aus dem Braunkohlenwerk Amsdorf (Kreis
Eisleben), das aber nicht den spéteren zentralen
Vereinigungen der Mineraldlindustrie
zugeordnet war. Das

Steinkohlenteerverarbeitungswerk Erkner
nahm bereits im August 1945 die Produktion auf
und erreichte Anfang 1946 fir verschiedene
Produkte die volle Kapazitat. Der bei der
Verkokung von Steinkohle und bei der
Stadtgaserzeugung anfallende Teer sowie das
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Rohbenzen  wurden zu C,-C,-Aromaten, zu
Naphthalen und zu Steinkohlenbitumen
verarbeitet. 1948 verarbeitete das Werk 35 000 t
Steinkohlenteer.

Die Betriebe der Mineraldlindustrie wurden

Betrieb / Kombinat

nach der Rijckiibertragung aus sowjetische
Hauptproduktion

1. Kombinat "Otto Grotewohl" Bohlen
(Kohlegewinnung, Energie, Benzinwerk)

Kraftstoffe, organische Produkte

. Hydrierwerk Zeitz

Kraftstoffe, Paraffine

. Synthesewerk Schwarzheide

Kraftstoffe, organische Produkte

. Mineral6lwerk Liitzkendorf

Schmierdle

o bW N

. Kombinat Espenhain
(Kohleférderung, Schwelerei)

Schwelteer, Brennstoffe

6. Teerverarbeitungswerk Rositz

E-Koks, Bitumen

7. Kombinat Golzau

(Kohlefoérderung, Schwelerei, Kohleveredlung)

Schwelkoks, Bitumen

8. Teerverarbeitungswerk Webau

Paraffin, Spezialbenzin, Bautenschutzstoffe

9. Teerverarbeitungswerke Képsen/Gerstewitz

Paraffin

10. Chemische Fabrik Erkner

Aromaten, Teere

11. Mineral6lwerk Klaffenbach

Altélaufarbeitung

12. Mineral6lwerk Mittelbach

Altélaufarbeitung

13. Montanwachsfabrik VVolpke Wachse

14. Schmierfettfabrik Mieste Schmierfette
15. Schmierfettfabrik Brandenburg Schmierfette
16. Schmierfettfabrik Burg Schmierfette
17. Schmierstoffabrik Leipzig Schmierfette
18. Mineralélwerk Herrenleite Kraftstoffe

19. Mineraldlraffinerie Freital

Altdlaufarbeitung

20. Mineraldlraffinerie Nordhausen Altélaufarbeitung
21. Teerprodukte Bosdorf Spezialprodukte
22. Chemische Fabrik Dessau Spezialprodukte

23. Vereinigte Asphalt- und Teerproduktion Teltow | Spezialprodukte
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Besitz in "\Volkseigentum" dberflihrt und in
zentralen Strukturen zusammengefaflt. Im
folgenden eine Ubersicht Giber die im Zeitraum
1953/54  der Hauptverwaltung "Flussige
Brennstoffe" im Ministerium far
Schwerindustrie unterstellten volkseigenen
Betriebe:

In den Folgejahren wurden aus
Rentabilitatsgriinden, wegen unzureichender
technischer Be-

dingungen und zur Vermeidung groRerer
Umweltschaden die Betriebe in Herrenleite,
Freital, Nordhausen, Mittelbach, Brandenburg,
Burg, Leipzig, Bosdorf, Dessau und Teltow
geschlos-sen bzw. umprofiliert.

Die Betriebsstandorte Webau, Gerstewitz und
Kopsen bildeten ab 1955 das Paraffinwerk "\or-
warts" Webau. Die Schmierfettfabrik Mieste
wurde ab 01.01.1954 den ortlichen Organen
unterstellt und erst mit den
Kombinatsumbildungen im Jahr 1970 der
Branche wieder zuge-ordnet, ab 1962 als
Ceritolwerk Mieste. Das Braunkohlenkombinat
Golzau wurde 1965 aufgeldst, da die Grenzen
der Abbauwirdigkeit des umliegenden
Kohletiefbaugebietes erreicht wurden und ein
wirtschaftliches Weiterbetreiben der Anlagen
mit zugefiihrten Rohstoffen nicht méglich war.
Noch dazu, da die Produktpalette des Werkes
von anderen Betrieben ohne nennenswerten
Investitionsaufwand Ubernommen werden
konnte. In Golzau wurden eine zentrale
Werkstatt zur Herstellung von Ausriistungen flir
die Filmindustrie, insbesondere fiir die
Filmfabrik ORWO Wolfen, und ein neues
Plasthalbzeugwerk zur Verarbeitung von
Polyethylen errichtet ("Orbitaplast™). Jeder der
2000 Beschéftigten erhielt einen Arbeitsplatz.

Das Synthesewerke Schwarzheide wurde
ebenfalls umprofiliert, da die Anlagen der
Fischer-Tropsch-Synthese technisch
verschlissen und die Gesamttechnologie sich
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immer ineffizienter gestaltete. Nach Aufnahme
einer Herbizidproduktion und der Errichtung
eines Komplexes zur

Polyurethanherstellung wurden die Fischer-
Tropsch-Anlagen bis Ende 1972 auRer Betrieb
genommen. Der Betrieb schied zu diesem
Zeitpunkt aus der Mineraldlwirtschaftsbranche
aus.

Im Jahr 1958 wurden die Industrieministerien
aufgeldst und die Vereinigungen Volkseigener
Betriebe (VVB), die der Staatlichen
Plankommission (SPK) unterstellt waren, mit
erweiterten Rechten versehen. Die verbliebenen
Mineral6lbetriebe bildeten zusammen mit den
Leuna-Werken "Walter Ulbricht" die VVB
"Mineraléle und organische Grundstoffe" mit
Sitz in Halle/ Saale. Diese VVB unterstand ab
1960 dem Volkswirtschaftsrat und ab 1966 dem
Ministerium fur Chemische Industrie (MfC).
Zum 01.04. 1967 wurden die Leuna-Werke
wieder aus dem VVVB-Verband herausgeldst und
dem MfC direkt unterstellt. Die VVB fiihrte nun
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Die dominierende Rolle der Braunkohle fir die
DDR war verstandlich, da sie in Mittel-
deutschland ausreichend vorhanden und unter
glinstigen Bedingungen gewonnen werden
konnte und noch gewonnen werden kann. Dazu
kamen die bereits aus Vorkriegszeiten
bekannten Autarkiebestrebungen, die zu einer
breiten Verarbeitungs- und Anwendungspalette
von Kohle-Produkten gefiihrt hatten.

In den 50er Jahren wurden die ersten
Anstrengungen unternommen, Erddl mit
Unterstlitzung der Sowjetunion zu beschaffen,
einige Verarbeitungskapazitaten bereitzustellen
und das Erdél dorthin zu beférdern. Einige
Ereignisse markieren diesen \Weg:

November 1945
Wiederaufnahme des Erdéleinsatzes in
Litzkendorf

Dezember 1951

Beginn der Umstellung der
Kohlehydrierkammern in Leuna auf Erdél
(Abschlufl im Mai 1959)

1954
Aufnahme der Erddlverarbeitung in
Schwarzheide

1955

W. Mertsching

Erste Tankerentladung sowjetischen Erdols fur
Leuna in Hamburg
Beginn der Erddlverarbeitung in Golzau

September 1956 1950 1960

al lhpginn fiir Schn iprhlpn/\/nifprmng
Lytzkandrrde 120 230
1é—égrenleite 20 25
EteRBfhsatz in Rositz - 1000

Schwarzheide - 300
In?igf&&)nis dieser ersten Bemjhung%ﬁozum
ERMIinsatz hin veranderte sidR0 das

1950 1960

Erdol 0,14 Miot | 1,9Miot
Kohleprodukte | 1,0Miot | 2,1Miot

(Schwelteer,
Leichtol)

insatzproduktkonzept wie folgt [17]:
Der Erdéleinsatz erfolgte zu diesen Zeitpunkten
in folgenden Betrieben (in 1000t):
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Die Bedeutung des Erdéls
nach dem Chemieprogramm 1958

Erddl und Kohle - das Chemieprogramm

Der den Ministerrat der DDR in Entwicklungs-
fragen beratende Forschungsrat bestand aus
durchweg erfahrenen Wissenschaftlern. Sie wie-
sen mehrfach darauf hin, daf das wissenschaft-
lich-technische Niveau - vor allem auch in der
chemischen Industrie - in den Nachkriegsjahren
in der Welt riesige Fortschritte machte. Die
DDR drohte auf dem mit viel Mihe erreichten
Vorkriegsniveau zu stagnieren. Die Entwic-
klung vollzog sich vorrangig auf den Gebieten
Chemiefasern und Kunststoffe, dazu kamen die
Mengenexplosionen bei Kraftstoffen und Heiz-
6l. Die Zusage der Sowjetunion zur langfristi-
gen Lieferung von Erdol (bis Mitte der 60er Jah-
re mindestens 5 Mio t jahrlich), letztlich aber die
personliche Aufforderung von N. S. CHRUS-
TSCHOW, seit 1953 Erster Sekretér des ZK der
KPdSU und seit 1958 Vorsitzender des sowjeti-
schen Ministerrates, die chemische Industrie in
beiden Léndern auf ein hohes Niveau zu entwi-
ckeln, fuhrte zu einem bedeutungsvollen Ent-
wicklungsprogramm. Verkiindet wurde dieses
"Chemieprogramm" auf einer Konferenz des
ZK der SED und der Staatlichen Plankommissi-
on am 03./04. November 1958 im Leunaer Kul-
turhaus. Die Konferenz trug den markanten Leit-
spruch (Bild 6):

Chemie gibt Brot - Wohlstand - Schonheit.
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Bild6 Motto der Chemiekonferenz 1958

W. ULBRICHT erlduterte den Zusammenhang
der Begriffe auf der Konferenz wie folgt [18]:

Brot:
Chemie gibt kinstliche Diingemittel und hilft,
die landwirtschaftlichen Ertrége zu erhdhen.

Wohlstand:

Chemie gibt Kraftstoff fir Industrie,
Landwirtschaft und Verkehr, sie gibt Roh-und
Werkstoffe fir alle Industriezweige und zur
Herstellung von Waren des Massenbedarfs.

Schénheit:

Chemie gibt schdne Textilien, vom
Perlonstrumpf bis zum Kleiderstoff. Die schéne
Gestaltung, die ZweckmaRigkeit und die
herrlichen Farben der chemischen Erzeugnisse
helfen mit, das Leben schéner und interessanter
zu gestalten.

W. Mertsching

Das Programm beinhaltete folgende
Investitionsschwerpunkte:

1. Errichtung eines Erdélverarbeitungswerkes
einschlieBlich eines petrolchemischen Kom-
plexesin Schwedt/Oder.

2. Erweiterung des Leuna-Werkes zur Poly-
ethylen- und petrolchemischen Produktion
(Leunall).

3. Errichtung eines Chemiefaserwerkes in
Guben.

4. Aufbau einer Gipsschwefelsdurefabrik in
Coswig.

5. Fertigstellung der Schmierdlerweiterung
in Litzkendorf.

6. Bau einer Erdélleitung von der Sowjetunion
indie DDR (s. auch Beschlu der X. RGW-
Tagung im Dezember 1958).

Fir dieses Progamm war eine
Investitionssumme von 12 Mrd. Mark [19],
davon 3,6 Mrd. Mark Bauleistungen,
vorgesehen. Die Manahmen sollten bis 1965
abgeschlossen werden. Um die Realisierung
dieses Programmes abzusichern, wurden
gleichzeitig Verdnderungen - sprich:
Konzentrationen -im Chemieanlagenbau und
im bauausfuihrenden Bereich beschlossen.

Dieses Chemiepgrogramm baute ausschlief3lich
auf dem Rohstoff Erddl auf. Fur die DDR-
Wirtschaft wurde erstmals der Begriff der
Petrolchemie als neuer Verarbeitungszweig
geprdagt (in den Unterlagen der
Chemiekonferenz wird noch die irritierende
Schreibweise "Petro-chemie" verwendet, d.
V/f.). Behélt man die zum damaligen Zeitpunkt
nach wie vor notwendige Kohlechemie im
Auge, auch wenn sie im Chemieprogramm nur

indirekt erwéhnt wird, so muB festgestellt
werden, dal3 dieses Programm einen richtigen
Entwicklungsweg aufzeigte. Die Braunkohle
behielt ihre Vorrangstellung auf dem
Rohenergiesektor zur Abdeckung des stark
ansteigenden Bedarfs an elektrischer Energie,
zur Gaserzeugung und zur Warmeversorgung.
Da auf Grund der Subventionspolitik die
praktizierte unrealistische Kostenstruktur den
Rohstoff Braunkohle nach wie vor preisglnstig
hielt, blieb auch eine Vielzahl von
Kohleveredlungsprozessen gegentber der
Erddlverarbeitung wirtschaftlicher. Als
Beispiele seien das Festhalten an der
Azetylenchemie auf Basis Kohle-Kalk oder die
Paraffin- und Aromatenherstellung genannt. Der
vorgesehene Anstieg des Erddleinsatzes sollte
einmal der Kraftstoffgewinnung - hier sind die
wesentlichsten wirtschaftlichen Effekte
gegentiber der Kohleveredlung zu verzeichnen -
und der Erganzung der Energiebilanz durch die
Bereitstellung von Heizdl zugute kommen, zum
anderen aber auch der verstarkten Nutzung der
vorgebildeten Inhaltsstoffe, wie Schmierdle,
Bitumen und Paraffine, sowie naturlich auch der
Gewinnung petrolchemischer Produkte.

Der Versuch, eine wirtschaftlich optimale
Rohstoffstruktur fir die Erfullung des
vorgegebenen Produktprofils zu ermitteln,
mufte scheitern. Eine nur begrenzt verflighare
Erdolmenge setzte Schranken. So war die
Aufgabenstellung fir den "harmonisierenden”
Einsatz von Erdél und Kohle auf dem Energie-
und stoffumwandelnden Sektor zwar fachlich
interessant, wirtschaft-lich und 6kologisch aber
nicht befriedigend ldshar. Eine groRe Chance,
in der technologischen Entwicklung mit den in
der Welt flihrenden Industrienationen und der
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BRD mitzuhalten, wurde vertan.
Das VARGA-Verfahren

Im Dezember 1954 besuchten Fachleute aus
Bohlen verschiedene Akademieinstitute in
Ungarn. Beim Besuch des Hochdruck-
Forschungs-institutes in Budapest erfuhren sie
von erfolg-reichen Laborversuchen zur
Uberfiihrung asphalthaltiger Erdolriickstande in
niedrig- und mittelviskose Fraktionen. Das
Grundprinzip des Verfahrens bestand darin,
durch Zugabe eines geeigneten
Verdinnungsmittels die kolloidale Struktur der
Asphaltene zu brechen und die restlichen
hochmolekularen aromatischen Bestandteile
sowie die unerwinschten Vanadin-Ver-
bindungen an einen Katalysator zu binden.
Dieser Prozef3 konnte im Mitteldruckbereich
arbeiten und bendtigte nur geringe Mengen
Wasserstoff. Prof. J. VARGA, Direktor des
Budapester Institutes, hatte diese Losung zur
Aufarbeitung eines ungarischen Erdéls mit
hohem Schwefel- und Asphaltgehalt gefunden
[20]. Zur Bohlener Delegation gehdrte Dr. R.
BIRTHLER, der seit 1947 in Bohlen tatig war
und als Betriebsleiter der DHD-Anlage
maRgeblich zur Weiterentwicklung der
Kohleveredlungsverfahren beigetragen hatte.
Auf seine Initiative wurde die Durchfiihrung
eines Grof3versuches in Bohlen vorbereitet und
durchgefiihrt. Fir diesen Versuch, der bereits
1956 gestartet werden konnte, wurde eine DHD-
Kammer umgeristet. Der \ersuch verlief
positiv. Aus den verwendeten Einsatzstoffen,
ungarischem Erddl und Bohlener Schwelteer,
konnten 75 % bzw. 87 % helle Produkte
gewonnen werden [21].

Prof. VARGA verstarb am 28. Dezember 1956.
Ihm zu Ehren erhielt die Entwicklung von den
Beteiligten den Namen "VARGA-Verfahren".
Auf Grund der guten Ergebnisse der bisherigen
Versuche und zur unbiirokratischen Fortsetzung
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der Arbeiten wurde 1959 die "Ungarisch-
Deutsche Varga-Studiengesellschaft"
gegrindet. Gesellschafter wurden der
ungarische staatliche Trust fir die Erdél- und
Erdgasindustrie und seitens der DDR die VVB
"Mineral6le und organische Grundstoffe".
Aufgabe der Gesellschaft sollte es sein, das
Verfahren unter Be-riicksichtigung neuester
technologischer Erkenntnisse fir den
groBtechnischen Einsatz  vorzubereiten. Diese
Aufgabenstellung schien schon deshalb
lohnend, da zum damaligen Zeitpunkt noch kein
anderes Verfahren zum Hydrocracken von
Ruckstanden so weit entwickelt war.

Ein zweiter GroRversuch wurde 1960 in Bohlen
durchgefiihrt [22]. In 2 Monaten wurde
wiederum eine DHD-Anlage in eine "VARGA-
An-lage” umgebaut. Es muBten konstruktive
Anderungen an den Reaktoren und dem
HeiRabscheider sowie am Einbau der
Kontakteinspritzung vorgenommen werden.
Das Verfahrensschema der Anlage zeigt Bild 7 .

Einsatzstoff war diesmal sowjetisches Erdol der
Provenienz Romaschkino, das in den folgenden
Jahren vorrangig in den RGW-Staaten zum
Einsatz kommen sollte. Wé&hrend des Versuches
wurden insgesamt 42 000 t Erdélriickstand, d. h.
vom Erdél waren die leichten Anteile bis 200 °C
abdestilliert worden, eingesetzt. Als Synthese-
gas diente das Reforminggas einer benachbarten
Anlage. Da in Bohlen selbst zu dieser Zeit noch
kein Erdol verarbeitet wurde, muBte fiir den
GroRversuch eine aufwendige
Produktenkooperation mit folgenden
Abschnitten organisiert werden:

1. Destillative Abtrennung der Benzinanteile
bis 200 °C in Schwarzheide.
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]
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Bild 7 Prinzipschema des GroRversuchs in Bohlen

2. Mitteldruckhydrierungsversuch in Béhlen.
Sl e el adaoss e
IE)Tem er ttur%%a%o gse-'Reg tor:.  405-435°C
P R el Do e
Hyérlerung waren &gur(%schnittswer e’

Die nachfolgend dargestellte Ausbeutestruktur
und Mengenbilanz weist den hohen Anteil heller
Produkte aus dieser \erfahrenskombination
nach (in %):

Die Benzinfraktionen missen fir VK-
Qualitatsniveau reformiert werden. Der
Rickstand der Abstreifer-Destillation (tiber 360
°C) enthélt hochwertige Paraffine mit einem
Anteil von ca. 12 %. Mit einem Feststoffanteil
von 13 bis 20 % und einem Schwefelgehalt von

Einsatz: | Erdél 100,0 | Produkte:
Reforminggas 2,0
Kontaktpaste 4,0

106,0

Destillat-Benzin 20,0
Hydrierbenzin 7,0
Dieselkraftstoff (bis 360 °C) 43,0
Heizol-Raffinat 12,0

HeiRabscheider I (feststoffhaltiges HE-S) 12,5

HeiRabscheider Il (Heizol mittl. Qualitdt) 4,0

Verluste 75

106,0
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Der Einsatz des VARGA-Verfahrens nach
Auswertung dieses zweiten GroRversuches
macht folgende spezielle Anlagenkonfiguration
erforderlich (bezogen auf den Einsatz von 1 Mio
t/aErdol):

1. Atmosphdrische Rohéldestillation 1,0 Miot/a
(Abdestillieren Benzin)

2. Mitteldruckhydrierung 0,8 Miot/a
(VARGA-Anlage)
3. Abstreifer-Destillation 0,65 Miot/a

Die Ingenieurtechnische Zentralstelle (12)
Bohlen hatte auf der Basis der vorliegenden
Ergebnisse ein Typenprojekt fur eine Doppel-
VARGA-Anlage (2x 500000 t/a) erarbeitet.

Ein dazu angefertigtes Modell weist die
Anlagenteile Maschinenhaus,
Kontaktaufbereitung/Entschlammung,
Kammerblock und Vorheizer aus.

Eine Wirtschaftlichkeitsbetrachtung dieses
Verfahrens gegeniber einer "klassischen"
Primér-verarbeitung des Erddls (ohne
zusétzliche Veredlung), die auf der Grundlage
des Preisniveaus 1961 durchgefiihrt wurde,
ergab eine etwa 30 %ige Steigerung des
Erloses [22].

Auch bisherige Kritiker hatten inzwischen ihre
Skepsis abgelegt.

Doch alle positiven Ergebnisse halfen dem
Verfahren nicht zum Durchbruch. In einer
spateren Einschdtzung &uBerte sich Dr.
BIRTHLER dazu wie folgt [23]:

"Mehrere Weltfirmen zeigten Interesse an dem
Verfahren, aber es stand keine in Betrieb
befindliche Prototypanlage zur Verfligung. Fir
das Erddlverarbeitungswerk in Schwedt (Leiter
des Anfahrstabes war Dr. BIRTHLER, d. Vf.)
waren zwei VARGA-Anlagen projektiert, aber
mit der Begriindung -"wir brauchen soviel
Heiz0l, dal eine Spaltung des Heizdls nicht in
Frage kommt"- nicht realisiert worden. Der
DDR-Chemieanlagenbau ware in der Lage
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gewesen, diese Anlagen zu bauen und sie hatten
80 bis 90 % helle Produkte geliefert! Der
Einbau von VARGA-Anlagen in Schwedt hatte
die Raffinerie zu der modernsten in der Welt
gemacht. Es wére nur eine einfache Destillation
erforderlich gewesen, um die Benzinanteile bis
200 °C abzutrennen (also ohne Vakuumteil). In
der VARGA-Anlage waren durch
Hydrospaltung weitere Benzinmengen
angefallen. Die Benzine waren (ber die
Reforminganlage gegangen, die den groften
Teil des Wasserstoffs fur die VARGA-Anlage
geliefert hatte.

Hatten wir eine VARGA-Anlage in Schwedt oder
in Bohlen in Betrieb gehabt, hatte diese im
\WeltmafRstab Anwendung gefunden.

Eine historische Chance wurde hier verpaft!**
Schiene, Schiff, Pipeline - der Erddltransport

In der Nachkriegszeit erfolgte der Transport des
Erdols ausschlieRlich tber die Schiene. Die
angelieferten Erdolmengen aus Osterreich und
der Sowjetunion wurden in Kesselwagen
verpumpt und zu den \erarbeitern, zunéchst
nach Lutzkendorf und Herrenleite, spater auch
nach Leuna, Golzau, Schwarzheide, Bohlen,
Espenhain und Rositz, versandt. Dort waren
Entlade-anlagen erforderlich, die uber
entsprechende Rohrleitungssysteme, Pumpen
und Gleisanlagen mit Slopauffangsystemen
verfigten. Das auf dem Gebiet der DDR
geforderte Erdél  wurde und wird generell per
Kesselwagen transportiert, in den Jahren bis
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1967 nach Lutzkendorf (Bild 8), seit 1968
erfolgt die Verarbeitung ausschlieBlich in
Schwedt. Fir diese Mengen, in den 80er Jahren
lag die Jahresforderleistung bei 40 bis 60 000 t,
gab es keine wirtschaftlichere
Transportalternative. Der Kesselwagentransport
naphthenbasischen Erddles, bei den
Lieferungen aus Osterreich (Matzen) handelte
es sich vorrangig um diesen Typ, bereitet im
allgemeinen keine Schwierigkeiten.
Paraffinbasische Erddle kénnen wegen ihres
hoheren Stockpunktes in den Wintermonaten
bei der Entladung zu Problemen fiihren, wenn
keine ausreichenden technischen
\Voraussetzungen vorhanden sind.

Die erste Tankerentladung fur die DDR erfolgte
1955. Das Schiff mit sowjetischem Erdol mufte

Bild8 Kesselwagenentladung im Mineraldlwerk Litzkendorf
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aber wegen seiner GroRRe in Hamburg geldscht
werden. Spatere Anlieferungen erfolgten ber
den Hafen Wismar, wo unter provisorischen
Bedingungen umgepumpt werden mufite. Erst
mit der Inbetriebnahme des Olhafens Rostock
1961, seiner Rekonstruktion und Erweiterung
Mitte der 70er Jahre waren die technischen
Voraussetzungen fiir den Olantransport auf dem
Seeweg gegeben. Das war wichtig, da kinftig

groRere Mengen Erddl aus Albanien und dem
Nahost auf dem Seeweg bezogen werden
sollten. Auch ein Teil der sowjetischen
Lieferungen nahm von 1961 bis 1963 den Weg
Uber die Ostsee.

Im Rostocker Olhafen kénnen Schiffe mit einer
maximalen Tragfahigkeit von 100 000 Tonnen
gel6scht werden (Bild 9). Das entspricht etwa
den zuldssigen Durchfahrtskriterien fir die
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Bild9 10000 Tonnen-Tanker "Gera" am Ausristungskai der Werft Warnemiinde 1960

Ostsee.

Im Zusammenhang mit der notwendigen
Nutzung des Seeweges wurde entschieden, eine
eigene DDR-Tankerflotte aufzubauen.

Der Startschuf dazu fiel am 30.09.1958 mit der
Ubernahme des in Leningrad gebauten Tankers
"Leuna I" mit einer Tragfahigkeit von 11 670 t.
1975 besall die DDR 12 Schiffe mit einer
Gesamttraglast von 500 000 t, darunter als
groftes den Motortanker "Litzkendorf" mit 85
000t Tragfahigkeit.

Auch das auf dem Seeweg angelieferte Erdol
mulRte nach dem Ldéschen und
Zwischenlagerung im Oltanklager Rostock auf
die Schiene, um zu den Verarbeitungsbetrieben
zu gelangen. Der Aufwand fur den
Kesselwagentransport nahm von Jahr zu Jahr
zu. Wéhrend 1950 156 000 t Erddl importiert
wurden, davon der gréRte Teil aus Osterreich,
waren es 1955 bereits 643 000 Tonnen und 1960
1 811 000 t Erddl, die ausschlieRlich aus der
Sowjetunion auf dem Schienenweg in die DDR
gelangten. Aufwendig und
kapazitdtshegrenzend war das notwendige
"Umachsen" der Kesselwagen in Brest wegen
der unterschiedlichen Spurweiten der deutschen
und sowjetischen Gleisnetze. Der beladene
Kesselwagen wurde hochgebockt, die
Breitspur-achse geldst, unter dem Wagen
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hervorgerollt, die Normalspurachse unter den
Wagen gesetzt und starr mit dem Rahmen
verbunden. Analog mufite mit den Kesselwagen
in umgekehrter Richtung verfahren werden. Die
Umspurgeschwindigkeit konnte ab Juni 1961
auf Grund einer verbesserten Losung, bei der
die vorhandene Achse mittels Hydraulik auf das
erfor-derliche Spurmafll ohne Wechseln der
Achse gedriickt wurde, um ein Mehrfaches
erhdht  werden. Die Ldsung basierte auf einem
Patent des damaligen Verkehrsministers E.
KRAMER. Ein groRer Teil der Jahresmenge
1963 von (ber 3 Mio t Erddl wurde letztmalig
nach dieser Transporttechnologie aus der
Sowjetunion importiert.

Am 18.12.1963 wurde die Erdélleitung
"Freundschaft" Sowjetunion - DDR in Betrieb
genom-men. Seit dem Beschlu zum Bau der
Pipeline 1958 waren 5 Jahre vergangen. Mit
einer L&nge von 4300 km von Almetjewsk
(Stdural) bis Schwedt/Oder war sie zum
Zeitpunkt der Inbe-triebnahme die Iéngste
Erdol-Pipeline Europas (Bild 10). Die
Sowjetunion belieferte Uber diesen Weg neben
der DDR auch Polen und tber einen stdlichen
Zweig die CSSR und Ungarn mit Erdol.

Der Bau der Pipeline war eine beachtliche
Leistung. Es muliten 18 Flisse, darunter der
Don, der Donez, der Dnepr, die Wolga, die
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Bild 10 Erd6lleitung "Freundschaft"
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rung der Bundesrepublik, die es ihren Unterneh-
men untersagte, die zugesagte Rohrenlieferung
zu realisieren ("Roéhrenembargo”). Die Rohr-
werke in Tscheljabinsk und Bitterfeld tibernah-
men die Fertigung und konnten sich damit fir
kiinftige Auftrdge profilieren. Alle erforderli-
chen Ausriistungen und Leistungen wurden von
den beteiligten Landern erbracht (Bild 11).

Im Mai 1973 wurde ein zweiter Strang der
Pipeline in Betrieb genommen, womit sich die
Gesamtkapazitét auf tber 20 Mio t/aerhdhte.

Nach der Realisierung dieses Vorhabens wurden
Entscheidungen zur Errichtung eines Mine-
ralélverbundleitungssystems in der DDR ge-
troffen, um den Transport des Erdols zwischen
Rostock, Schwedt und den ubrigen erdélverar-
beitenden Betrieben 6konomischer zu gestalten.
In die Betrachtungen wurden dariiber hinaus
auch die Beforderung von Mineral6lzwischen-
bzw. -endprodukten einbezogen. Zumindest

dort, wo groRere - fur einen Leitungstransport
rentable - Mengenstrome vorlagen bzw. zu er-
warten waren.

Zur besseren Umsetzung der vorgesehenen
Malinahmen und fur die Sicherung des spateren
Betreibens des \Verbundsystems wurde zum
01.01.1965 der Betrieb Mineraldlverbundlei-
tung (MVL) Schwedt mit Netzbetrieben in
Heinersdorf, Rostock und Spergau gebildet. Zu-
nachst wurde die leitungsméRige Verbindung
von Schwedt nach Leuna/Spergau zur \Versor-
gung des stdlichen Raumes mit Erddl geschaf-
fen (Bild 12). Von Spergau wurden Stichleitun-
gen nach Bohlen, Zeitz und Liitzkendorf verlegt.
Den Olhafen Rostock verbindet eine Pipeline
mit Schwedt/Heinersdorf. Eine Produktleitung
von Schwedt nach Seefeld dient der \ersorgung
des Berliner Raumes mit Kraftstoffen. Rohben-
zinleitungen von Zeitz nach Béhlen bzw. von
Leuna nach Webau dienten der Rohstoffversor-
gung der Empfangerbetriebe. Eine neuartige
Molchtechnologie, von der MVL-Forschungs-

Bild11 Bauder Erdolleitung
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Bild 12 Erdoél-Verteilerbalken im Tanklager Schwedt-Heinersdorf

stelle entwickelt und 1981 erfolgreich erprobt,
ermdglichte die Nutzung von Erdélleitungen
auch zur Produktbeforderung. Dieses Verfahren
wurde auf dem Leitungsweg Rostock-Schwedt
fur den Dieselkraftstofftransport eingesetzt. In
der folgenden Tabelle sind die Hauptdaten der
einzelnen Leitungen zusammengestellt:

Bezeichnung

Erdolleitung "Freundschaft"

1. Strang 4300
2. Strang 4300

Erddlleitung Schwedt-Leuna/Spergau

1. Strang

2. Strang

Kraftstoffleitung Schwedt-Seefeld
Erdélleitung Leuna-Bohlen
Erdél-/Produktenleitung Rostock-Schwedt
Erddlleitung Béhlen/Riissen-Zeitz
Rohbenzinleitung Zeitz-Bohlen
Erddlleitung Leuna-Litzkendorf
Rohbenzinleitung Leuna-Webau

Mit dem weiteren Ausbau der Petrolchemie
entstand neben dem Mineral6lverbund im Jahr
1975 ein Ethylenleitungsverbund. Dieses
Leitungssystem verbindet Bohlen mit Zaluzi
(CSSR) und die Betriebe Bohlen, Leuna und
Buna mit der Untertagespeicheranlage in
Teutschenthal.

Lange (km) Durchmesser (mm) Inbetriebnahme

500 Dezember 1963

800 Mai 1973

500 November 1967

700 April 1978

300 Dezember 1967

500 Juli 1969

202 400 Juli 1969
21 500 August 1974
23 200 Dezember 1974
200 November 1977

125 Juli 1988

Tabelle4 Mineral6lverbundleitungssystem der DDR
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Die Ubergangsperiode 1960 bis 1970

Das 1958 beschlossene Chemieprogramm hatte
die Weichen fiir eine dringend notwendige
erhdhte Erddlverarbeitung gestellt. Um einen
kontinuierlichen Anstieg des Erddleinsatzes bis
zur Fertigstellung der ersten grofen
Verarbeitungskapazitdt in Schwedt zu
gewadhrleisten, wurden zusétzliche Kapazitéten
in Leuna, Bohlen, Espenhain und Rositz
geschaffen. Dabei wurden Anlagen der
Kohleveredlung der Erddlverarbeitung
angepallit. Die Fertigstellung der
Schmierdlerweiterung in Lutzkendorf erhohte
die Destillationsmdglichkeiten ebenfalls, 1962
nahm die Rohdldestillation mit einer
Jahreskapazitat von 600 000 t den Betrieb auf..

In den Leuna-Werken wurde zunéchst eine
rekonstruierte Anlage aus dem
SumpfphaseprozeB, die mit anderen
vorhandenen Destillationsanlagen gekoppelt
wurde, zur Erdéldestillation eingesetzt. Damit
war es moglich geworden, jahrlich tber 2 Mio t
Erddl, das aus der Sowjetunion angeliefert
wurde, zu verarbeiten. In umgerlsteten
Hydrierkammern wurde der atmosphdrische
Riickstand zur Erhéhung des Benzin- und
Diesel6lanteils gespalten.

In Rositz begann der Erdoleinsatz 1959 in
rekonstruierten Anlagen, die urspriinglich zur
Fraktionierung von Benzin verwendet wurden.
Ab 1960 wurde eine Teerspaltanlage fir die
Erddlverarbeitung eingesetzt. Rositz
verarbeitete Uberwiegend albanisches Erdél zur
Produktion von Bitumen. Die
Erddlverarbeitung lief 1984 aus.

Mit dem Einsatz von Erddl wurde in Espenhain
1959 begonnen. Auch hier dienten vorhandene
rekonstruierte Anlagen zur Verarbeitung.

Der Erdélbetrieb wurde 1975 wieder eingestellt.

34

In den 60er Jahren wurde auch in Bohlen der
Einsatz von Erddl vorbereitet. In einer
umgebauten Teerdestillationsanlage wurde
1968 mit der Verarbeitung sowjetischen Erdéls
begonnen (Bild 13). Das erzeugte Destillat
wurde in der Hochdruckhydrierung im Gemisch
mit Teerdestillaten eingesetzt. Aus stofflich-
technologischen Griinden mufte der Erdélanteil
im Einsatzgemisch begrenzt werden. Der
atmosphérische Rickstand wurde als Heizol
abgesetzt. Bei diesem technologischen
Provisorium blieb es zunachst, da weitere
Investitionsmittel zur Sicherung der
Energieversorgung - Errichtung des
Lippendorfer Kohlekraftwerkes,
Tagebauaufschliisse - eingesetzt werden muf3ten
[24].

Das neue Erddlverarbeitungswerk (EVW) in
Schwedt wurde etappenweise angefahren. Mit
AbschluR der ersten beiden Anfahrstufen 1964
und 1966 wurden 2 Rohéldestillationsanlagen
(je 2 Mio t/a) in Betrieb genommen. Nach dem
Bau einer dritten Anlage 1969 betrug die
Schwedter Verarbeitungskapazitat ca. 9 Mio t/a.

Mit Inbetriebnahme des Schmierdlblockes in
Litzkendorf und der ersten Anlagen in Schwedt
wurde die Produktion in Herrenleite 1964
eingestellt.

Im Jahr 1970 wurden insgesamt 11,3 Mio t
rdol verarbeitet, Der Einsatz von Rohstoffe
aus der KohleverarbelAtgeiarLiAR01 AR 1
gebendizer 1960 bereits leicht ricRI@efig. Der
Ergicthweentiatz  verteilte sich auf930lgende

B&saeiben 790
Espenhain 400
Rositz 390
Lutzkendorf 400

Innerhalb der VVB "Mineraldle” wurden ab
1969 Strukturveranderungen vorgenommen.
Diese MaflRnahmen sollten der Erhéhung der
Leitungseffizienz im nach wie vor zentralen
Planungssystem dienen. Die
Wirtschaftseinheiten erhielten mehr Befugnisse
und mehr Selbstén-digkeit. Der Spielraum fiir
Produktionsplanung, Mittelverwendung,
Investitions- und For-schungsprogramme
wurde groRer.

Ab 01.01.1969 wurden zunachst innerhalb der
VVB neben dem PCK Schwedt das Schmier-
stoffkombinat Zeitz mit den Betrieben
Lutzkendorf, Webau, Vdélpke,
Klaffenbach/Mittelbach und Mieste sowie das
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Erddlverarbeitungskombinat Boéhlen mit den
Betrieben in Espenhain und Rositz gebildet
(1985 wurde der Betriebsteil Leipzig
zugeordnet). Dieser Schritt war lediglich eine
Vorstufe zur Griindung des Petrolchemischen
Kombinates (PCK) Schwedt ab 01.01.1970.
Dem PCK Schwedt als Stammbetrieb wurden
als sogenannte Kombinatsbetriebe

das Hydrierwerk Zeitz und das Kombinat
Bohlen mit den jeweiligen Betriebsteilen sowie

VEB PCK Schwedt

MVL
Heinersdorf

|| Chemische Fabrik
Erkner
VEB VEB VEB
Kombinat Hydrierwerk Wittol
Bohlen Zeitz Wittenberg
LTV || MOW
Rositz Lutzkendorf
| | EVW | | MOW
Espenhain Klaffenbach
Auto- | | Paraffinwerk
- pflegemittel Webau
Leipzig
| | Ceritolwerk
Mieste
L | MWF
Volpke
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Mit der Bildung des PCK Schwedt wurde die
VVB "Mineraléle" aufgelost.

Dr. Friedrich-Wilhelm MATSCHKE, der als
Generaldirektor die VVB seit ihrer Griindung
im Jahr 1958 bis zum Februar 1968 geleitet
hatte, Ubernahm bis zum Ende seiner
beruflichen Tatigkeit die Leitung der
Zentralstelle fir Information und
Dokumentation der chemischen Industrie.
Zwei Ausspriche aus seinen 1987
aufgezeichneten Erinnerungen [25] sollen hier
wiedergegeben werden:

"Der entscheidende Héhepunkt in meiner VVB-
Tétigkeit war zweifelsohne der Zeitpunkt, an
dem das erste Fertigbenzin in Schwedt in
Kesselwagen verladen wurde."

Hier drickt sich Freude und Erleichterung tiber
den erfolgreichen, aber mit vielen Problemen
und Schwierigkeiten verbundenen Aufbau des
GroRvorhabens EVW Schwedt aus.

"Wenn ich noch einen ganz personlichen
Wunsch &ulern darf, so wiinschte ich mir, da3
unsere Chemiebetriebe rein aulerlich etwas
attraktiver werden. Eine hohe Qualitat der
Erzeugnisse dréangt meiner Meinung nach auch
ein sauberes Bild nach auBen auf."

Hierzu ist keine Kommentierung erforderlich.

Im Mérz 1970 wurde Dr. Werner FROHN als
Generaldirektor des PCK Schwedt eingesetzt.
Die Leuna-Werke unter Leitung des
Generaldirektors Erich MULLER und das PCK
Schwedt bildeten nun die Zentren der
Erdolverarbeitung und der Petrolchemie in der
DDR. Der Einsatz von Erdél wurde in der
Folgezeit auf die Standorte Schwedt, Leuna,
Bohlen, Litzkendorf und zusétzlich Zeitz
konzentriert. 1971 erfolgte die Ausgliederung
des Tagebaubereiches aus dem Kombinat
Bohlen in das neugegrindete
Braunkohlenkombinat Espenhain, 1976 die
Ausgliederung der Brikettfabrik und spater auch
die Ausgliederung der Schwelereien. Damit
erhielt der Kombinatsbetrieb Bohlen auch den
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Der weitere Ausbau
der Mineraldlindustrie

Die Carbochemie

Anfang der 70er Jahre begann der
Welterddlmarkt zu rebellieren, ausgeldst durch
neue Wirt-schaftsstrategien der OPEC-Lé&nder.
Die Folge war ein erhebliches Ansteigen der
Erdolpreise. Bild 14 verdeutlicht die
Preisexplosionen Anfang und Ende der 70er
Jahre.

Bei der Bewertung der Preisentwicklung ist zu
berucksichtigen, dal bis 1985 die Regierungen
der Forderlander die Verkaufspreise festsetzten.
Bezugsol war die Sorte "Arabian Light".

Ab 1985 flihrte Saudi-Arabien die "Netback-
Vertrége" ein, in denen der Wert des Erddls auf
der Basis der Produkterldse - reduziert um einen
definierten Abschlag flr Verarbeitung und
Transport - ermittelt wird. Das flhrte zu
Verénderungen im Erdélhandel und verursachte
letzt-lich auch den Erddlpreisabfall im Jahr
1986 [26]. Heute werden im allgemeinen die
Olpreise zwischen Kaufern und Verkaufern
festgelegt. In Europa ist das Nordseedl "Brent"
Standard-sorte, im Mittleren und Fernen Osten
die Sorte "Dubai" und auf dem amerkanischen
Markt "West Texas Intermediate" oder "Alaskan
North Slope".

Diese Entwicklung um den Rohstoff Erddl
fiihrte zu den bekannten Einsatzreduzierungen,
vor allem auf dem Primarenergiesektor. Die
DDR, wie auch andere RGW-Lander, hatten
ohnehin zu berlcksichtigen, daB die
Sowjetunion die urspringlich
hochgeschraubten Mengenerwartungen an die
Erdollieferungen nicht einhalten konnte. Der
DDR-Import an sowjetischem Erddl blieb
schlieRlich unter 20 Mio tjahrlich. In Bild 15 ist
die Entwicklung des Erdélimportes ab 1960
dargestellt. Der Anteil sowjetischen Erdols
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erreichte 1980 mit 19 Mio t seinen hdchsten
Wert. Ab 1983 bis 1989 betrug die jahrliche
Liefermenge relativ konstant 17 Mio t/a [27].
Die in den Funfjahrplanzeitrdumen importierte
Menge aus der Sowjetunion zeigt Bild 16. Die
noch Mitte der 70er Jahre erhoffte Steigerung
blieb aus. Zusatzimporte wurden in
verschiedenen Zeitrdumen aus Albanien,
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Bild 15 Erdélimport 1960 bis 1990 (in Mio t)

Bild 16 Funfjahresimportmengen aus der SU (in Mio t)
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arabischen L&ndern und Venezuela bezogen.

Vor dem Hintergrund dieser sich abzeichnenden
Entwicklung formulierte die DDR-Wirtschafts-
flihrung 1980 folgende Zielrichtungen [28]:

1. Ausbau der vertieften Erddlverarbeitung und
schrittweise Erhdhung des stoffwirtschaft-
lichen Nutzungsgrades des Erdols.

2. Vorrangiger stoffwirtschaftlicher Einsatz der
zur Verfiigung stehenden Erdgasmenge.

3. Stabilisierung der vorhandenen carbochemi
schen Anlagen einschlieBlich der Carbid-
erzeugung sowie weiterer Ausbau der Kohle-
veredlung.

Die Umsetzung des letzten Punktes war stets
strittig und letztlich auch sehr problembehaftet.

Zum einen ist die Gewinnung chemischer
Grundstoffe aus Kohle ein kostenaufwendiges
Unterfangen, zum anderen bedeutete es in dieser
Situation, bereits auf \erschlei gefahrene
Anlagen, wie z.B. Industriekraftwerke,
Schwelereien, Gaserzeugungsanlagen, mit
groBtenteils veralteten Ausrlistungen und auch
Technologien auf unbestimmte Zeit am Leben
zu erhalten.  Anstatt, wie urspriinglich auch
vorgesehen,  die Erzeugung carbochemischer

Carbochemische

Rohstoffe

(inMiot)
1960 2,1
1965 1,9
1970 1,7
1975 1,3
1980 0,5
1985 0,6
1989 0,8
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Rohstoffe (Schwelteer, Leichtdl) einzustellen,
nahm die Verarbeitung ab 1980 wieder zu [17]:
Dartiber hinaus muB berlicksichtigt werden, dad
die Energieerzeugung neben der chemischen
Industrie den Rohstoff Braunkohle weiter
verstarkt einsetzen mufite. Was wére eigentlich
geschehen, hatte die DDR nicht Gber diese
gewaltigen Kohlevorréate verfigt! Der teilweise
umstrittene Einsatz der Kohle hétte grofRere
Akzeptanz erzielt, wenn der notwendige
Aufwand zur Einhaltung 6kologischer Kriterien
Schritt gehalten hétte. Immer knapper werdende
Investitionsmittel fuhrten zu Kdirzungen im
Umweltbereich, die vor allem bei der
Kohleverwertung schmerzhaft waren. Der
verstérkte Einsatz der Kohle wurde somit zur
Hauptursache der aufgetretenen
Umweltprobleme. Mit den AusstoRwerten von
5,2 Miot SO, und 2,2 Mio t Staub im Jahr 1988
erreichte die DDR die hdchsten
Emissionsdichten aller europdischen Lé&nder
[29]. (Zum Vergleich: Alte Bundeslander 1,2
Mio t SO, und 0,3 Mio t Staub). Bei einem
Vergleich der einzelnen Regionen nahmen die
Bezirke Cottbus, Halle und Leipzig die
vordersten Platze ein.

Die wieder zunehmende Bedeutung der
Kohleveredlung, die mit der Verwendung des
Begriffs "Carbochemie" eine Aufwertung
erfahren sollte, wurde durch verschiedene
Aktivitaten doku-mentiert. Mit Sitz in Bohlen
wurde 1979 ein Wissenschaftlich-Technisches
Forschungszentrum (WTZ) "Carbochemie"
gebildet, eine Vielzahl von Verdffentlichungen
wiesen auf wieder aufgenommene oder neu
initiierte Arbeiten hin. AnlaRlich der Leipziger
Herstmesse 1985 wurde ein Internationales
Symposium "Carbo- und Petrolchemie™ (man
beachte die Reihenfolge!) durchgefuhrt und
noch im Februar 1986 veranstaltete die
Akademie der Wissenschaften Berlin
gemeinsam mit der Chemischen Gesellschaft
der DDR und dem Fachausschu3 Carbochemie

der KDT in Rostock die "1. Tagung
Carbochemie". Die Zentren der Carbochemie
waren die Betriebe in Bohlen, Rositz, Espenhain
und Zeitz. In Bohlen mufRte die
Schwelteererzeugung in noch nicht stillgelegten
Anlagen aufrechterhalten werden. Die
Leichtdlverarbeitung in der
Hochdruckhydrierung wurde ab 1980 durch
Intensivierungsmallnahmen sogar gesteigert,
um die VK- und DK-Produktion auf dieser
Rohstoffbasis auszubauen. Die vorhandenen
technologischen Voraussetzungen in Zeitz, im
wesentlichen das TTH-Verfahren und die
Propan-Entparaffinierung, bildeten die Basis fiir
die Weiterfiihrung der Schwelteerverarbeitung
(Bild 17). Der Plan, in Zeitz eine zweite neue
Schmierdlfabrik neben Litzkendorf auf der
Grundlage Erd6l zu errichten, wurde
fallengelassen.

Bild 17 Leichtdlraffination im Hydrierwerk Zeitz
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Zur Entlastung auf dem Energiesektor und auch
in der Rohstoffbilanzierung sorgte der Einsatz
des zur Verfligung stehenden Erdgases.
Anwendungsgebiete wurden u. a. die
Harnstoffproduktion im Agrochemischen
Kombinat Piesteritz und die
Synthesegasherstellung in Leuna, Bohlen und
Zeitz. Fir die stoffwirtschaftliche Nutzung
konnte nur das aus der Sowjetunion importierte
Erdgas eingesetzt werden. Das Erdgas aus
DDR-Aufkommen mit einem hohen
Stickstoffgehalt wurde ausschlieBlich
energetisch genutzt. Die Forderung wurde
zwischenzeitlich eingestellt.

Investitionen und Kapazitaten

In den erddlverarbeitenden Betrieben wurden
nach 1970 trotz aller Einschrankungen einige
wichtige Investitionsvorhaben realisiert.

Fir Bohlen war der schrittweise Aufbau einer
umfassenden Erdélverarbeitung vorgesehen. Im
Jahr 1972 ging die rekonstruierte ehemalige
Benzinabstreiferdestillation A 224 als
atmosphéri-sche Rohdldestillation mit einer
Kapazitdt von 2 Mio t/a in Betrieb (Bild 18).
Parallel wurde fiir eine lingere Ubergangszeit
die bereits vorhandene Destillationsanlage
weiterbetrieben. Weitere MafRnahmen zur
Verbesserung der Kraftstoffqualitdt und
Erhdhung der Reformat-ausbeute ermdglichten
einen betrdchtlichen Produktexport. Eine
Weiterfihrung des
Erdolverarbeitungsprogramms erfolgte nicht.
Im Gegenteil. Nach einem maximalen
Erdéldurchsatz von nahezu 3 Mio tim Jahr 1980
wurde die Erddlverarbeitung in den Folgejahren
auf etwa 1,7 Mio t zuriickgefahren. Das 1970
beschlossene Olefinprogramm gab dem
Kombinatsbetrieb Bohlen ein neues
Produktionsprofil. Im Juni 1975 nahm eine
Grol3pyrolyse-Anlage mit einer Kapazitat von
300 000 t Ethylen/a den Dauerbetrieb auf.
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Bild 18 Rohdldestillation Béhlen (A 224)

dien. 1988 wurde die Pyrolysekapazitat durch
Errichtung neuer Ofen auf 330 000 t/a erweitert
(Bild 19). Eingesetzt werden konnte nun ein
Hydrospaltprodukt aus schweren Erddldestilla-
ten, welches aus Leuna geliefert wurde. Damit
konnte Naphtha fir die Kraftstofferzeugung in
erhéhter Menge bereitgestellt werden.

Vom urspriinglich einmal vorgesehenen Um-
fang der Installation einer Erdélverarbeitung in
Zeitz wurde der erste Abschnitt, eine Rohodldes-
tillation, realisiert. 1974 nahm eine neue An-
lage mit atmosphérischer und Vakuumkolonne,
erganzt durch eine DK-Raffination, die Pro-
duktion auf. Die Kapazitét betrug 3 Mio t/a. Ziel-
stellungen waren die Belieferung des Olefin-
komplexes Bohlen mit Naptha, die Auslieferung
von DK, Heizol und StraRenbaubitumen sowie
die Bereitstellung von Vakuumdestillaten fur die
Schmierdlproduktion.
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Die Schwerpunkte der Umsetzung einer vertief-
ten Erddlverarbeitung lagen in Leuna und
Schwedt. Die in den 70er und 80er Jahren an die-
sen Standorten realisierten Vorhaben hatten zum
Ziel, eine weitestgehend "heizolfreie" Raffiner-
ieproduktion zu ermdéglichen, d. h. einen hohen
Ausbeuteanteil an sogenannten hellen Produk-
ten zu erreichen und den Heizblanteil auf ein
Minimum zu senken.

Notwendig war die Schaffung weiterer Destilla-
tionskapazitaten. Die in Leuna 1977 in Betrieb
genommene Neuanlage konnte 5 Mio t Erdél/a
durchsetzen und wurde ergénzt durch einen Va-
kuumdestillationsteil. Durch Rekonstruktions-
mallnahmen an den Schwedter Rohdldestilla-
tionsanlagen I und Il erhdhte sich die Kapazitét
ab 1975 auf 9 Mio t/a. Damit konnte eine ur-
spriinglich vorgesehene vierte Destillationsan-
lage entfallen.

Einen Schwerpunkt der betrieblichen
Aktivitaten bildete in diesem Zeitraum die
Intensivierung der Produktion. Durch
entsprechende Rationalisierungs- und
Optimierungsprogramme sollten in erster Linie
die Senkung der Produktionskosten
(Ausbeuteverbesserung, Energie-und
Hilfsstoffkostensenkung, Rationalisierung),
aber auch eine Steigerung der Anlagenkapa-
zitaten erreicht werden. Dieser Weg war ein
reiches Betatigungsfeld fir das
Produktionspersonal, fir Technologen,
Okonomen und Anlagenbauer unter
Einbeziehung von Hochschul- und
Forschungseinrichtungen. Im Ergebnis dieser
sehr umfangreichen Aktionsprogramme
konnten Mittel fir kostenaufwendige
Investitionen gespart werden, in der Regel aber
zu Lasten des vorhandenen Anlagen- und
Ausristungsparks, teilweise auch zu Lasten der
Sicherheitund des Umweltschutzes.

Nach Abschlu® der wesentlichen Investitions-
und Intensivierungsmalnahmen in den
rdolverarbeitenden Betriehen im Jahr 198

ergab sich folgéndes Kagazitatsprofil (ig 1 000
b): 2 -~ E g E
= Q5 2B
3 S8 38
@ x A Sa
Schwedt 11300 5200
Leuna 5200 2700
Zeitz 3100 1300
Bdohlen 2000 -
Lutzkendorf 600 300
Gesamt 22200 9500

W. Mertsching

Anmerkung: Bei den Angaben handelt es sich
um Nennkapazitaten. Uber- wie auch Minder-
belastungen sind moglich.

Ein MaR fiir die Verarbeitungstiefe beim Einsatz
von Erdol |isgdas s/orhandegsein und die GroRe
von Konver%)r:_sanlag?_n |n§.0£)( t)§0] é =
8 |52 /s2|E2 8 5E
S |E%|cg &g g Ss
5 T | > | c=| 2 |88
M ¥Y | IX | FX| > |¥X[K
Schwedt | 1 880 -| 700 | 1600 | 1650
Leuna -11800 - 11800 | 600
Bohlen - - - -| 350

Die Gesamt-Konversionskapazitat von ca. 10,4
Mio t/a entspricht einem Anteil von 47 % der
Destillationskapazitit. Ein im internationalen
Vergleich beachtliches Ergebnis.

Unter diesen Voraussetzungen entwickelte sich
das Mengenprofil an wichtigen Mineral6ler-
zeugnissen in den 80er Jahren wie in Tabelle 5
und Bild 20 dargestellt, wobei die Zahlen fir

Produkt

(in1000t)
1980
1982
1984
1986
1988
1990

\ergaser- 3330 3890 4140 4330 4760 3570
kraftstoff

Diesel- 6100 6130 6120 6310 6290 4560
kraftstoff

Heizol 9950 8810 6790 5470 4560 2980

Schmier- 410 440 460 470 510 280
stoffe

Bitumen 840 550 730 780 970 1820

Tabelle5 Mengenentwicklung Mineraldlprodukte
[271[31]
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auslandischer Firmen und Institutionen wurde
die Ent-wicklung des effektiven Einsatzes des
zur Verfligung stehenden Erdols entscheidend
durch DDR-eigene Forschungs- und
Entwicklungsergebnisse geprégt. Sie fiihrten zu
zahlreichen  \erfahrensentwicklungen, die
nicht nur in DDR-Betrieben umgesetzt wurden,
sondern als Lizenz auch im Ausland

1990 bereits erste Auswirkungen der
Markt6ffnung zeigen.

in 1000t

10000

Neizijl
8000 \
N DK

6000 =
\

Bild 21 zeigt die wichtigsten Erddlprimér- und
petrolchemischen Sortimente mit einer
Betriebszuordnung.

Neben dem eingebrachten know how

Verfahren Entwicklungsstand

Spaltung schwerer Fraktionen

VK \
4000 — \ - Hydrokatalytische Hochdruckspaltung von Mittel- und groftechnisch betrieben
/ Y Vakuumdestillaten (Leuna)
- DESUS-Verfahren zur hydrokatalytischen Entschwefelung von groRtechnisch betrieben
Vakuumdestillaten mit variablem Spaltgrad (Schwedt/Leuna)
2000 . .
1975 1982 1984 1886 1988 1990 VARGA-Verfahren zur Sumpfphasenhydrierung von technisch erprobt

Erdélrtickstanden (Gemeinschaftsentwicklung Ungarn/DDR)

Bild 20 Erzeugung einiger Mineraldlprodukte Selektive katalytische oder thermische Umwandlung spezieller Fraktionen

- ARIS-Verfahren zur Isomerisierung von Aromatenfraktionen
zur Gewinnung von o-/p-Xylen (Schwedt/Leuna)

groRtechnisch betrieben

X Olefine
n-Paraffine ; ) . .
in 'L” - Verfahrensvarianten zur Reformierung bzw. Aromatisierung von
Schwedt B Benzinfraktionen (Schwedt/Leuna/Akademie der Wissenschaften

der DDR/TH Leuna-Merseburg)

groRtechnisch betrieben

Kraftstoffe

Heizole Schmierstoffe
in in

Schwedt Lutzkendorf
Leuna Zeitz

Bohlen Mieste

Zeitz

- Pyrolyse schwerer Erdélfraktionen sowie von paraffinreichen
Riickstanden aus der Hochdruckhydrierung (AdW/Leuna)

technisch erprobt

Selektive Umwandlung einer Stoffgruppe innerhalb einer Fraktion

Aromaten

in

Schwedt

Bohlen
Zeitz

Verarbeitung

von

Erdol

Faserrohstoffe

in
Schwedt
Leuna

Bild 21 Ubersicht Produktsortimente
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Hartparaffine
Wachse

in

Zeitz

Webau

Bitumina
in

Bohlen
Schwedt
Espenhain

Dungemittel
in

Schwedt
Leuna

- FERMOSIN-Verfahren zur Erzeugung von Futterhefe aus im Diesel-
kraftstoff enthaltenen n-Paraffinen (Akademie der Wissenschaften
der DDR, Akademie der Wissenschaften der UdSSR, Schwedlt,
Chemieanlagenbaukombinat)

Abtrennung definierter Inhaltsstoffe oder spezieller Fraktionen

- PAREX-Verfahren zur Gewinnung von n-Paraffinen aus Mittel-
destillaten (Leuna/Schwedt/SKL Magdeburg/Akademie der
Wissenschaften der DDR)

- AREX-Verfahren zur Gewinnung von BTX-Aromaten aus
Benzinfraktionen (Schwedt/Leuna/Chemieanlagenbaukombinat)

- DISTEX-Verfahren zur Gewinnung von BTX-Aromaten aus
Benzinfraktionen (Hydrierwerk Zeitz/L euna)

- DERAKON-Verfahren zur Alt6l-Regenerierung
(Zeitz/Litzkendorf/CLG)

Tabelle 6 DDR-Verfahrensentwicklungen zur vertieften Erdélverarbeitung

groRtechnisch betrieben

grofRtechnisch betrieben

grof3technisch betrieben

grof3technisch betrieben

groRtechnisch betrieben
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Ein entscheidendes Kriterium bei der
Konzipierung und Planung bedeutender
Investitionen in der Wirtschaft der DDR, wie sie
auch in der Mineral6lindustrie umgesetzt
wurden, ist stets die Gestaltung einer
produktoptimierten Verbundwirtschaft
zwischen verschiedenen Betrieben gewesen.
Ein Aspekt, der in dieser Form nur in einem
zentralen Planungssystem mdglich ist. (Wenn
auch teilweise selbstgemachte Zwénge, z.B.
Autarkiebestrebungen, Hintergrund solcher
Entscheidungen waren). Ein Beispiel dafur ist
die Rohstoffkooperation zwischen den
Mineral6lwirtschaftsbetrieben im Raum
Halle/Leipzig nach AbschluB der
GroBinvestitionen in Leuna, Béhlen und Zeitz
(Bild 22). Diese Verflechtung sicherte die
Rohstoffbereitstellung und trug damit zur
Schaffung stabiler Produktionsverhaltnisse bei.
Nach der politischen Wende 1989/90 und der

damit verbundenen Umprofilierung der Wirt-
schaft war die Aufldsung der
Kombinatsstrukturen zur Verselbstandigung der
Einzelbetriebe erforderlich. Im nachfolgenden
Privatisierungsprozell wirkten diese
Verflechtungsstrukturen erschwerend.

Die Raffinerieproduktion der DDR war groRer
als der Inlandsbedarf. Das hatte seine Ursache
u.a. auch im relativ niedrigen
Motorisierungsgrad (1988: in der DDR 225, in
der BRD 470 PKW je 1000 Einwohner). So
konnten jahrlich 4 bis 6 Mio t Erdélprodukte - in
erster Linie Kraftstoffe - ausgefuhrt werden
[33]. Wichtigstes Exportland war die
Bundesrepublik. Da das in der Hauptsache aus
der Sowjetunion importierte Erddl tiber Rubel-
Einheiten verrechnet wurde, der Exporterlds
aber der Ublichen (west-lichen)
Handelswéhrung entsprach, trug die

AR = Atmosphérischer Ruckstand
VR = Vakuum-Riickstand

HR = Hydroraffinat (Abstreifer)
VD = Vakuumdestillat

HSP = Hydrospaltparaffin

Leuna v
(Raffinerie) PRIAL
Liatzkendorf Zeitz

A HR

Naphtha <

HSP

AR (ab1988)|  Naphtha |
Y - * Paraffingatsch VR
Bohlen y v
Rohbenzin Webau

v

Bild 22 Rohstoffverflechtung mitteldeutscher Mineraldlbetriebe
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Mineraldlbranche maRgeblich zur
Devisenerwirtschaftung der DDR bei.
Die Situation 1989/1990

Die chemische Industrie, zu der auch die
Mineral6lbranche gerechnet wurde, nahm in der
DDR eine Schlusselstellung ein. Sie
erwirtschaftete mehr als 50 % der industriellen
Warenproduktion und leistete einen Anteil von
etwa 25 % am Gesamtexport. Dabei
beschéftigte sie nur 10 % aller in der Industrie
Tatigen. Innerhalb des Chemiesektors sahen
1989 die Branchenanteile hinsichtlich der

Produktion
14 %

32%
6 %

16 %

4%

9%

6 %

Beschaftigte
15% 17%

6%
9%

17%
17%

11% 9%

[ Erdol, Erdgas, Kohle [l Gummi, Asbest
[] Kali, Steinsalz B Plastindustrie
[ Spezialerzeugnisse [ Pharma

B Chemiefasern B Grundchemie

Bild 23 Branchenanteile 1989

W. Mertsching

Kennziffern Produktion und Beschéftigtenzahl
wie folgtaus [34], (Bild 23):

Die bedeutende Stellung der Erddlverarbeitung
und Petrolchemie zeigte sich auch bei einem

Kombinat Waren- |Beschéftigte
produktion
(in Mio M)

Petrolchemisches
Kombinat Schwedt 18400 28600

Leuna-Werke 10400 30200

Chemiekombinat
Bitterfeld 7600 283800

Fotochemisches
Kombinat Wolfen 2900 21500

Chemische Werke
Buna 9400 27700

Agrochemisches
Kombinat Piesteritz 6700 19200

Kombinat Plast-
und Elastverarbeitung | 5900 30700

Chemiefaserkombinat
Schwarza 5500 29200

Pharmazeutisches
Kombinat GERMED | 5100 16800

Vergleich des PCK Schwedt und der Leuna-
Werke mit anderen Chemie-GroRkombinaten:
Die allgemeine Situation in den
Chemiebetrieben der DDR kann zum Zeitpunkt
der Wiedervereinigung wie folgt charakterisiert
werden:

1. Hoher Verflechtungsgrad bei gleichzeitiger
Einmaligkeit wichtiger Produktionslinien.
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2. Autarke Rohstoffpolitik, d. h. weitestgehende
Orientierung auf (teilweise undkonomische)
einheimische Rohstoffe und RGW-Importe.

3. Hoher Anteil an groRtonnagigen Massenpro-
dukten, ungentigender Anteil von Spezial-
erzeugnissen.

4. Teilweise unzureichendes Sortiments- und
Qualitétsprofil.

5. Einseitige Orientierung auf den Ostmarkt.

6. Bisaufeinige Vorzeigeprojekte im wesentli-
chen veraltete und moralisch verschlissene
Anlagen und Ausriistungen.

7. Unwirtschaftliche Produktionsbedingungen
durch hohen Energie- und Hilfsstoffver-
brauch sowie enorme Reparaturauf-
wendungen.

8. Vernachlassigung des Umweltschutzes.
9. Sehr hohe Beschaftigtenzahlen.

Zum Zeitpunkt der Wiedervereinigung und der
Konfrontation mit dem Weltmarkt wurden die
Mangel aus der zentralen sozialistischen
Planwirtschaft offenkundig. Im Zusammenhang
mit der vorgesehenen Privatisierung der DDR-
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Der Primérenergieeinsatz setzte sich 1990 wie
folgt zusammen (in %) [35]:

Alte Neue
Bundeslénder | Bundeslander
Erdol 41 16
Erdgas 16 8
Kohle 30 69
Kernenergie 11
Sonstige 2 3

Betriebe und der Profilierung einer gesamtdeut-
schen Wirtschaftspolitik sind einige Vergleiche
us_der westdeytschen und ostdeutschen Mine-

ralolindustrie interessédte Neue

Auch im VerbraUBHresIamdsfenBynepstaatRie

stellten sich 1990 Unterschiede dar (in %8):
VK 24,7 32,

DK/HE-L 45,5 27,0
HE-S 6,2 16,4
Naphtha 10,6 13,1
FTK 4,0 1,6
Bitumen/ 9,0 9,1

Schmierstoffe

Die Erdol-Verarbeitungskapazitaten weisen
zum Jahresende 1990 zwischen den alten und
neuen Bundesldandern etwa das gleiche
Verhéaltnis wie das der jeweiligen
Bevolkerungszahlen auf. Beachtung verdient
aber der Umstand der Nichtauslastung der
westdeutschen Kapazitaten, der bereits im
vergangenen Jahrzehnt zu einer SchlieBung
zahlreicher Raffinerien geflihrt hatte (1978
besal die BRD eine
Jahresverarbeitungskapazitdt von 160 Mio t).
Die einzelnen Verarbeitungsanlagen und die
Produktions-struktur in den mitteldeutschen

Gesellschaft

Alte Bundeslander

DEA
BPoiltech
ELF Bitumen
Shell
Wintershall
Wintershall
Ruhr Oel
Shell

DEA

Mobil Oil
ESSO

oMW

ESSO

RVI
Erdél-Raffinerie
(0] V\Y/

Neue Bundeslander

PCK Raffinerie
Leuna-Werke
Hydrierwerk
Mineral6lwerk
L itzkendorf/
ADDINOL
Mineral6l

SOwW

(Erdolverarbeitung
zum 31.12.1990
eingestellt)

W. Mertsching

Standort Rohol- Vakuum- Konvers.-  Schmier6l-
Destillation Destillation kapazitdt kapazitat

Heide 4000 1600 1200 250
Hamburg - 700 - 230
Brunsbuttel - 1000 - -
Hamburg 4300 2500 1600 330
Lingen 3500 1800 1900 -
Salzbergen 300 300 - 170
Gelsenkirchen 10500 2800 3900 -
Godorf 8500 4000 2900 -
Wesseling 5000 2800 3600 =
Worth 5000 2500 1300 -
Karlsruhe 7500 3000 4000 -
Karlsruhe 8500 5500 5500 -
Ingolstadt 4700 1800 1300 -
Vohburg 5100 2000 2200 -
Neustadt/D. 7000 2500 2000 -
Burghausen 3400 - 1400 -
77300 35600 32800 980
Schwedt 12000 5200 5800 -
Leuna 5200 2700 3700 -
Zeitz 3000 1300 - 100
Krumpa 600 300 - 200
Bohlen 2000 - 350 -
22800 9500 9850 300

Tabelle 7 Raffineriekapazitaten 1990
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Neben diesen Vergleichsangaben, die in erster
Linie die technische Seite der Verarbeitung und
des Einsatzes von Erddl erldutern helfen, noch
einige Zahlen zur Wirtschaftlichkeit der erdol-
verarbeitenden Industrie in beiden Teilen
Deutschlands. Basisjahr ist 1991, da hier erst-
malig ein Jahreszeitraum in einheitlicher ver-
gleichbarer DM-Bewertung vorlag [36].

Alte Neue
Bundeslander | Bundeslander

Erfalte

Betriebe 82 11
Beschaftigte 22995 16195
davon Arbeiter 10784 93802
Anteil (in %) 46,9 60,5
Umsatz

(in Mio DM) 91355,2 34134
Auslands-

umsatz

(in Mio DM) 3382,8 2248

Diese wenigen Angaben verdeutlichen die
Problematik der Existenzsicherung der
mitteldeut-schen Mineral6lindustrie im
WiedervereinigungsprozeR.
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Im Mai 1990 wurde der Kombinatsverband
PCK Schwedt aufgeldst. Die Einzelbetriebe
wurden wieder juristisch selbstdndig. Damit war
die Voraussetzung zur Uberfiihrung in Kapital-
gesellschaften, also AG oder GmbH, gegeben.

Die Leuna-Werke wurden als ein Strukturbe-
reich in eine AG {Uberfiihrt. Alleiniger
Gesellschafter der Unternehmen wurde die
inzwischen geschaffene Treuhandanstalt. Sie
verfligte Uber das gesamte Stammkapital der
Betriebe. Mit der Einfiihrung der Wirtschafts-,
Wéhrungs- und Sozialunion zum 1. Juli 1990
erfolgte die Offnung des Marktes und damit die
umgehende Konfrontation mit seinen
Bedingungen und Regeln. Der Kampf um das
Uberleben der planwirtschaftlich gepragten

Literaturverzeichnis

[1] MATSCHKE, F.-W.
H.-J. BITTRICH

[2] HARDACH,K.

[3] HARDACH,K.

[4] KARLSCH,R.

[5] BACHMANN, H.

[6] STRAUSS,C.-J.u.a.

[71 WINKLER,H.

[8] ZERBE,C.

[9] KARLSCHR.

[10]

[11]

[12] PALM, W.

[13] WOLF,S.,H.SANDIG
[14] BERTEIT, H.

[15] BACHMANN, H.

[16] RIEDEL,H.-G.

[17] MATSCHKE, F.-W.

[18]

[19] KOLLMANN, H.,
R.KARLSCH

[20] VARGA J.
G.RABOuUNdA. ZALAI

W. Mertsching

Die Anfange der Mineral6lindustrie auf dem Gebiet der DDR
nach dem 2. Weltkrieg
Fachtagung "Zeitzeugenberichte™ Nov. 1996, Merseburg

Wirtschaftsgeschichte Deutschlands im 20. Jahrhundert
Gottingen 1993, S. 111

ebenda, S. 130

Allein bezahlt?
Links-Verlag, Berlin 1993

Okonomie mineralischer Rohstoffe
Verlag flr Grundstoffindustrie Leipzig, 1983, S. 69

Die Materialwirtschaft der DDR
Verlag Die Wirtschaft Berlin, 1982, S. 165

Welt-Ressourcen; Urania-Verlag, Leipzig, 1983, S.211

Mineraldle und verwandte Produkte
Springer-Verlag, Berlin-Gottingen-Heidelberg,1952

Der Traum vom Ol - zu den Hintergriinden der Erdélsuche in der DDR
Vierteljahrschrift fir Sozial- und Wirtschaftsgeschichte (1993), H. 1

Der Siebenjahrplan 1959 bis 1965; Berlin 1959
Z.Die Wirtschaft, Berlin 1972, Nr. 40

Rohstoffe im Engpal3; Urania-Verlag, Leipzig 1979
Neue Bergbautechnik 8 (1978), Nr. 4/5

Jahrbuch Chemiewirtschaft 1991, S. 82
a.a.0.,5.88

Erddl-Energietrager und chemischer Rohstoff
Sonderdruck Techn. Gemeinschaft Nr. 3/1960

Beitrage zur Geschichte der chemischen Industrie der DDR; Berlin 1990

Chemiekonferenz 3./4. November 1958 in Leuna,
hrsg. vom ZK der SED, Berlin 1958
Jahrbuch Chemiewirtschaft 1991, S. 68

Brennstoff-Chemie 37 (1956), S. 244

49



DIE ENTWICKLUNG DER MINERALOLINDUSTRIE ...

[21] BIRTHLER,R.

DEUTLOFF,E. u.a.

[22] BIRTHLER,R.

SPITZNER,R.H.u.a.

[23] BIRTHLER,R.

[24] Autorenkollektiv

[25] MATSCHKE, F.-W.

[26]

[27]

[28] KOHLER, H.

[29] ZUPPKE, U.
[30]
[31]

[32] BOHLMANN, D.,
BORMANN, K.

[33] BERTEIT, H.

[34]

[35]

[36]

Erddl und Kohle 12 (1959), S. 71

Chemische Technik 13 (1961), S. 704

Personliche Aufzeichnungen vom Februar 1987 (unverdffentlicht)

Séachsische Olefinwerke Bohlen - Geschichte eines Unternehmens
(1920 bis 1995)

Personliche Aufzeichnungen vom 20. Januar 1987 (unveréffentlicht)

Shell Briefing Service Nr. 3/1992
(Verdffentlichung der Deutschen Shell AG)

Statist. Jahrbuch der DDR 1961 bis 1990; Staatsverlag der DDR

Die Perspektiven der Erdlverarbeitung und Petrolchemie sowie der
Carbochemie inder DDR

11. Erdélchem. Symposium, Oktob. 1980 Leipzig

(s.auch Chem. Technik 33 (1980) 3, 111)

Jahrbuch Chemiewirtschaft 1991, S .72

Mineraldldaten der ehemaligen DDR; hrsg. vom MWV Hamburg
Statistisches Bundesamt Wiesbaden; Sonderreihe DDR, Heft 4/1993

Chemische Technik 38 (1986) 8, 313

Jahrbuch Chemiewirtschaft 1991, S. 85

Strukturwandel der ostdeutschen Chemie,
Sonderinformation VVCI Ost, Mai 1991

Ol-Rohstoff und Energietrager; MWV Hamburg 1996

Mineraldlindustrie - Riickblick 1993; hrsg. vom Arbeitskreis Mineral61-
der IG Chemie-Papier-Keramik, Mérz 1994

Ergédnzend sei auf die erschienenen Betriebs-Geschichtsbiicher bzw. -Broschiren der erwéhnten

Unternehmen verwiesen.

50

ERDOLVERARBEITUNG AM STANDORT LEUNA

von Wolfgang Mertsching

Von der Kohle zum Erdol

Im Jahr 1927 begann in Leuna die Herstellung
von Kraftstoffen aus Kohle (Bild 24).
Grundlage war ein von F. BERGIUS
patentiertes \Verfahren zur Anlagerung von
Wasserstoff an Kohle unter hohem Druck,
welches von M. PIER zur technischen
Umsetzung gebracht wurde. Eine fur das
erd6larme Deutschland segensreiche, aber auch
schicksalsschwere Entwicklung. Leuna
entwickelte sich zu einem Zentrum der
katalytischen Hochdruckhydrierung. Forciert
wurde diese Entwicklung vor allem auch durch
die Autarkie- und Expansionsbestrebungen des
Dritten Reiches. Die in Leuna entwickelten und
erprobten Hydriertechnologien waren die Basis
fur das Entstehen weiterer Hydrierwerke in
Deutschland, wie in Bohlen, Magdeburg,
Scholven (1936), Zeitz, Gelsenberg (1939),
Litzkendorf, Politz (1940) und Wesseling

(1941). Immerhin gelang es, 1943 die
beachtliche Menge von (ber 3,4 Mio t
Kraftstoffen in Deutschland aus Kohle
herzustellen, u. a. auch Treibstoffqualitaten fir
die Flugzeugindustrie [1].

Die Zerstorungsstrategie der amerikanischen
Luftflotte, zum Ende des 2. Weltkrieges als "Ol-
offensive" deklariert, brachte die Produktion in
Leuna im April 1945 endgultig zum Erliegen.
Erst im Mérz 1949 bzw. im September 1950
konnte die Teer- und Kohlehydrierung wieder in
Betrieb genommen werden, um dringend
bendtigtes Benzin herzustellen. Doch es fehlte
an Wasserstoff. Der wurde nicht nur zur
Benzinproduktion bendtigt, sondern auch fir
andere Leuna-Synthesen, vor allem zur
Ammoniakherstellung. Ein Ausweg war der
Einsatz von Erdél, fur dessen Verarbeitung
(Vorhydrierung und Benzinierung der
Destillatfraktionen, spaltende Hydrierung der
Ruckstdnde) wesentlich weniger Wasserstoff
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Kohle- und Erdélfraktionen wurden in getrenn-
ten Kammern hydriert. 1952 betrug der produ-
zierte Benzinanteil auf Basis Erddl bereits 60 %.

Die auslaufenden dsterreichischen Erdolliefe-
rungen - die Reparationsleistungen Osterreichs
an die Sowjetunion wurden mit dem 1955 abge-
schlossenen Staatsvertrag reduziert - fiihrten zu
einer Umstellung auf sowjetisches Erdél. Im No-
vember 1955 traf das erste Erddl in Leuna ein,
zuné&chst tiber die Ostsee und per Kesselwagen
nach Leuna, dann direkt per Schiene aus der
Sowjetunion und ab Oktober 1967 (ber das in-
zwischen installierte Erdélleitungssystem Sow-
jetunion-DDR und Schwedt-Leuna. Die Verar-
beitungsmenge an Erddl stieg von 100 000t im
Jahr 1952 uiber 500 000 t 1957, 1 Mio t 1960 bis
auf nahezu 1,4 Mio im Jahr 1963. Im Mai 1959
wurde nach tiber 30 Jahren die Kohlehydrierung
mit Aulerbetriebsetzung der letzten Kohle-
Kammer endgultig eingestellt. Das ausschliefli-
che Erddl-Zeitalter hatte in der Kraftstoffpro-
duktion der Leuna-Werke begonnen.

Zahlreiche eigene Verfahrensentwicklungen in
Zusammenarbeit mit der werkseigenen Kataly-
satorforschung und -produktion ermdglichten in
diesem Zeitraum kurzfristige Ldsungen zur
Rohstoffumstellung, zur \erbesserung der
Produktqualitdten und zu
Verfahrensoptimierungen.

Genannt seien die Einfuhrung des L-Forming-
Prozesses auf der Grundlage des DHD-
Verfahrens (Druck-Wasserstoff-Dehydrierung)
zur Oktanzahlverbesserung und die
Pyrolysebenzin-Raffination. Eine zeitliche
Chronologie der wichtigsten Ereignisse im
Zusammenhang mit der Einfiihrung der
Erddlverarbeitung in der Nachkriegszeit zeigt
die folgende Ubersicht [2]:

24.07.1945
Wiederinbetriebnahme einer Teerkammer
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Mérz 1946

Beginn der Demontage
August 1946 bis Méarz 1949

AuRerbetriebnahme der Hydrierkammer wegen
Wasserstoffmangels

01.08.1946

Ubergang in sowijetisches Eigentum als
Sowjetische AG fur Mineraldiinger,
Chemiewerk Leuna

01.03.1949

Wiederinbetriebnahme einer Kammer zur Teer-
hydrierung

27.09.1950

Wiederinbetriebnahme einer
Braunkohlehydrieranlage

1951

Einsatz Osterreichischen Rohols (Matzen) in der
Hydrierung

27.11.1952
Einstellung der Teerverarbeitung

1954 bis 1965

Betrieb einer
Schwerbenzinisomerisierungskammer

1955
Einsatz des ersten sowjetischen Rohdls

1958
Inbetriebnahme einer Rohélentsalzung

03.05.1959

AuBerbetriebnahme der letzten
Kohlehydrieranlage

19.03.1959

Inbetriebnahme der 1.L-Forming-Anlage (\Ver-
suchsbetrieb)

02.11.1965
Inbetriebnahme der L-Forming-Anlage I

24.11.1965

Inbetriebnahme der Pyrolysebenzinraffination
unter Hochdruck

22.10.1967

Ubernahme des ersten Erddls tiber die Pipeline
Schwedt-Leuna

23.01.1969

Inbetriebnahme der Pyrolysebenzinraffination
unter Mitteldruck (Kammer 3)

Das Chemieprogramm 1958 bedeutete fir die
Leuna-Werke eine weitere Steigerung der
Erdolverarbeitung und die Errichtung von
Leuna Il, eines Anlagenkomplexes der
Petrolchemie. Ab Januar 1966 begannen in

W. Mertsching

Leuna I die ersten neu errichteten Anlagen den
Dauerbetrieb aufzu-nehmen. In zwei
Ausbaustufen wurden bis 1971 folgende
Hauptanlagen errichtet [3]:
1eAusbaustufe
1. Benzinspalt- und Gastrennanlage
(40.000t/a Ethen)
o Hochdruck-Polyethylenanlage (24.000 t/a)
» Kraftwerk, Tanklager
2. Ausbaustufe
* Phenolsynthese (28.000 t/a)
Caprolactamanlage (25.000 t/a)
2. Benzinspalt- und Gastrennanlage
(60.000 t/a Ethen)
Anlagen zur Gewinnung und Verarbeitung
von Spaltgasen.

Ein vereinfachtes Technologieschema von
Leuna Il zeigt Bild 25 [4]. Es verdeutlicht -

Rohbenzin (aus Hydrierung in Leunal)

| Benzinspaltanlage |

v

Spaltgas

| Gastrennanlage |

Propen
___Benzen | J | Cumenanlage J

(aus Leunal)

Phenolanlage

Ethen . VEB
" Chemische
Werke Buna

(Styren,
Butadien,
Ethenoxid)

v

Caprolactamanlage

Hochdruckpolyethylenanlage

Caprolactam (Faserrohstoff)
Miramid (fur SpritzguR)

Hochdruckpolyethylen
(Mirathen)

v
VEB Chemiefaser-Kombinat Guben

(Dederon)

v
VEB Plastverarbeitung Golzau
(Plasterzeugnisse)

Bild 25 Vereinfachtes Technologieschema Leuna ll
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vorrangig bei der Rohstoffbereitstellung - die
enge Verbindung zum Raffinerieteil Leunas.

Die Polyethylenproduktion wurde ab 1979 mit
der Errichtung der Anlage "POLYMIR 60"
erheblich gesteigert. Diese Anlage,eine
gemeinsa-me Entwicklung Leuna-
Nowopolozk (UdSSR), besitzt eine Kapazitat
von 60000 t/a.

Ausdruck der gestiegenen Bedeutung der
Leuna-Werke durch den neuen
petrolchemischen Komplex war die Bildung des

Vertiefung der Erddlverarbeitung

Leuna-Kombi-nates am 01. April 1967, die
gleichzeitige Herauslosung aus der VVB und
die Direktunterstellung zum Ministerium fir
Chemische Industrie. Leuna war wieder etwas
mehr "Staat im Staate" geworden.

Die bisher durchgefiihrte destillative und
hydrierende Verarbeitung des Erdéls erfolgte
aus-schlieBlich in umgerlsteten
"Kohleanlagen". Zur Spaltung des
atmosphaérischen Ruckstandes unter Hochdruck
in ehemaligen Kohlekammern wurde als
Katalysator in Eisensulfatldsung ge-trénkter
Winklerstaub eingesetzt. Nachfolgendes
Schema (Bild 26) illustriert das
Verarbeitungsregime nach Einstellung der
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Bild 26 Schema der Erddlverarbeitung nach Einstellung der Kohlehydrierung
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Kohlehydrierung.

Der Anfall heller Produkte, also von Benzin-
und Diesel6lfraktionen und - produkten, betrug
zu diesem Zeitpunkt etwa 47 %. Zwingende
Grinde fuhrten Anfang der 70er Jahre zu
Anderungen im Verarbeitungsschema. 1972
wurde ein spezielles Verfahren zum
Hydrospalten von Mitteldestillaten entwickelt
und eingefiihrt. Damit wurde es mdglich, den
Anteil von Vergaserkraftstoffen zu Lasten von
weniger bendtigtem Dieselkraftstoff zu
erhéhen. Um das 1974 errichtete
Industriekraftwerk Nord mit einem Heizol,
dessen Schwefelgehalt 1,5 % nicht Ubersteigen
durfte, zu versorgen, mufte bei der
Rickstandsspaltung eine geédnderte
Technologie eingefuihrt werden. Sie bestand im
Einsatz eines gesonderten
Entschwefelungsreaktors in den Erdélkammern
dieser sogenannten Masuthydrierung.

Mit diesen Anderungen erhéhte sich der Anteil
heller Produkte auf ca. 50 %. Bis Mitte der 70er
Jahre konnte ohne wesentliche
Neuinvestitionen eine Steigerung der
Erdolverarbeitung bis auf 3,5 Mio t/a erreicht
werden. Die Produkterzeugung lag ein
Mehrfaches Uber der der Kohlehydrierung in
den urspringlichen Anlagen. Die
Kapazitatsgrenze war aber endgultig erreicht.
Fur die Erhdhung der Verarbeitungskapazitat
und die vor allem spéter geforderte stérkere
Vertiefung der Verarbeitung kam fur Leuna kein
Raffinerie-Neubau in Betracht, sondern eine
schrittweise Erneuerung und Erganzung der
Altanlagen. Keine einfache Aufgabe fur den
Betriebsdirektor Dr. Wolfgang NETTE und
seine Mitarbeiter. Die Veranderungen im
Verarbeitungsprofil vollzogen sich in mehreren

e Neubau einer atmosphdrischen
Rohdldestillation fir 5 Mio t/a
(Inbetriebnahme: 1977).

Damit konnte die bisher sehr aufwendige, aus
mehreren Einzelanlagen bestehende

W. Mertsching

e Destillation aufRer Betrieb genommen
werden.
Neubau einer Vakuumdestillation mit einer
Kapazitdt von 2,6 Mio t/a (Inbetriebnahme:
1978), die die Bereitstellung der
« erforderlichen Vakuumdestillate sicherte.

Rekonstruktion von Sumpfphase-Hoch-

druckkammern fir die Vakuumdestillat-

Spaltung.

Die Kapazitat betrug zunéchst etwa 1 Mio t/a

(Inbetriebnahme: 1978), die
o Masuthydrierung wurde eingestellt.

Aufbau einer Mitteldruck-DK-Raffination

mit einer Kapazitat von 600 000 t/a (Inbe-

triebnahme: 1981).

Diese Anlage wurde in den Folgejahren

hinsichtlich Qualitdtsprofil und Durchsatz
e standig weiter verbessert.

Errichtung einer modernen Reforming-
Anlage (Reformer 111) fiir eine Kapazitat von
550000 t/a (Inbetriebnahme: 1982).

In dieser Anlage sollten hochoktanige
Kraftstoffkomponenten, die
Exportanforderungen gentgten, hergestellt
werden. Mit dieser Stufe konnten die
bisherigen L-Forming-Anlagen schrittweise

Etappen:

1. Etappe (1975 bis 1982)

Um die vor allem fehlenden Spaltkapazitaten zu
schaffen, wurde der Weg der Hochdruckhy-
drierung von Erddl-Vakuumdestillat gewahlt.
Das erforderte die Umsetzung folgender Einzel-
malinahmen:

Dieses Verarbeitungsregime steigerte die
Erddlverarbeitungskapazitdt um ca. 50 % und
erhohte den Anteil heller Produkte weiter.

Die Vakuumdestillationsanlage wurde von der
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spharische Destillation errichtete, zum anderen
vom SKL Magdeburg, in dessen Regie die DK-
Raffination und die Reformer-Anlage realisiert
wurden.

Fur den Reforming-ProzeR wurde ein Verfahren
des PCK Schwedt verwendet. In Leuna selbst
wurden die Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten fiir die produktionsreife
Gestaltung des Vakuumdestillat-Spaltprozesses
durchgefiihrt. Dabei konnte man sich auf
umfangreiche Erfahrungen und Kenntnisse aus
den Kohelhydrierverfahren berufen, auf das
vorhandene und noch nutzbare
Ausriistungspotential setzen und schlieRlich die
eigenen Katalysatorentwick-lungs- und -
produktionsbereiche nutzen. Bereits 1972
konnten in einer rekonstruierten Hoch-

druckanlage erste grofdtechnische Erfahrungen
beim Hydrospalten von Mitteldestillaten (Siede-
bereich 180 bis 350 °C) an einem
Molsiebkatalysator gesammelt werden.
Verfahren und Katalysator wurden fur die
Spaltung von Vakuumdestillaten (Siedebereich
350 bis 500 °C) weiterentwickelt. Das
technologische Schemazeigt Bild 27[5].

Bei ca. 230 bar und 430 bis 460 °C wird ein
Spaltungsgrad von ca. 60 % erreicht. Der
oxidische bzw. sulfidische Nickel-Molybdan-
Katalysator ist zur besseren Beherrschung des
exothermen Prozesses in mehreren Etagen im
Reaktor angeordnet. Betriebszeiten von vier
Jahren ohne Regeneration des Katalysators sind
ein wichtiger wirtschaftlicher Faktor. Als
Produkte fallen an: Leichtbenzin, Schwerbenzin

Frischgas

250at — 1 Kreislaufgas

Armgas zur
Heizgasentschwefelung  C, zur Gastrennung
A

Y Kaltgas

V Vorheizer
R Reaktor
A Abscheider
D Destillationskolonne

Vakuumdestillat
Schnitt 350 - 500 °C

G,
- Schnitt
<100°C

Reichgas > Schnitt
> D chni
100-180°C
—|
—>Schnitt

180-350°C

Schnitt >350 °C

Bild 27 Schema Hydrospaltung von Vakuumdestillat
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als Einsatz fir den Reformer, Dieseldl bzw.
leichtes Heizdl und Hydrospaltrickstand.
Dieser stellte zunéchst eine
Heizolmischkomponente dar, wurde spéter (als
Hydrospaltparaffin) als Einsatzstoff fir die
Ethylenerzeugung in Bohlen und als Grunddl
fir die Schmier6dlproduktion in Litzkendorf
verwendet. Das in Leuna entwickelte und seit
1978 angewandte hydrokatalytische
Spaltverfahren stellt eine Spitzenleistung dar.

2. Etappe (1983 bis 1985)

Die weitere Entwicklung der Erd6lverarbeitung
in Leuna wurde maRgeblich durch die geén-
derte Situation auf dem Welterddlmarkt geprégt.
Darauf hatte sich auch die DDR einzustellen.

Zentrale Beschliisse stellten flr die Industrie die
Weichen [6]. Fir Leuna bedeutete das, auf der
Grundlage der 5 Mio t/a - Erddlkapazitét den
steigenden quantitativen und qualitativen
Anforderungen an die Kraftstoff- und
Grundstoffbereitstellung gerecht zu werden.
Der Rohstoff Erdél muBte noch intensiver
genutzt werden. Das bedeutete auch, zur
Energieerzeugung und Synthesegasherstellung
weiter auf den Rohstoff Braunkohle zu
orientieren, indem u. a. die Winkler-
Generatoren weiterbetrieben werden muf3ten.
Kernstliick der weiteren Vertiefung der
Erddlverarbeitung in dieser Etappe war der
Einsatz eines Visbreakers zur thermischen
Spaltung des Vakuumrtickstandes (Bild 28).

Mit dieser Technologie entfallen
Vakuumriickstand als Heizélkomponente und
damit auch die zum Abmischen benétigten
Blendingkomponenten, wie Vakuumdestillate,
Spaltriickstand. Diese Komponenten sind
geeignete Einsatzstoffe fur die Vakuumdestillat-
Hydrospaltung und filhrten so zu einer weiteren
Erh6hung des Anteils heller Produkte auf ca. 70
%. Parallel zur Visbreaker-Anlage wurde die

W. Mertsching

Bild 28 Visbreaker Leuna

Kapazitat der Hydrospaltanlagen auf 2 Mio t/a
gesteigert und die entsprechenden
Abstreiferdestillationen durch Neubau
anhgepalit.
Im einzelnen wurden folgende Vorhaben
realisiert:

Inbetriebnahme Visbreaker mit einer Kapazi-
tétvon 1,3 Mio t/a (Inbetriebnahme: 1982).

« Steigerung der Hydrospaltkapazitat durch
Umbau von Hochdruckkammern auf
2Miot/a.

Inbetriebnahme neuer Abstreiferdestillations-
anlagen 1982 und 1985.

Die Visbreaker-Anlage errichtete die Firma
VVOEST-Alpine nach dem Kellogg-Verfahren.

3. Etappe (1985 bis 1986)

Die Rohstoffsituation fir die chemische
Industrie verdnderte sich gegeniber den

\orjahren nicht. Im Gegenteil, wegen der immer
komplizierter werdenden Bedarfsdeckung und
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den zu-nehmenden wirtschaftlichen Problemen
wurden die Anforderungen sténdig hoher
geschraubt. Die weitere Entwicklung in Leuna
wurde in einer betrieblichen
Veredlungskonzeption (1985) fixiert. Sie ging
davon aus, daf? der Erddleinsatz nicht steigt, dai3
Importerdgas verstarkt der chemischen
Verarbeitung zugefihrt und in der
Energieerzeugung schrittweise durch
Braunkohle ersetzt wird und schlielich die
Kohleveredlung weiterentwickelt wird [4]. Bei
aller Problematik fiihrte diese "Entwicklung"
aberzu  einer weiteren Vervollkommnung der
begonnenen Erdélverarbeitungsstrategie.

In dieser Entwicklungsphase wurde der
Visbreaker-Ruckstand, zun&chst lediglich als
Heiz6l-komponente verwendbar, einer weiteren
stofflichen Nutzung erschlossen (Bild 29). Die
hierzu realisierten Maflnahmen umfaften:

Errichtung einer Vakuumdestillation

(Seitenstripper) zur Auftrennung des Vis-
* breaker-Ruckstandes

(Inbetriebnahme: 1984), Bild 30.

Neubau einer Hydrospaltanlage

(Inbetriebnahme: 1985).

Errichtung eines neuen Anlagenkomplexes
zur Herstellung von Niederdruckmethanol
aus Synthesegas, Kapazitét 670 000 t/a
Methanol und 30.000 t/a Schwefel
(Inbetriebnahme: 1986), Bild 31.

Wesentliche Zielrichtung dieses Konzeptes war
der Einsatz des schweren Rickstandrestes aus
dem Visbreaker in einer Vergasungsanlage.
Dazu wurde der Visbreaker-Ruckstand zunéchst
in einer neuen Vakuum-Seitenstripper-
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Bild29 Schema der Erddlverarbeitung mit Vakuum-Seitenstripper
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Bild 30 Vakuum-Seitenstripper

Destillation in Vakuumdestillat und einen
schweren Ruck-stand zerlegt. Das Destillat
stellt ein zusétzliches Einsatzprodukt fur die
Vakuumdestillat-Hydro-spaltung dar. Der
Rickstand (Visbreaker-Vaku-umriickstand)
wird durch partielle Oxidation, Prinzip Shell-
Vergasung, in Synthesegas zur
Methanolherstellung und gleichzeitig zu
Wasserstoff fiir die Hydrospaltung umgesetzt.
Der gesamte Komplex der Methanolerzeugung
einschlieBlich Vergasungsanlage wurde durch
die Fa. VOEST-Alpine errichtet. Durch die
nahezu vollstandige Abtrennung des Schwefels
und der Schwermetalle Nickel und Vanadium
aus dem Riickstand war diese Maftnahme auch
aus 6kologischer Sicht von Bedeutung.

Fir die Bereitstellung des zusétzlichen
Vakuumdestillates zur Hydrospaltung war
erneut Spaltkapazitat zu schaffen. Vorhandene
Hochdruckapparate standen nicht mehr zur
Verfugung. Auf der Grundlage des in Leuna
entwickelten Verfahrens projektierte und
entwikkelte der Chemieanlagenbau Grimma
eine neue Anlage fiir einen Durchsatz von ca. 50
m3/h. Diese Anlage war als Referenzobjekt fur

Bild31 Methanolanlage

den DDR-Chemieanlagenbau fir
Exportgeschafte in RGW-Lander
bedeutungsvoll [2]. Nach AbschluB der
MafRnahmen der 3. Etappe konnte in Leuna ein

- £
8 2e
8 = § g w S
N (5] X = :
Lm A o T
Masuthydrierung 24 26 3 43
1. Etappe
Vakuumdestillat- A 42 < &
Spaltung
2. Etappe 29 38 3 27
VD-Spaltung
und Visbreaker
3. Etappe
Vakuum- 30 49 12 -

Seitenstripper
und Methanol-
anlage

Tabelle 8 Stoffliche Nutzung des Erdéls in
Leuna (in %)
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Die Zahlen kdnnen iber den gesamten Zeitraum
als vergleichbar angesehen werden, da die
Rohstoffhasis stets sowjetisches Pipelineerddl
gewesen ist. Obwohl nicht ndher dargestellt,
beinhalten die Angaben natirlich die Erflllung
der standig gestiegenen Qualitatsanforderungen
an die Produkte. Hierzu sei noch erwéhnt, daR
eine Anlage zur Herstellung von MTBE nach
einer Lizenz der HULS AG die Voraussetzung
schuf, bleifreie Kraftstoffe verstarkt zu
exportieren, wie auch die Intertankstellen an den
Autobahnen zu versorgen.

So stellte sich die Verarbeitungsstrategie bis
zum Zeitpunkt der Wiedervereinigung dar.

Mit der Offnung des gesamtdeutschen Marktes
galt es, sich umgehend auf die neuen
Bedingungen einzustellen. Vorrangig muften
\Voraussetzungen geschaffen werden, das nun
einheitlich gultige DIN-Qualitétsniveau durch
entsprechende Maftnahmen zu sichern.
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Die Errichtung
der Raffinerie ""Leuna 2000""

Nachdem der Versuch, die Leuna-Werke als Gan-
zes zu privatisieren, als nicht realisierbar aufge-
geben werden mufite, entschloR sich die Treu-
handanstalt in Abstimmung mit dem Leuna-
Vorstand, Einzelprivatisierungen von Produk-
tionslinien vorzunehmen. Eine Schlisselstel-
lung nahm der Raffineriebetrieb ein, denn ne-
ben der reinen Raffinerieproduktion versorgte er
in entscheidendem Male den tbrigen Chemie-
bereich Leuna mit wichtigen Ausgangsproduk-
ten. Von einer vorrangigen Privatisierung und
Weiterfiihrung des Bereiches Erddlverarbeitung
konnte man sich also auch bessere Vorausset-
zungen fir die Erneuerung der tbrigen Berei-
che erhoffen. Die Treuhandanstalt formulierte
eine internationale Ausschreibung, in die sie zur
Erhéhung der Angebotschancen den MINOL-
Vertrieb mit seinem Tankstellennetz einbaute.
\Von mehreren Bewerbern erhielt letztlich das
Konsortium TED den Zuschlag. Hinter TED ver-
bergen sich der Thyssen-Konzern, der franzosi-
sche Mineralélkonzern EIf Aquitaine und die
Deutsche SB Kauf. Kernpunkte des Angebotes
und des im Juli 1992 unterzeichneten Ver-trages
sind der Neubau einer Raffinerie in Leu-
na/Spergau und die Modernisierung und der Aus-
bau des Tankstellennetzes in Mitteldeutschland.
Gleichzeitig verpflichtete sich die Treuhandan-
stalt zum Weiterbetreiben der Altraffinerie in
Leuna, d. h. zur Ubernahme der Verlustdeckung,
bis zur Inbetriebnahme der neuen Raffinerie und
zur Stillegung der Erddlverarbeitung in Zeitz, da
das Weiterbetreiben einer zweiten Raffinerie in
Sachsen-Anhalt als 6konomisch nicht vertretbar
angesehen wurde [7].

Die Errichtung der vorgesehenen neuen
Raffinerie, der Mitteldeutschen Erdol-
Raffinerie  GmbH, kurz MIDER, war ein
gigantisches In-vestitionsvorhaben. Die
geplante Kapazitat betragt 9,7 Mio t Erdol

jahrlich, der Investaufwand 4,9 Mrd. DM. Es
handelt sich um die groRte bisherige
Einzelinvestition in den neuen Bundeslandern
und den ersten Raffinerieneubau in Europa seit
20 Jahren. Realisiert wurde das Vorhaben von
dem deutsch-franzésischen Konsortium
Thyssen-Lurgi-Technip TLT.

Neben dem Raffinerieneubau wurden weitere
Investitionen zur Vervollstandigung der
Verarbeitungs- und \ertriebsstruktur getatigt,
wie die Modernisierung der mittibernommenen
Methanolanlage und des Rohdltanklagers, der
Bau einer Produktenpipeline nach
Hartmannsdorf sowie der Rohstoffpipeline
Rostock-Bohlen / Leuna, an der MIDER mit 20
% beteiligt ist.

Die entscheidenden Phasen des EIf-Engage-
mentes im Zusammenhang mit dem Raffinerie-
Neubau bis zur Herstellung des ersten Benzins
im Januar 1998 verdeutlicht der nachfolgende
Zeitraffer [8]:

Juli1992

Elf/Thyssen-Konsortium und Treuhand
schlieRen Vertrag zur Ubernahme von MINOL
und dem Raffinerieneubau in Leuna / Spergau;
Griindung der RIG

Januar 1993

Ubernahme von MINOL (1994 in EIf Qil AG
umbenannt)

Mérz 1994
Neuverhandlung des Anfangsvertrages

Mai 1994

Erster Spatenstich fiir die neue Raffinerie mit
Bundeskanzler H. KOHL und EIf-Président
P.JAFFRE;

Juni 1994

Elf und TLT schlieRen Vertrag tiber Planung und
Bau der neuen Raffinerie

W. Mertsching

(Umfang 3,1 Mrd. DM)

Dezember 1994

Die Mitteldeutsche Erdoel-Raffinerie GmbH,
MIDER, wird gegriindet

Mai 1995

Grundsteinlegung mit Sachsen-Anhalts
Ministerprasidenten R. HOPPNER

Dezember 1995
Stillegung der Erdélverarbeitung in Zeitz

Mai 1996

Unterzeichnung des Vertrages tber den Pipe-
line-Bau Rostock-Leuna-Bohlen zwischen EIf
und DOW (Inbetriebnahme im Dezember 1997)

Juni 1997
AuBerbetriebnahme der Alt-Raffinerie Leuna

Juli 1997

Regierungsprasidium Halle erteilt die
Betriebsgenehmigung fir die Raffinerie

Oktober 1997
Erstes Rohdl gelangt in die Destillation

November 1997
Inbetriebnahme der Raffinerie (Bild 32)

Februar 1998

Am 09. Februar liefert zum ersten Mal ein Tank-
lastzug EIf-Kraftstoff zur Tankstelle in
Merseburg, Querfurter Strale

Wahrend der gesamten Planungs- und Bauphase
kam es zu mehreren Wechseln der Elf-Partner
im Gesellschafterkreis. Zunachst verlieBen die
deutschen Partner Thyssen Handelsunion und
Deutsche SB Kauf das Konsortium. Ein Vertrag
mit russischen Partnern hielt nicht lange, DOW
Chemical Ubernahm Anteile an der Raffinerie
nicht. EIf und BvS sind am Eintritt neuer Partner
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Bild 32 Die neue Raffinerie "Leuna 2000"
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Bild 33 Blockschema Gesamtverarbeitung
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weiterhin interessiert.

Die neue Raffinerie kann, was Technologie,
Umweltschutz und Sicherheitstechnik
anbelangt, in ihrer Art als die modernste zur Zeit

ersichtlich.

W. Mertsching

Kapazitaten und Lizenzgeber der Einzelanlagen

zeigt Tabelle 9.

bestehende Raffinerie angesehen werden. Die
Gesamttechnologie ist aus dem Schema Bild 33

Anlage

Atmosphérische Destillation

Vakuumdestillation

Gasol - HDS

Vakuumgasol - HDS
Naphtha-Hydrierung

Katalytischer Reformer

Alkylierung
ECC
Visbreaker

Schwefel-Ruckgewinnung
POX-Anlage
Methanolsynthese

Lizenzgeber

Elf/Technip
Elf/Technip
IFP

UOP

IFP

IFP

Stratco
UoP
Shell/Lummus
EIf
Shell/Lurgi
Lurgi

Tabelle9 Kapazitaten und Lizenzgeber der ProzeRanlagen [9]

Produktion:

Flussiggas

Otto-Kraftstoffe

Mitteldestillate (Diesel, leichtes Heizol)
Naphtha

Flugturbinenkraftstoff

Methanol

Bitumen

Schwefel

Schwerdle (Eigenbedarf)

Tabelle 10 MIDER-Produktionsbilanz (in 1 000 t/a)

Auf der Grundlage dieses Verarbeitungsregimes
ist folgende Produktpalette vorgesehen (siehe

Kapazitat (in 1000 t/a)

10000
4500
2x1500
2600
1500
1000
290
2350
1200
140
670
670

250
2220
4840
700
100
540
400
90
60
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Die Modernitéat in der ProzeRgestaltung zeigt
sich bei einer Detailbetrachtung der technologi-
schen Ausfiihrung. Beispielhaft sei das
energiesparende Destillationsverfahren
genannt. Durch Vorfraktionierung des Erdols
vor der eigentlichen AV-Destillation und
Optimierung des Wéarmeaustausches wird
unnotiges Aufheizen vermieden und der
spezifische Energieverbrauch auf ein Minimum
reduziert. Des weiteren ist  erwdhnenswert die
Vermeidung des Produktionsanfalles von
schwerem Heizdl. Hierflr ist die Kopplung mit
dem STEAG-Kraftwerk und mit der
POX/Methanolanlage maRgebend, wo der
Uberwiegende Teil des Visbreaker-Riick-standes
zur Vergasung eingesetzt wird. Die
Raffinationsanlagen sind so ausgelegt, dal die
Qualitatsanforderungen, die an die Produkte in
den kommenden Jahrzehnten gestellt werden,
erfullt werden konnen. Das betrifft in erster
Linie den Schwefelgehalt, aber auch den
Benzolgehalt und die speziellen Anforderungen
an das VK- und DK-Sortiment.

Die Raffinerie soll vorwiegend mit russischem
Erddl versorgt werden, das Uber die
Pipelineanbindung Schwedt-Spergau (MVL)
bereitgestellt wird. Uber diesen Weg kann auch
eine Anlieferung aus den Ostseehdfen Rostock
und Gdansk (Polen) erfolgen. Dariber hinaus
steht bei Bedarf die bereits erwahnte
Rohstoffpipeline von DOWIEIf, die Rostock
mit Bohlen verbindet, zur Verfigung. Die
fertigen Produkte gelangen (iber Schiene, Stral3e
und Pipeline zum Versand. Je etwa 4 Mio t/a
rollen tiber die Schiene und werden per Pipeline
verpumpt, rund 3 Mio t/a transportieren
StraRenlastziige zu den Kunden im Umkreis von
150 km. Der Olefinkomplex Bohlen bezieht bis
zu 700 000 t/a Naphtha aus der Raffinerie.

Neben der Versorgung aller umliegenden

Tankstellen mit Kraftstoffen werden bestehende
Produkt-Verflechtungen mit anderen
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Chemieanlagen in Leuna und der Region
aufrechterhalten bzw. neu aufgebaut. Darin liegt
einwesentliches Merkmal der neuen Raffinerie.
Von K. SCHUCHT, Wirtschaftsminister in
Sachsen-Anhalt und ehemaliger Treuhand-
Direktor, stammt die Formulierung:

"Ohne die Raffinerie ware die petrolchemische
Industrie in Mitteldeutschland zusammenge-
brochen."

Darin steckt schon Wahrheit, wie die
nachfolgenden Interessen und Privatisierungen
am Standort Leuna zeigen, wenn sie auch Opfer
gekostet haben.

Die Erdélraffinerie hat 550 neue Arbeitspléatze
geschaffen. Weitere 2 000 finden im Raffinerie-
Umfeld (Instandhaltung, Servicefirmen,
Speditionen) Beschéftigung. Damit schafft die
Elf-Raffinerie Leuna glinstige Voraussetzungen
fir den Erhalt und die Weiterentwicklung der
traditionsreichen Chemieregion Merseburg.

Fir die Unterstitzung und die gegebenen
Hinweise mdchte ich mich bei Herrn Dipl.-Ing.
W. Meinel (Leuna) und Herrn O. Wagner
(MIDER) bedanken.

Literaturverzeichnis

[1] KEMMER, H.-G.

[2] Autorenkollektiv

[3] MATSCHKE, F.-W.

[4] Autorenkollektiv

—

[5] GEBHARDT,H.,NETTE,W.,
ONDERKA, E.

[6] Zum Beispiel:

[71

(8]

[9] JOHNER,C.,
KROLL,R.

[10]

W. Mertsching

OELSPUREN -50Jahre VEBAOEL
Econ Verlag 1985

LEUNA- Kraftaus Kohle und Ol
Verlag Stekovics, Halle 1997

Beitrage zur Geschichte der chemischen Industrie der DDR
Berlin 1990

Geschichte des VEB Leuna-Werke "Walter Ulbricht" 1945 bis 1981,
Leipzig 1986

Chem. Technik 31 (1979) 8,390

Beschlu’ des Ministerrates der DDR (iber den rationellen und sparsamen
Einsatz von E-Energie, Wéarme, Brenn- und Treibstoffen (1979),
Direktive des X. Parteitages der SED (1981)

Umstrukturierung der ostdeutschen GrofRchemie

hrsg. von der Bundesanstalt fiir vereinigungsbedingte Sonderaufgaben,
Berlin 1998

MIDER-Infomaterial 11/95 und 11/97

Erdol Erdgas Kohle 111 (1995) 2, S. 72

MIDER-Infomaterial, Mai 1998

65



DIE ENTWICKLUNG DER MINERALOLVERARBEITUNG
IN SCHWEDT VOM ERDOLVERARBEITUNGSWERK
BIS ZUR PCK RAFFINERIE GMBH

von Gerd Bukowski

Die Entwicklung der Mineral6lwirtschaft in
beiden deutschen Staaten Ende der 50er Jahre
zeigte durchaus einige Parallelen. Auch in der
DDR setzte allmahlich eine steigende
Motorisierung ein, der geplante wirtschaftliche
Aufbau erforderte dariiber hinaus Rohstoffe fir
die chemische Industrie.

Die Motorisierung in der DDR stieg im privaten
Bereich relativ langsam, mehr in der
Landwirtschaft, der Industrie und im
Guterverkehr. Ein nicht zu unterschatzender
Bedarf an Treibstoffen bestand in der
Volksarmee und in der Roten Armee. Bis dahin
war Braunkohle (iberwiegend die Energie- und
Rohstoffbasis. Der wachsende Bedarf war mit
den vorhandenen Technologien der
Kohlehydrierung und -verschwelung an den
Standorten Leuna, Zeitz, Bohlen/Espenhain,
Rositz und Schwarzheide nicht mehr zu decken.
Besonderheiten der Entwicklung blieben bis
1989: Die Herstellung von Zwei-Takt-Motoren
fir Pkws und Motorrader mit einem hdheren
spezifischen Verbrauch sowie die Tatsache, dal
sich ein Heizdlmarkt flir den privaten Verbrauch
erstab 1990 entwickeln konnte.

Der westeuropéischen Entwicklung folgend,
mufte auch die DDR in die Erddlverarbeitung
einsteigen. Grundlage dafir wurde das im
November 1958 in Leuna verabschiedete
Chemieprogramm der DDR, das neben einem
Faserwerk (Guben), einer Gips-Schwefelsdure-
Fabrik vor allem den Aufbau einer
Erdélraffinerie vorsah [1].

Vereinbarungen auf RGW-Ebene folgten im
Dezember 1958 in Prag, aus der UdSSR eine
Erdélpipeline heranzufiihren, um damit Polen,
die DDR, die CSSR und Ungarn zu beliefern [2].
Als Termin fir die Inbetriebnahme des
Erdolverarbeitungswerkes wurde bereits das
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Jahr 1963 genannt. Nach den Winschen der
DDR-Seite sollte die Pipeline im ersten Quartal
1963 fertig sein. Angesichts des Umfangs an
daftr erforderlichen Mitteln und Ausrlstungen
und der bestehenden Engpésse im Maschinen-
und Anlagenbau sowie der Regelungstechnik
und Metallurgie erhielten die neuen Standorte
wie Schwedt in der zentralen Planung &uBerste
Prioritdt. So definierte die Staatliche
Plankommission in mehreren Vorlagen fiir das
Politbiiro alle wesentlichen Schritte fur den
Aufbau des Erdolverarbeitungswerkes und
ordnete sie den betreffenden Bereichen der
Wirtschaft, aufgeschlisselt bis auf die Betriebe,
sowie den Verwaltungen bis auf Kreisebene zu
(3).

Die Stadt Schwedt, am 20. April 1945 zu tiber 80
Prozent zerstort, sollte Standort fir die
Erddlraffinerie werden. Bis zum Jahre 1958 war
die Region um Schwedt an der Oder allenfalls
wegen des Tabakanbaus bekannt, den die
Hugenotten 1685 mitbrachten. Fir eine gewisse
Popularitat sorgte moglicherweise der Dichter
Ehm Welk mit seinen Figuren, die als die Heiden
und die Gerechten von Kummerow ein Abbild
von dieser landlichen Gegend zeichneten.

Der Standort Schwedt fur die Raffinerie war
letztlich eine strategische Entscheidung auf
Grund des ausgesprochenen Sicherheitsdenkens
der DDR-Fihrung. Erste Studien des
Generalprojektanten "Ingenieurtechnisches
Zentralbiro Bohlen" (1Z) hatten den Ort
Miillrose bei Frankfurt/Oder favorisiert. Es
sollte eine landliche Gegend im Nordosten der
DDR durch Industrieansiedlung entwickelt
werden. Der Bezirk Frankfurt/Oder lag in der
industriellen Bruttoproduktion an 13. Stelle der
16 DDR-Bezirke. Nach der
Standortentscheidung folgte die endgiltige

Trassierung der Pipeline. In einer Vorlage der
Staatlichen Plankommission vom 23. Oktober
1958 fiir das Politbiiro wurde ausgefihrt: "
"Als Standort fur das neue
Erddlverarbeitungswerk sind mehrere
Varianten untersucht worden, von denen der
Standort Schwedt als zweckmaRigster erkannt
wurde. Entscheidend sind folgende
Gesichtspunkte: die gute
Wasserversorgungsmaglichkeit, die Lage an
einem Grofschiffahrtsweg, der ginstige
Transport der Fertigprodukte zu den
Abnehmern sowie die Tatsache, daB Schwedt in
einem Gebiet liegt, das Uber ausreichend
Arbeitskréfte verflgt. Es handelt sich um
tiberwiegend ebenes Gelénde mit dem nach den
vorhandenen Unterlagen brauchbaren
Baugrund"[3].

Entsprachen die Standortfaktoren gute
Wasserversorgung und guter Baugrund den
tatsachlichen Gegebenheiten, so war das fir die
verkehrs- technische Anbindung und fur die
ausreichende Verfligbarkeit von Arbeitskraften
keineswegs der Fall. Anfangliche
Untersuchungen zur Nutzung der Hohensaaten-
Friedrichsthaler-Wasser-strae flir den Bau
eines Olhafens, um Berlin, Rostock oder Stettin
zu erreichen, wurden bis 1989/1990 nicht
wieder ernsthaft betrachtet. Von den
zustandigen Behorden flr die Wasserstraflen
wurden u.a. Bedenken wegen einer Geféhrdung
durch Olprodukte vorgebracht, da von der
polnischen Seite Uferfiltrate aus der Oder fiir die
Trinkwassergewinnung verwendet wurden.
Arbeitskréfte fur eine neue Raffinerie waren
weder zahlenmaRig noch in den erforderlichen
Berufen vorhanden.

Was die ersten Bauleute 1958 und 1959
vorfanden, war zundchst nichts weiter als die
noch vom Krieg gezeichnete Kleinstadt mit
6260 Einwohnern. Das Stadtbild wurde von
Tabakscheunen gepragt, Handwerksbetriebe,

Landwirtschaft und Fischerei waren der
Haupterwerb. Eine erste Belebung brachte der
1959 beginnende Bau einer Papierfabrik. Ab
1960 begann der Wohnungsbau. Werk und Stadt
muften gleichzeitig entstehen, und wer in dieser
Zeit nach Schwedt kam, nahm zunéchst ein
unbequemes Leben in Kauf. Die Aussicht auf
eine Tatigkeit in einem neuen modernen
Betrieb, persdnliche
Entwicklungsméglichkeiten und vor allem
Aussicht auf Wohnraum waren zugkréaftige
Argumente fir den neuen Standort.

Das ingenieurtechnische- und
Verwaltungspersonal fiir den Aufbau und den
Betrieb der Raffinerie muRte Uiberwiegend aus
den klassischen Kohle- und Chemiestandorten
des Raumes Halle/Leipzig, aus der Bau- und
Ausristungsindustrie bzw. von den
Universitdten und Hochschulen geworben
werden. Etwa 60 Fuhrungskréfte absolvierten
fir 6 bis 10 Monate in den sowjetischen
Grofraffinerien von Kuibischew (Samara) und
Ufa, Standorte mit bis zu 70 Mill. t
Erdolverarbeitung im Jahr, eine praktische
Ausbildung.

Fur die Besetzung der Stellenplane mit
Facharbeitern fir Betrieb, Wartung,
Qualitatskontrolle und Verwaltung erfolgte in
der ganzen DDR eine intensive Werbung.
Besonders zwischen Januar und Mérz 1964
waren mehrere Arbeitsgruppen des
Erddlverarbeitungswerkes in zahlreichen
Betrieben der chemischen und verwandten
Industrie unterwegs, um das erforderliche
Personal sowohl zahlenmaBig als auch nach
Berufsgruppen zu werben. Der Erfolg dieser
Aktion war beachtlich. Die Belegschaft des
Werkes stieg im Jahre 1964 auf Uber 3000
Mitarbeiter, die Stadt Schwedt zahlte
mittlerweile 19 000 Einwohner.

Fur die Sicherstellung des erforderlichen
Ausbaus nach der Erstinbetriebnahme war die
Ausbildung des Facharbeiternachwuchses bald
in Angriff genommen worden. Zahlreiche
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Der Aufbau des Werkes

Der Entwurf und die Planung fiir das Erdélver-
arbeitungswerk oblag der Ingenieurtechnischen
Zentralstelle in Bohlen, kurz 1Z genannt. Die
"grundsétzliche Technologie des Erdélkombi-
nates” sollte vier technisch und wirtschaftlich
geschlossene Einheiten umfassen (hierzu Bild
34):

1. Die Grundtechnologie: Erdélverarbeitung
auf Benzine, Dieselkraftstoff und Destillati-
onsrickstand (Heizdl)

2. die Anlagen zur Erzeugung von Olefinen
und Aromaten

3. diekatalytische Crackanlage

4. die Anlagen zur Schmierdlerzeugung.

Weitere Fertigungsstufen, z.B. Bitumenerzeu-
gung, Polyathylenerzeugung kénnen bei Bedarf
organisch angegliedert werden. [3]

Die Vorplanung erstreckte sich auf zwei
Werkteile mit je vier Mill. t Erddlverarbeitung,
wobei der erste Werkteil die erforderlichen
Nebenanlagen und ein Kraftwerk einschloR.

Der erste Spatenstich erfolgte am 12. Mai 1959,
die Grundsteinlegung am 11. November 1960
(Bild 35). Zunachst muRten etwa 12 km’
Werksgelénde planiert, Straen, Rohrbriicken
und Rohrtrassen, Untergrundsysteme,
Kabelnetze und die wichtigsten
Betriebsgebdude wie Werkstétten, Feuerwehr
und Hauptlabor errichtet werden.

Da der Produktabsatz vorerst ausschlieRlich
Uber die Schiene erfolgen muRte, entstand ein
eigener Betriebsbahnhof als zweiseitiger
Flachbahnhof. Die Flache des
Betriebshahnhofes umfalt etwa einen
Quadratkilometer. Bereits im Sommer 1963
erfolgte die Inbetriebnahme, da die Lieferungen
flir den Bau des Werkes tiberwiegend (iber die
Schiene kamen. 1964 waren 80 km
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Bild 34 Technologisches Prinzipschema von 1958
(Faksimile)

Schienennetz fur das Werk angelegt.

Auf der Grundlage der ersten Grundkonzeption
entstanden im ersten Ausbau des
Erdolverarbeitungswerkes bis 1964: eine
Rohdldestillation mit Entsalzung und
Vakuumdestillation fiir einen Durchsatz von 2
Muill. t pro Jahr (Bild 36). Grund fur den Bau von
2-Millionen-Einheiten war die Verfugbarkeit
von Typenprojekten der Destillation in der
UdSSR, auf die zurlickgegriffen wurde.

Die Weiterverarbeitung von Benzin erfolgte in
einer Benzinraffination, einem Platformer und
der Benzinstabilisation. Fir die

== TAG DES CHEMIEARBEITERS =
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Bild 35 Plakat zur Grundsteinlegung fiir das Erdélverarbeitungswerk
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Bild 36 Aufbau der Rohdldestillation 1

Energieversorgung entstand ein Kraftwerk -
zundchst mit zwei Kesseln von je 220 t
Dampferzeugung pro Stunde - und zwei
Generatoren mit einer Leistung von 50 MW. Bis
zur Inbetriebnahme im September 1963 wurde
Baudampf mit Lokomotiven erzeugt,
zuséatzlich ein kohlegefeuertes Heizhaus gebaut
und eine provisorische Leitung von der
Papierfabrik verlegt.

An Hilfs- und Nebenanlagen entstanden zwei
Riuckkihlwerke, einmal fiur die
Raffinerieanlagen, einmal fur das Kraftwerk,
eine Luftzerlegung flr die Erzeugung von
Stickstoff als Schutzgas, eine PreR- und
Regelluftanlage, eine provisorische
Heizgasverteilung, eine Hochfackel, eine
Abwasserreinigungsanlage. Tanklager
entstanden fir die Produktgruppen Erddl,
Vergaserkraftstoffe und Aromaten,
Dieselkraftstoff, Heiz6l und Flissiggase.
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Zwischen September und November 1961
wurden 45 000 m3 Tankraum vorzeitig
fertiggestellt, in die Uber eine provisorische
Entladestelle Erdol fir Leuna eingelagert
wurde, das Uber Bahn aus der UdSSR kam.
Damit sparte man die Devisen fur die
Anlieferung und Zwischenlagerung Uber
Hamburg und Wilhelmshaven.

Am 1. April 1964 erfolgte die Inbetriecbnahme
der Roholdestillation 1 [4]. Ab Juni wurde
verkaufsfahiges Autobenzin produziert. Im
September 1964 verlieR der erste Heiz6lzug fur
den Export nach Osterreich das Werk. Um die
Erstinbetriebnahme zu bewaltigen, leisteten
viele erfahrene Fachleute der Werke Leuna,
Bohlen, Zeitz, Litzkendorf und aus der UdSSR
mehrere Monate wirksame Hilfe im Anfahrstab.
Bis 1965 wurde die zweite Ausbaustufe mit
einer weiteren 2-Mio-Destillation, einem 20

bar-Reformer, einer Benzolvordestillation, der
Dieselkraftstoffraffination,
Gasentschwefelungsanlagen und der
Schwefelerzeugungsanlage Clausl
fertiggestellt.

1966 ging die Flussiggastrennung zur
Erzeugung von Propan, iso- und n-Butan in
Produk-tion.

Anlagen zur Schmier6lerzeugung wurden in
Schwedt nicht errichtet. Diese Produktion
konzentrierte sich weiter in den Standorten
Zeitz, Lutzkendorf und Mieste, da dort bereits
seit langem angesiedelt. Aus den Schwedter
Vakuumdestillationen wurden aber
Komponenten den Schmierdlherstellern
zugeliefert.

Die nach dem technischen Grundkonzept
vorgesehenen Olefinanlagen gingen 1966/67 in
die Phase der Vorplanung. Vorgesehen war eine
Pyrolyse fur die Erzeugung von Athylen und
Propylen, daraus folgend Athylenoxid und
Glykol sowie Polyéthylen. Damit deutete sich
einmal eine hohe Anzahl von Projekten fir den
Standort Schwedt in einem sehr kurzen
Zeitraum an sowie die Notwendigkeit, Athylen
und Propylen in den mitteldeutschen Raum zur
Weiterverarbeitung zu transportieren. Dafur
bestanden zum einen keine Voraussetzungen,
zum anderen wurden erhebliche
Sicherheitsbedenken geltend gemacht.
Letztendlich erfolgte eine
Investitionsentscheidung zum Bau der Anlagen
inden Werken Bohlen, Buna und Leuna.

Der weitere Ausbau der Erddlverarbeitung
erfolgte durch die Errichtung der
Rohdldestillation 3, Claus-Anlage 2 und
Platformer Nummer drei im Jahre 1969. Dieser
Ausbau schuf die Voraussetzungen, neben der
Treibstofferzeugung auch Einsatzprodukte fir
die geplanten petrolchemischen Anlagen
bereitzustellen, um dann Rohstoffe fir die
chemische Industrie abzugeben. Dartliber hinaus
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wurden Exporte sowohl in RGW-Lénder als
auch nach West- und Nordeuropa notwendig.
Besondere Bedeutung erlangte der Markt
Westberlin, der mehr und mehr aus Schwedt
beliefert wurde. Ab 1970 stand eine
Erdolverarbeitungskapazitat von 9 Mio t/a zur
Verfigung, die durch
ModernisierungsmalRnahmen bis 1989 auf 12
Mio t/a gesteigert wurde.

1972 erfolgte der Endausbau im Kraftwerk auf
sechs Kessel und fiinf Generatoren (1200 t
Dampf/h und etwa 150 MW). Der Bereich der
Erdolverarbeitung wurde 1975 durch Reformer
4 komplettiert.

Fur die Erzeugung petrolchemischer Produkte
wurden folgende Anlagen errichtet:

1968

Ein Dungemittelkomplex fir 450 Kkt
Kalkammonsalpeter mit den Stufen
Synthesegas,

Ammoniak, Salpetersdure, Ammoniumnitrat,
Kalkammonsalpeter

1969

Acrylnitril nach dem Sohio-Verfahren durch
Ammonoxidation von Propylen in der
Wirbelschicht an einem Multimetallkatalysator.
Die Weiterverarbeitung erfolgte in Premnitz.
Vereinzelt wurde nach Jugoslawien exportiert.

1969 bis 1973

Aromatenerzeugung durch Extraktion,
Destillation und Kristallisation, um Benzol,
Toluol und Xylole zu erzeugen. AuRer p-Xylol
fir die Polyesterrohstoffanlage (1973) wurden
alle anderen Aromaten in ganz Europa verkauft.

1971
Normal-Paraffine nach demin Leuna
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Der Aufbau des Pipelinenetzes

Die einseitige Orientierung bei der Abfuhr der
Produkte in den ersten Jahren auf nur einen Ver-
kehrstrager, die Bahn, erwies sich bald als er-
heblicher Nachteil fiir zligige und pinktliche
Auslieferungen. Die erforderlichen Vorausset-
zungen fir die Produktabfuhr aus Schwedt
waren von der Bahn nicht geschaffen worden, es
mangelte an Kesselwagen, die Strecken waren
Uberlastet, die Fahrplane von Regelziigen nicht
einzuhalten, es tiberwog Improvisation [5].

Der Generalprojektant 1Z Bohlen erarbeitete
1963 eine Gesamtkonzeption
Mineral6lverbundleitung (MVL) Teil 1, in der
u.a. der Bau von Pipelines fur Erddl zwischen
Schwedt und Leuna und eine Kraftstoffleitung
aus Schwedt in den Berliner Raum nach Seefeld
vorgesehen wurde. Im September 1964 erfolgte
dartiber ein Regierungsbeschlul. Einbezogen
wurde ein Projekt fir eine Erd6lleitung
Rostock-Schwedt. Die Grundkonzeption 1
basierte auf der Annahme einer
Erdélverarbeitung in der DDR von 22 Mio tim
Jahr 1980. Weitere Planungen wurden 1969 im
Teil 2 der Gesamtkonzeption MVL
ausgearbeitet. Die Gesamtkonzeption 2 basierte
auf einer Uberarbeiteten Prognose von 32 Mio t
Erddlverarbeitung. Davon sollten 85 Prozent
tiber die Leitung "Freundschaft" 1 und 2 und 15
Prozent durch Importe Gber den Hafen Rostock
gedeckt werden. Als eindeutigen Vorteil neben
der weit hoheren Verfugbarkeit und
Zuverlassigkeit von Pipelines gegeniiber dem
Bahntransport wies die Konzeption 2 auch
deutliche Kostenvorteile der Pipeline aus.

72

Neuland - Proteinerzeugung aus
Dieselkraftstoff

In der DDR befalRten sich mehrere
Forschungsinstitute mit der Erzeugung von
Eiweilfuttermitteln aus unterschiedlichen
Rohstoffquellen. Es sollte eine Option gegen
den Mangel proteinhaltiger Futtermittel
entwickelt werden. Das Institut fir Technische
Chemie der Akademie der Wissenschaften in
Leipzig bearbeitete dabei die \erhefung von
Erdolkohlenwasserstoffen. Bereits 1966 fiel
durch RegierungsbheschluB der
Mineral6lwirtschaft die technische Realisierung
dieser Forschungsrichtung zu. Ab 1968 wurde
etappenweise eine Versuchsanlage im
Erdolverarbeitungswerk aufgebaut.
Forschungseinrichtungen der DDR und der
UdSSR wurden beauftragt,
Projektierungsgrundlagen zu erarbeiten, um ab
1973 eine Anlage fir die Erzeugung von 40
kt/a reiner Futterhefe mit ca. 60 Prozent
Rohprotein zu errichten.

Dem Verfahren lag die Entparaffinierung von
Dieselkraftstoff durch einen Candida-Hefe-
stamm in einem unsterilen Prozel3 zugrunde.
Das Projekt stand unter keinem guten Stern.
Erfahrungen lagen nur aus dem
TechnikumsmafRstab vor, Bau und
Inbetriebnahme verzdgerten sich bis Dezember
1981.

Mit hohem Aufwand gelang es PCK, bis zum
Jahre 1989 kontinuierlich zu produzieren und in
diesem Jahr eine Menge von 29 kt extrahierter
Futterhefe an die Mischfutterwerke der
Landwirtschaft auszuliefern. Mit der
Wirtschafts- und Wahrungsunion gab es nach
dem 1. Juli 1990 fur die Weiterfihrung dieser
Produktion keinerlei Grundlage mehr: Enorm
hohe Produktionskosten, bisher vom Staat

subventioniert, Umweltbelastungen durch
organische Abwasserlasten und Bioschlamme
und ein Verwendungsverbot fiir das Produkt in
der EG machten die Stillegung erforderlich.

Die Konversionsraffinerie

Obwohl die Auswirkungen der beiden
Olpreiskrisen 1973 und 1979 fiir den Bereich
der DDR offiziell negiert wurden, kam es Mitte
der 70er Jahre zu einer Verknappung bzw.
Verteuerung des Rohdls aus der UdSSR. Zum
Teil wurde als Grund dafur angefiihrt, daf}
Aufschluf und Gewinnung weiter nach Osten
verlagert werden miiite und dieses verursache
weit hohere Kosten als bisher. Die UdSSR hétte
Probleme, die Erdolférderung auf hohem
Niveau zu halten und den wachsenden Bedarf
im Inland und fiir die RGW-Léander zu decken.
Wesentlich wurde, daB die UdSSR ein immer
starkeres Interesse hatte, Rohdl gegen Devisen
zu verkaufen. Die Lieferungen an die DDR
erreichten 1980 19 Mio t. Diese Menge blieb bis
1986 nahezu konstant, erreichte 1989 19,99 Mio
t.

Die DDR kaufte sowohl aus der UdSSR als auch
aus Albanien, dem lIrak, Iran, Syrien, Libyen,
Agypten, Algerien und Venezuela Ol gegen
Devisen zu. Die arabischen Ole kamen tber die
Rostock-Leitung nach Schwedt, andere Sorten
per Bahn. Die Verarbeitung erfolgte in Schwedt,
zunachst auch in Liitzkendorf, die schweren Ole
iberwiegend in Rositz. Bis 1986 erreichten
diese Importe eine GroRenordnung bis ca. funf
Mio t jéhrlich. 1986 endete die Zufuhr von
Rohél Uber die Rostock-Leitung bei einer
Gesamtmenge von 30,2 Mio t seit dem Jahre
19609.

Seit 1981 wurde chargenweise zunehmend
Dieselkraftstoff nach Rostock verpumpt, ohne
die Leitung vorher zu entleeren. Das
funktionierte durch Herausnahme der
Mischprodukte zurtick ins Erdél. Die Leitung
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wurde 1985 ganzlich fiir den Export auf DK
umgestellt. PCK verkaufte insgesamt 6,5 Mio t
tiber diesen Weg.

Um mit der gleichen Menge Erdél
duszukommen, aber mehr helle Produkte
erzeugen zu konnen, war Ende der 70er Jahre
eine Vertiefung der Erddlverarbeitung
vorzunehmen. Dafur wurde 1977 der
Importvertrag fur einen Anlagenkomplex aus
Japan abgeschlossen. Er bestand aus den Teilen:

katalytische Crackanlage (Lizenz der UOP -
® USA) mitvorgeschalteter Vakuumdestillat-

raffination DESUS, einem vom PCK

entwickelten Entschwefelungsverfahren

HF-Alkylierung der C,-Komponenten
(ebenfalls UOP-Lizenz)

einem Aromatenkomplex unter Anwendung
des Aromizerverfahrens der IFP Frankreich
mit kontinuierlicher Katalysatorregeneration,
mit einer Aromatenfraktionierung zur
Trennung des Aromisatesin C.-, C-, C,-,

C,-, C,+-Fraktionenund einer thermischen
Toluol-Entalkylierung zu Benzol.

Die Inbetriebnahme des katalytischen Spalters
FCC (Fluid Catalytic Cracking) erfolgteam 1. 7.
1981. Der Aromatenkomplex ging im Februar
1982 in den Dauerbetrieb. Damit erfuhr das
Verarbeitungsschema eine wesentliche
Verdnderung, indem einmal die
Vakuumdestillate in die Treibstoff- und
Flussiggaserzeugung durch Spalten eingesetzt
wurden, zum anderen die Destillatbenzine tiber
die Reformer und den Aromizer tiberwiegend zu
Aromaten verarbeitet wurden, vorzugsweise zu
Benzol.

PCK lieferte nicht nur den Ldwenanteil an
Benzol fur die \erarbeitung in der DDR,
sondern exportierte auch iber 100 kt jahrlich,
1989 wurde der Hochstwert von 132 kt erreicht.
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Aus den Exporterlosen fur Benzol erfolgte die
Refinanzierung des Anlagenimportes.

Die besondere Bedeutung der Spaltanlage FCC
bestand in einer Erhdhung der Ausbeute an
Treibstoffkomponenten beim Ottokraftstoff.
Aus Erdél waren ohne Spaltung etwa 20 Prozent
an Ottokraftstoffen und 30 Prozent an
Mitteldestillaten gewinnbar (d.h. etwa 50
Prozent helle Produkte). Mit FCC konnte die
Ausbeute heller Produkte auf 65 Prozent
gesteigert werden (Bild 37).

Bei einer projektierten Leistung von zunachst
1,2 Mio t Vakuumdestillaten flir die Spaltung
bedeutete das einen Zuwachs an
Ottokraftstoffen von 780 000 t pro Jahr.

Zur Reduzierung des Anfalls an schwerem
Heizol sowie zu dessen Viskositéatsverbesserung
und zur weiteren Steigerung der Ausbeute an
hellen Produkten wurde 1984 das

Konversionskonzept durch den Bau eines
Visbreakers und 1988 durch den Bau einer
weiteren Thermospaltanlage - den HSC (high-
conversion-soaker-cracker) - komplettiert.
Einsatz im Visbreaker war Vakuumriickstand,
der Visbreakerriickstand wurde im HSC
gespalten. Der Visbreaker lieferte ca. 15
Prozent Spaltprodukte (Gas, Benzin,
Mitteldestillate). Im HSC wurde der

Erdoldurchsatze in Schwedt

1964 0,8 Miot
1965 2,1 Miot
1966 3,7Miot
1970 6,9 Miot
1975 8,5Miot
1980 9,7 Miot
1985 9,9 Miot
1989 10,6 Miot

Bild 37 FCC-Anlage
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Visbreakerriickstand um 45 Prozent reduziert.
Mit diesem Konzept konnte PCK bis 1989 eine
Ausbeute an hellen Produkten von etwa 70
Prozent erreichen. Eine heizolfreie Raffinerie zu
werden war mit den bestehenden
Spaltkapazitaten nicht mdglich. Durch den
Einsatz der schweren Riickstande als Brennstoff
im Kraftwerk zur Energieerzeugung konnte eine
deutliche Senkung des Heizdlanfalls erzielt
werden.

PCK-Kombinat

In den siebziger Jahren vollzog sich in der
Wirtschaft der DDR die Bildung von
Kombinaten. Durch Konzentration
wirtschaftlicher Tatigkeit von der Forschung bis
zum Endprodukt sollte in groBen Einheiten
neben einem Effektivitatsschub auch ein
Innovationsschub entstehen.

Aus den Betrieben EVW Schwedt, dem
Betriebsteil Erkner, Hydrierwerk Zeitz, "Otto
Grotewohl” Bdohlen, Mineraldlverbundleitung
Schwedt-Heinersdorf wurde am 1. Januar 1970
das Petrolchemische Kombinat Schwedt (PCK)
formiert. Tatsdchlich stieB aber die
Planwirtschaft auch weiterhin immer wieder an
ihre Grenzen. Die zentralen Planungsorgane und
die Industrieministerien waren mit dem
Gesamtumfang der wirtschaftlichen Steuerung
Uberfordert, die Wettbewerbsfahigkeit vieler
Betriebe konnte nicht verbessert werden.

Dieser ProzeR flhrte dartiber hinaus zu einer
Bevorzugung der Leistungstrdger unter den
Kombinaten. Viele Industriebereiche blieben
sich selbst Uiberlassen, erhielten kaum Mittel fur
die Erneuerung der Produktion. Die finanziellen
und materiellen Restriktionen nahmen von Jahr
zu Jahr zu. Zum Teil flhrte das dazu, daR
Kombinate wie die "Allgemeine Chemie"
aufgeldst und anderen zugeschlagen wurden.
Auf diese Weise wurde Wittol Wittenberg -
Haushaltschemiebetrieb und Kerzenhersteller -
1984 PCK-Bestandteil.
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Mit der PCK-Kombinatshildung waren - auller
dem Raffineriebereich von Leuna - alle Erdol-
und Kohleteerverarbeiter der DDR in einem
Unternehmensverband zusammengefal3t. Eine
Besonderheit allerdings blieb: Der Vertrieb von
Mineral6lprodukten erfolgte weiter tber das
selbstandige IKombinat MINOL-.

Mit der KorBpiwdestildigity viadterr Crsagel
roRte Erddlverarbeiter, Treibstoff- und

RRlierstofrhdaH0ent B BN, Bl

oRter ErzeLger von Arogigten ugdin den80er
.?ggggn aroRter Exporteur cgelr DRE-%éFlemie%f;e
dpsaksigesultierenden Demiggnerlose. des 7AGK
erreichten in den 80er lahren i2 nach Marktlage
jehyrticispatischen 1,7 his 2,5 Mrd312M (1882),
diagfhings 1989 aber auf 620 Millicnen DM
AHFLieuna

Tabelle 11 PCK-Kombinat-Rohstoffeinsatz 1989 in kt

Mitarbeiterzahlen des Kombinates:

Schwedt 8648
Erkner 302
Zeitz 9142
Bohlen 7480
MVL Heinersdorf 636
Wittol 2069

PCK beschaftigte 1989 an die 28 000
Mitarbeiter.
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Rechnung getragen, es ist auch gelungen,
zumindest beim Export mit der
Qualitatsentwicklung im europdischen Mal3stab
mitzuhalten. PCK lieferte seit 1987 bleifreies
Benzin und DK mit 0,3 %, ein Jahr spater mit 0,2
% Schwefel. Der Westberliner Kraftstoffmarkt,
der mit dem Qualitatsniveau des
westeuropéischen Marktes identisch war,
konnte nach den dort glltigen Standards
beliefert werden.

Der PCK-Stammbetrieb erreichte 1989 mit
10,613 Mio t Rohd6l den hochsten
Jahresdurchsatz bis dahin.
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Die Veréanderungen nach 1990 - der Weg
in die Marktwirtschaft

Vom technologischen Aufbau und der
technischen Ausstattung war PCK 1989 im
europdischen Mafstab eine moderne Raffinerie
[6]. Mit der DM-Einfuhrung am 1.7.1990 trat
PCK in einen freien Wettbewerbsmarkt ein. Das
Versorgungsprinzip wurde durch ein
Wirtschaftsprinzip ersetzt.

Die Motorisierung nahm sprunghaft zu, aber
zum schlagartig gewachsenen Bedarf wurde zu
wenig bleifreies Benzin und schwefelarmer
Dieselkraftstoff erzeugt. Die Konversions- und
vor allem die Entschwefelungskapazitdten
waren deutlich zu gering fir die mogliche
Erddlverarbeitung.

Produktionslinien wie die Erzeugung von
Futtereiwei aus Dieselkraftstoff, Normal-
Paraffine nach dem Parex-Verfahren oder
Labor- und Feinchemikalien in
kleintechnischen Serien waren unwirtschaftlich.

PCK hatte keine eigenen Tankstellen und
demzufolge fiir Mineral6lprodukte keine eigene
Absatzorganisation. PCK-Treibstoffe muften
Uber die MINOL vermarktet werden. Der
Transport der Produkte erfolgte zu 65 Prozent
Uber die Schiene, der Rest Uiber die Pipeline. Die

Major East German plants
enter EEC refining network
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Bild 38 Das Oil & Gas Journal berichtet (Faksimile)

zur Auslieferung notwendigen \erladungen
waren nur bei den Empfangerlagern vorhanden,
d.h. PCK war selbst nicht fahig, seine Produkte
direkt an Endabnehmer auszuliefern. Dartiber
hinaus zeigten sich massive Absatzprobleme in
der Landwirtschaft und in der Textil- und
Faserindustrie. Das fiihrte bei PCK zu starken
Produktionseinbriichen beim Diinger und den
Faserrohstoffen. Die Markte drohten
wegzubrechen. Auf dem Gebiet der
Haushaltschemikalien und Autopflegemittel -
PCK produzierte jahrlich ca. 30 Mio Spray- und
Tubenabfillungen solcher Produkte - sah sich
Schwedt nicht nur den auf dem deutschen Markt
bestehenden Uberkapazititen, sondern vor
allem bekannten Markennamen gegeniber.

Die Ausstattung mit Umwelttechniken
entsprach nicht den gesetzlichen Anforderungen
der Bundesrepublik, erhebliche Altlasten hatten
sich angeh&uft. In der Instandhaltung summierte
sich ein bedeutender Nachholebedarf. PCK
muBte erheblich investieren, um den Markt- und
Umweltschutzanforderungen zu genligen. Das
allerdings erforderte Kapital, das in den
Kombinaten nicht verfiigbar war. AuRerdem
brauchte PCK einen eigenen Zugang zum Markt
und eine sichere wettbewerbsféhige
Rohdlversorgung, d.h. eine Integration in ein
System Rohélversorgung - \erarbeitung -
Vertrieb. Die Lésung des Problems konnte nur
in einer Ubernahme durch etablierte
Mineraldlgesellschaften bestehen. Das hiefl
Privatisierung.

Als Treuhandunternehmen muf3te PCK 1990 ein
Sanierungskonzept vorlegen, welches vorsah:

Ausrichtung auf das Kerngeschéft der Mine-
o raldlverarbeitung und Petrolchemie,

Beendigung der Produktionsrichtungen
Konsumguter und Feinchemikalien
¢ Ausgliederung von Unternehmensbereichen

G. Bukowski

e Personalabbau durch Vorruhestand, Ausglie-
derung, Aufhebungsvertrag und Kiindigung
Bau erster Anlagen zur Stralenverladung fiir
den Versand von etwas mehr als einer Mio t
Treibstoffe, Heizdlen und Bitumen, umden

¢ Kundenkreis der Region direkt zu beliefern.

Im Vorfeld der Wirtschafts- und Wé&hrungs-
union haben daher die PCK-Betriebe einver-
nehmlich entschieden, das Kombinatim Mai
1990 aufzuldsen, da PCK als Kombinat nicht
fur tberlebensfahig gehalten wurde.

Die Richtigkeit dieser MalRnahme sollte sich
bestatigen, wie das Schicksal anderer Grof3-
betriebe alsbald zeigte. Aus dem PCK-
Stammbetrieb wurde die Petrolchemie und
Kraftstoffe AG.

Erster Schritt der PCK AG war, die Futter-
eiweilerzeugung wegen Unrentabilitdt und
hoher Umweltbelastung am 30.6.1990
einzustellen.

Ab September 1990 erfolgte die Umstellung auf
das westdeutsche Qualitatsniveau flr die
Treibstoffe VK, DK sowie Jet Al und die
Erzeugung von Heizol extra leicht, das bis dahin
nicht im Sortiment war. Da tiefer entschwefelt
werden mufte und die Kapazitat der Claus-
Anlagen nicht ausreichte, war es erforderlich,
den Erddleinsatz zeitweilig auf 7 Mio t/a
herunterzufahren.

Zum 1.7.1991 wurde die Privatisierung
zwischen der Treuhandanstalt und den
Mineral6lgesellschaften DEA Mineraloel AG
(37,5 Prozent), VEBA Oel AG (37,5 %), AGIP,
elfund Total (je 8,33 Prozent) vereinbart. Diese
Gesellschaften beabsichtigten, wie andere auch
in den neuen Bundesldndern, einen
malgeblichen Marktanteil zu erringen. Da ihre
Raffineriekapazitaten ausgelastet bzw. zu weit
entfernt lagen, sahen sie es als erforderlich an,
zur  Sicherstellung ihres Absatzes (iber eine
eigene Versorgungshbasis in Ostdeutschland zu
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verfligen. Fir den in Ostdeutschland seit 1990
stark wachsenden Treibstoffmarkt sollte
Schwedt modernisiert, mit allen erforderlichen
Umweltschutztechniken ausgestattet und zu
einer wetthewerbsféhigen Raffinerie ausgebaut
werden. Zu diesem Zeitpunkt erfolgte die
Verarbeitung wie Bild 39 zeigt.

Was gehorte zu PCK?

o alle Anlagen und Einrichtungen des Werkes
Schwedt

o die Pipeline Schwedt - Rostock, das Tank-
lager Rostock

e die Produktenpipeline Schwedt - Seefeld,
Anteile am Tanklager Seefeld
Anteileam MVL-System

Die Ubernahme war verbunden mit

Investitionszusagen der Anteilseigner in Hohe
von 1,55 Mrd. DM, etwa 700 Mio DM davon fiir
den Umweltschutz. Damit wurde PCK
Bestandteil dieser Unternehmen, der Standort
wurde gesichert und hatte eine Zukunft. Die
Anteilseigner Ubernahmen das Risiko der
Erdélbeschaffung und der Produktvermarktung.
PCK erhielt - wie viele der Raffinerien in den
alten Bundeslandern - den Status einer
Gemeinschaftsraffinerie als Lohnverarbeiter.

Neben einer Fille von technologischen
OptimierungsmalRnahmen in den bestehenden
Anlagen wurden sieben Grof3projekte aufgelegt,
um die Nachverarbeitung an die mdgliche
Erddlverarbeitung anzupassen, die Qualitéat der
Treibstoffe zu verbessern, die Logistik zu
optimieren, Arbeitssicherheit und
Umweltschutz zu verbessern (Bild 40).
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Bild39 Verarbeitungsschema PCK AG 1991
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G. Bukowski

E.I Raffinerie

D Petrolchemie

- Energie

Bild40 Verarbeitungsschema PCK Raffinerie GmbH

Andererseits mufite die unwirtschaftliche
Produktion von Normal-Paraffinen eingestellt
werden.

kolgende Neuanlagen und GroRprojekte
wurden realisiert:

o eine Schwefelerzeugung Claus 4 mit einem
o MDEA-Laugeverbundsystem zu den
o Raffinationsanlagen,
e eine Mitteldestillatraffination DK 4
eine MTBE-Anlage
e eine Leichtbenzinisomerisierung
o der FCC-Teil wurde erweitert und
modernisiert
Rohdldestillation 3-Modernisierung
ein neues Kraftwerk mit Rauchgasreinigung.

Bedeutende Anstrengungen waren zu
unternehmen, um die Verarbeitungskosten zu
senken. Zur Verbesserung der Logistik erfolgte

der Neubau von 350 000 m?® Tankraum, die
Produktenpipeline nach Seefeld wurde
ertlichtigt, das Tanklager Seefeld - die PETS-
Gesellschaft PCK- elf-Tanklager Seefeld ist seit
1995 Betreiber -  wurde zum modernen
Verteilungslager fiir PCK-Produkte ausgebaut.
Die Ertlichtigung der Rostock-Pipeline wird
1999 abgeschlossen.

Hinzu kamen Projekte zur Energieeinsparung
und fur den Umweltschutz, wie die Umstellung
von Vorheizeranlagen auf Heizgas, Aufbau
eines UmweltmeRnetzes, Installation von
Abgasreinigungsanlagen in der Petrolchemie
und Abfallverbrennung.

Die Infrastruktur wurde deutlich verbessert
durch den Neubau eines
Datenverarbeitungsnetzes, Modernisierung der
Gleisanlagen, Modernisierung des Hauptlabors,
der Feuerwehr, Einfihrung neuer

79



DIE ENTWICKLUNG DER MINERALOLVERARBEITUNG IN SCHWEDT ...

PCK ist heute eine wettbewerbsfahige
Raffinerie, die alle Anforderungen des
Umweltschutzes erfillt.

PCK-Verarbeitung

1991 | 1995 | 1996 | 1997

Rohéldurch- 7,6 9,2 | 10,6 | 10,9
satz Miot

VK-Ausbeute | 28,0 | 27,3 | 28,0 | 29,5
%

MD-Ausbeute | 35,3 | 41,3 | 42,7 | 43,1
%

Heizol 14,1 9,6 81| 8,6
schwer

Strombezug 43,4 0,1 0,1 0,6
MW

Stromabgabe 0| 21,1 | 235 | 238
MW

Fur die Region Schwedt ist das Werk auf Grund
der hohen Investitionen und des standigen
Bedarfes an Dienstleistungen fur Wartung und
Instandhaltung fur viele Unternehmen ein
wesentlicher Beschéftigungsfaktor. Etwa 2000
ehemalige PCK-Mitarbeiter behielten durch
Ausgliederung von Arbeitsbereichen in neue
Firmen einen Arbeitsplatz. Mit 80
niedergelassenen Firmen im Werksgel&nde ist
PCK heute das groBte Gewerbegebiet in
Brandenburg. Dieses Potential bildet eine
wertvolle industrielle Infrastruktur auch fir
zukiinftige Ansiedler. PCK verfugt Uber eine
moderne Ausbildungsstatte mit 155 Platzen, in
der Chemikanten, Industriemechaniker,
ProzeRBleit- und Energieelektroniker sowie
Biro- und Industriekaufleute ausgebildet

80

werden.

Die Region um Schwedt wird verkehrstechnisch
immer besser erschlossen - der Straenbau istim
Gange, eine Hafenanlage bereits in Planung,
Schwedt verfligt Uber einen eigenen
Grenzibergang auch fir LKWs. Im
Werksgelande der PCK sind industriell nutzbare
Fldchen verfugbar. Ver- und
Entsorgungsanlagen sind vorhanden, ebenso
wie fir alle Industrien notwendige Gewerke.
Damit bietet der Standort beste Voraussetzungen
fur weitere Industrieansiedlungen, auch und
gerade im Hinblick auf die Erschliefung
osteuropaischer Markte.

G. Bukowski
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DIE SCHMIEROLPRODUKTION

IM MINERALOLWERK LUTZKENDORF

von Bernd Wenzel und Wolfgang Mertsching

Zur Geschichte des Werkes

Das Mineral6lwerk Lutzkendorf entwickelte
sich zum Hauptschmierdlproduzenten der DDR.
Das Werk entstand 1936 als eine Kraftstoff- und
Schmierdlproduktionsstatte des Wintershall-
Konzerns im Zusammenhang mit der
Expansionspolitik in Vorbereitung des 2.
Weltkrieges. Fur den Standort im Geiseltal bei
Merseburg sprach neben einem bereits
erschlossenen aber nicht mehr genutzten
Industriegeldnde vor allem das Vorhandensein
von Braunkohle. Im Zeit-raum von 1938 bis
1940 entstanden eine Fischer-Tropsch-Synthese
zur Kraftstofferzeugung, eine Schmierdlfabrik
auf Basis Erddl und eine Hochdruckhydrierung
(Bild 41).

Zum Bau der Schmierélanlagen schlof die
Wintershall AG mit der I.G. Farbenindustrie AG
im Mai 1938 einen Vertrag ab, in dem es u.a.

heil3t[1]:

"Wintershall beabsichtigt, etwa 50 000 - 60 000
Jato schmierdlhaltige Destillate und
Ruckstdnde aus deutschem Rohdl
(Nienhagen/Nieder-sachsen, d. Vf.) auf
Schmierdl zu verarbeiten, sowie die bei der
Roholaufarbeitung neben den genannten
Schmierdldestillaten und Ruckstéanden
anfallenden Spindel- und Gasdle zu
entparaffinieren.

Wintershall moéchte dazu Verfahren und
Erfahrungen, Uiber die die 1.G. in Deutschland
verfigt, benutzen und die technische
Mitwirkung der 1.G. bei der Errichtung der
Anlagen in Anspruch nehmen...

Als Gegenleistung fur die erteilte Lizenz zahlt
Wintershall der 1.G. eine einmalige Lizenzge-
bihr von RM 250.000,- ... Wintershall zahlt
ferner der 1.G. als laufende Lizenzgebuhr fir
dieDauer von 7 Jahren ab Inbetriebnahme der

Bild 41 Blick von Krumpa auf das Werk (1943)

82

Anlage eine Kilo-Abgabe von 2 % des
Nettoerldses fir die in der Anlage hergestellten
Schmierdle.”

Durch anglo-amerikanische Bombenangriffe im
Zeitraum Mai 1944 bis April 1945 wurden die
Produktionsanlagen nahezu véllig zerstort. Mit
der Ubernahme der Verfiigungsgewalt durch die
sowjetischen Truppen im Juli 1945 wurden
wichtige Entscheidungen Uber das weitere
Schicksal des Werkes getroffen. Die
Schmier6lfabrik wurde wieder aufgebaut,
ebenso die Fischer-Tropsch-Anlage, die
verbliebenen Teileder Hydrierung wurden als
Reparationsleistung  demontiert. Wahrend die
Fischer-Tropsch-Syn-these aus technischen-
und Kostengriinden nur bis Mérz 1951 betrieben
wurde, entwickelte sich die

Schmierdlproduktion zum bestimmenden Teil
des Werkes. Am 25. November 1945 konnte die
erste Anlage, die Roholdestillation Ost, wieder
in Betrieb genommen werden (Bild 42).

Ab Mérz 1946 wurde Osterreichisches Erdol

Schmierdle (in 1 000 t)

1946 32,1
1948 29,7
1950 58,5
1952 55,2
1954 71,1
1956 77,6
1958 83,2
1960 106,1
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Der sténdig steigende Schmierdlbedarf war eine
Folge der forcierten Entwicklung wichtiger Indu-
striezweige in der DDR, wie des Maschinenbau-
es, des Bergbaues und der Landwirtschaft. Mit
den vorhandenen Kapazitdten konnten die An-
forderungen nicht mehr erflllt werden. Bereits
1952/53 gab es erste Uberlegungen zu einer
Erweiterung der Schmierdlproduktion. Der Mi-
nisterrat der DDR traf im Januar 1956 die Ent-
scheidung, in Litzkendorf einen neuen
Schmierélblock neben den vorhandenen Anla-
gen zu errichten. Am 06. September desselben
Jahreserfolgte der Baubeginn.

Die Realisierung des Vorhabens erfolgte aus-
schlieBlich durch DDR-Betriebe und Betriebe
aus RGW-Lé&ndern. Als Generalprojektant fun-
gierte die 1Z Bohlen, fiir Lieferungen von Aus-
ristungen und Montagen wurden u.a. die Fa.
Heckmann (Leipzig-Pirna), SKL Magdeburg,
Gaselan Firstenwalde, tschechische, jugoslawi-
sche und polnische Betriebe verpflichtet. Die
Bauausfiihrung bernahmen ausschlieflich
DDR-Betriebe. Die Verfahrenslizenzen stamm-
ten aus der Sowjetunion, der CSSR, Jugosla-
wien und der DDR. Im Zeitraum 1962 bis 1964
wurden die neuen Produktionsanlagen ein-
schlieBlich Tanklager und Heizolkraftwerk in
Betrieb genommen. Die Verarbeitungstechnolo-
gie folgte dem klassischen Prinzip, d.h. sie baute
auf physikalischen Verfahrensgrundlagen auf
und wies damit weitestgehende Parallelen zum
vorhandenen Anlagenkomplex auf.

Der neue Schmier6lblock umfafte die Anlagen

» Rohdldestillation einschl. Vakuumdestillati-
on, Entsalzung und Vordestillation,

« Entasphaltierung,

« Selektivraffination,

« Entparaffinierung,

« Kontaktbleichung,

» Mischanlage,

« Eingangs-, Ausgangs- und Zwischen-
tanklager,
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¢ Heizol-Kraftwerk,
» Abwasserreinigung.

Mit diesen produktionstechnischen Vorausset-
zungen und nach Durchfuhrung umfangreicher
Optimierungsarbeiten war es méglich gewor-
den, die Produktionskapazitat auf jahrlich ca.
300 000 t Schmierdle zu steigern. Damit konnte
der DDR-Bedarf an Schmierstoffen bis in die
80er Jahre zu etwa 80 % gedeckt werden. Leider
wurde es versdaumt, in das Verarbeitungssche-
ma hydrierende Raffinationsstufen einzubauen,
obwohl sich ein internationaler Trend bereits ab-
zeichnete.

Dieser neue Schmierdlblock war das erste
bedeutende Investitionsvorhaben der
Mineral6lindustrie der DDR. Gleichzeitig mit
der Vorbereitung und Realisierung dieser
MaRnahme profilierte sich im Werk eine
Forschungseinrichtung flr Schmierstoffe. Unter
der Leitung von Prof. Dr.-Ing. Gerhard KEIL
entwickelte sich die Forschungsstelle zu einem
bedeutenden Zentrum Uber die Betriebs- und
Landesgrenzen hinaus (Bild 43).

_ R Fal T M d i
Bild 43 Destillationsversuche in einem Forschungslabor

Einbeziehung von Hydrierprozessen

Anfangs der 60er Jahre standen der
Schmierstoffproduktion in der DDR und in den
anderen Landern des RGW Rohdle aus der
Sowjetunion zur Verfligung, die sich nur in
begrenztem MaRe eigneten. Das sogenannte
Romaschkinsker Erddl hatte hohe Anteile an
Schwefelverbindungen und eine unginstige
Ausbeuteverteilung. Aulerdem schwankten die
Qualitat sehr stark, da Rohdle der Felder
Muchanowsk, Tuimasinsk u.a. vermischt
wurden.

Der hohe Anteil an leichten Komponenten und
der relativ geringe Prozentsatz an
hochsiedenden Fraktionen flihrte zu dem
konzeptionellen Schluf, daf Kraftstoff-,
Schmierstoff-und Heizdlproduktion in einem
technologischen Komplex zu betrachten sind.
Diese Betrachtungsweise wurde durch Prof. Dr.
Eberhard LEIBNITZ [2] auf die Petrolchemie
erweitert.

Zielstellung aller Uberlegungen war die
Entwicklung und Einfihrung von
Hydrierprozessen fiir die Schmierdlgewinnung.
Dabei sollte neben der Entfernung von
Schwefel- und Stick-stoffverbindungen eine
weitgehende chemische Umwandlung der
Produkte erreicht werden, so daf typische
Basisol-Eigenschaften, wie Alterungsverhalten,
Oxidationsbesténdigkeit, \Verkokungsneigung
u. a. verbessert wiirden. Die Erzeugung von
Spezialprodukten (z. B. Elektroisolierdle) aus
paraffinbasischem Rohstoff sollte mdglich
werden.

Seit dem Jahre 1961 befaflte man sich in der
damaligen Forschungs- und Entwicklungsstelle
des Mineraldlwerkes Ltzkendorf mit dieser
Thematik. Dies geschah in enger Kooperation
mit der Versuchsgruppe Hydrierung der Leuna-
Werke.

Auf dem 5. Symposium "Schmierstoffe und
Schmierungstechnik™ im September 1963 in
Chemnitz (damals Karl-Marx-Stadt) wurde

B. Wenzel, W. Mertsching

erstmals in umfassendem MaRe Uber die
Ergebnisse der Entwicklungsarbeiten berichtet.

Seitens Leuna wurden die Resultate
kleintechnischer \ersuche zur hydrierenden
Raffination von Vakuumdestillaten aus
Romaschkinsker Erdél, damals noch fir den
erhéhten Mitteldruckbereich (100 atm),
erlautert [3].

Litzkendorfer Forscher berichteten Uber die
Herstellung von Schmierélen aus hydriertem
Romaschkinsker Vakuumdestillat [4].

Daraus resultierte der \orschlag fir eine
Gesamttechnologie mit folgenden Resultaten:

1. Die Siedezusammensetzung der Einsatzpro-
dukte fiir den HydrierprozeR kann variiert
werden.

2. Die Einsatzmenge in den Schmier6lraffi-
natteil kann unter Beachtung der Kraftstoff-
und Heizolproduktion veréndert werden.

3. Dierichtige Wahl der Hydrierparameter
(Druck, Temperatur, Gas-Produkt-
Verhaltnis, Katalysator, Kontaktbelastung)
steuert die Qualitat der Basisole flr die
Schmierstoffproduktion und das Verhaltnis
zwischen Kraftstoff- und Schmierstoffver-
teilung.

4. Schwankungen der Erddlprovenienzen
kdnnen egalisiert werden.

5. Der HydrierprozeR sollte kombiniert werden
mit den typischen technologischen Stufen
der Schmierstoffproduktion (Destillation,

Selektivraffination, Entparaffinierung,
Bleichung).

Unter diesen Voraussetzungen wurde ein neues

Gesamt-\erarbeitungsschema entwickelt (Bild
44).

85



DIE SCHMIEROLPRODUKTION IM MINERALOLWERK LUTZKENDORF

Hnm_.'uﬁa".'
L F1T

T

| i
| -
1
rrTr“ : P
7 Neansl?e E Pl T e 1 \ i
J’N_f:_lr A B t I
LT SRR

Bild 44 Erdélverarbeitungsschema zur Herstellung von Schmierdlen (Faksimile eines Entwurfes 1964)

F.-W. MATSCHKE, damaliger Generaldirektor  eingesetzt wird.

der VVB Mineraléle und organische
Grundstoffe, berichtete auf dem o. g.
Symposium (ber die Perspektive der
Schmierstoffindustrie in der Deutschen
Demokratischen Republik. Er prognostizierte,
daf die Erd6lverarbeitung weiter steigen wird,
eine leistungsfahige Petrolchemie entsteht und
die Schmierstoffproduktion mit  wesentlichen
Qualitatsverbesserungen der Produkte zu
entwickeln ist. Dabei sollte die
Verbundwirtschaft zwischen bestehenden
Hydrierwerken der DDR und dem
Mineraldlwerk  Litzkendorf im Jahre 1965
aufgenommen werden. Zu diesem Zeitpunkt
war entschieden, dall zundchst
Vakuumdestillate aus Schwedt im Hydrierwerk
Zeitz im Hochdruckbereich raffiniert werden
und in Lotzkendorf der entgaste und
vordestillierte Abstreifer zur Aufarbeitung
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Im Hydrierwerk Zeitz wurden in enger
Kooperation mit Litzkendorf die Vorversuche
durchgefiihrt [5]. Diese Kooperation sollte 1968
durch eine Verbundwirtschaft Leuna-Lutzken-
dorf abgeldst und im Hydrierwerk Zeitz eine
weitere Schmierdlproduktionsstétte errichtet
werden. Die tatséchliche Entwicklung gestaltete
sich jedoch anders:

1. Im Mineral6lwerk Ltzkendorf wurde plan-
maRig der neue Schmierdlblock (das soge-
nannte Neuwerk) errichtet,

2. Die Kooperation Zeitz-Lutzkendorf blieb bis
zum Jahre 1992 bestehen, ;

3. Die Kooperation Leuna-Litzkendorf begann
1991/92.

Seit dem Jahre 1963 gab es eine enge
Zusammenarbeit zwischen der damaligen
CSSR und der DDR zum Einsatz von
Hydrierprozessen in der
Schmierstoffproduktion.” In Most  (Litvinov)
besteht ein Hydrierwerk mit etwa gleicher
Ausstattung wie in Zeitz und Leuna
(Hochdruck). Ein reger Erfahrungsaustausch
wurde Grundlage einer erfolgreichen
Umsetzung der gemeinsamen Ergebnisse.

Ende 1964 wurde in der CSSR der Prozel
groBtechnisch begonnen. In der DDR wurde im
Mai 1965 die erste Produktion im
Mineraldlwerk Lutzkendorf mit Erfolg
durchgeflihrt und die erzeugte Palette im
Vergleich zum tschechischen Konzept erweitert
(z. B. zusétzlich Transformatorendl) [6].
Mit der Einflihrung der Gesamttechnologie war
eine Basis fur die kunftige
Schmierstoffproduktion geschaffen und die
Abhéngigkeit von weniger geeigneten Rohdlen
stark reduziert.
Mit Inbetriebnahme der Rohdldestillation Zeitz
%kaéw 4 wurde die Kooperationskette
Sch ﬂrﬁelfzsq_m Kiort vereinfacht, da
Z+ fatabjsatov@KUUIN T MidSaegéMlidoh als
it Ao nun selbst

stellen konnte.
e Hydriertemperaturen: 360 bis 420 °C (in

D ie‘%ﬁ&?ﬁ@ﬁﬁﬁi%\fﬁmet‘é«"&ér destptelstis
HyHRENRIG fRiZeHZ NIRRT
¢ Kontaktbelastung: 0,8 1,2 v/vh

Im Mineralélwerk Litzkendorf wurde das
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Hydroraffinat in der neu errichteten AV-Destil-
lation redestilliert, und anschlieRend wurden die
Destillate ‘entweder mit Phenol raffiniert,
entparaffiniert und gebleicht oder nur
entparaffiniert und gebleicht (Motorengrundéle
im 1. Falle, Industriedle im Fall 2). Erstmals
wurde auch Transformatorendl auf diesem
Wege hergestellt. Dies bewéhrte sich tber 20
Jahre im Einsatz.

Zum damaligen Zeitpunkt hatten westliche
Lander noch den Vorteil der Erddlauswahl.
Somit waren die CSSR und die DDR die ersten
in der Welt, die die genannten Probleme durch
die geschilderte Verfahrenskombination I6sen
konnten.

In den Folgejahren wurde die Technologie
stdndig weiterentwickelt. Dazu gehorten der
Einsatz verbesserter Katalysatoren, die
Steigerung der Mengen, die Optimierung aller
Verfahrensstufen und die Erweiterung der
Schmierstoffsorten. Grundsdtzliche
Untersuchungen gehérten dazu, z.B. zur
Abhéngigkeit der Alterungsstabilitat hydrierter

Grundole von ihrem stofflichen Aufbau [7]. Der
Hart

:
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Folgende Zahlen verdeutlichen diese
Entwicklung (in 1000t):
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Uber 120 Einzelprodukte (ohne Nebenprodukte
aus dem Produktionsregime) umfal3t die Palette,
die in folgende Sortimentsgruppen klassifiziert
wurde:

¢ Motorendle

o Getriebedle

o Elektroisolierdle

e Turbinendle

o Metallverarbeitungsole

¢ Korrosionsschutzole

o WeiRRole

o Hydraulikéle

o \erdichterole

« Unspezialisierte Schmierdle (D-, R-Ole)
o Basisole

o Extraktole (z.B. ProzeRol).

Der Versand der Produkte erfolgte bis 1989 zum
Uberwiegenden Teil per Kesselwagen. Der
Anteil konfektionierter Ware (Flaschen, Fasser)
hatte sich durch die Errichtung und den Ausbau
entsprechender Abfullstrecken zwar standig
erhoht, blieb aber unter der 10 %-Grenze vom
GesamtausstoR. Abnehmer der Produkte war
neben Direktkunden (GroRbetriebe,
Reichsbahn) die Vertriebsorganisation MINOL.
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Privatisierung und Neuorientierung
nach 1990

Die Uberfilhrung der DDR-Betriebe in markt-
wirtschaftliche Strukturen hatte ausschlief3lich
durch Privatisierung zu erfolgen. Erster Schritt
hierzu war die Umwandlung der Betriebe in Ka-
pitalgesellschaften. Das PCK Schwedt wurde
aufgeldst, alle Betriebe erhielten wieder ihre ju-
ristische Selbstandigkeit. Im Juni 1990 wurde
das Mineral6lwerk Litzkendorf als ADDINOL
Mineral8l GmbH Litzkendorf, spater als ADDI-
NOL Mineral6l GmbH, mit Sitz in Krumpa in
das Handelsregister eingetragen.

Der Privatisierungsablauf war durch einige
Hoéhen und Tiefen gekennzeichnet. Obwohl die
aufgestellten Sanierungs- bzw. Unternehmens-
konzeptionen und die von mehreren Beraterfir-
men getroffenen Aussagen dem Unternehmen
Existenzchancen bescheinigten, verschlechterte
sich die Situation nach der Offnung des Marktes
zundchst schlagartig. Der Absatz sank von 1989
bis 1991 von 303 000 t auf 63 000 t und erreichte
erst 1995 wieder die 100 000 t-Grenze.

Die Ursachen fiir diesen Absatzknick waren im
wesentlichen [8]:

« der Rickgang der industriellen Produktionin
Mitteldeutschland durch den Ausfall ganzer
Industriezweige,

o die Umorientierung des einzigen Vertriebs-
organs der Mineral6lindustrie MINOL,

« das massive Auftreten der Wettbewerber, die
sichin den neuen Bundeslandern einen
Marktanteil sichern wollten, der mindestens
dem in den alten Bundeslandern entsprach.

Die Umstellung und Anpassung auf die neuen
Bedingungen benétigte Zeit, aber sie zeigte
Erfolge. Ausdruck dafir waren das 1994
erstmals erteilte DQS-Zertifikat DIN EN 1SO

9001 und Motorendlfreigaben fiihrender
deutscher Automobilhersteller sowie auch fur
andere Produkte Freigaben, Akzeptanzen und
Listungen.

Es muBten neue Absatzstrategien erarbeitet und
neue Markte erschlossen werden. Die Be-
schéftigtenzahl wurde von urspriinglich 3 800
bis 1993 auf 700 reduziert. Unrentable Altan-
lagen wurden stillgesetzt und demontiert, auch
um Gewerbeflachen fir Neuansiedlungen zu
schaffen (Bild 45). Ein neues Rohstoffkonzept
konnte umgesetzt werden, das im wesentlichen
den Ersatz von Erdol durch atmosphérischen
Ruckstand und den verstarkten Einsatz von
Hydrospaltparaffin vorsah. Die Schmieréle
erreichten durch eigene Entwicklungsarbeiten

B. Wenzel, W. Mertsching

der ADDINOL ein hohes Qualitatsniveau.
Nachdem mehrere Privatisierungsversuche, u.a.
auch mit russischen Unternehmen, gescheitert
waren, wurde im Mai 1994 ein
Privatisierungsvertrag abgeschlossen.

In den folgenden Jahren stiegen die
Absatzzahlen stetig an. Die
gesellschaftsrechtlichen Verhéltnisse
wechselten. Anfang 1998 wurden die Anlagen
zur Grunddlerzeugung geschlossen und auf eine
reine Fertigprodukterzeugung (Blending)
orientiert. Enge Kooperationsbeziehungen mit
der Raffinerie KORAMO in Kolin (Tschechien)
erbrachten die Sicherung der Belieferung mit
Grundolen aus Hydrocrackpro-zessen.

Bild 45 AbriR des alten Kraftwerkes (Kessel 13)
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« 1961 bis 1968 Themenbearbeiter im
Direktionsbereich Forschung und Ent-
wicklung

» 1968 bis 1984 Abteilungsleiter, Haupt-
abteilungsleiter im Direktionsbereich
Forschung und Entwicklung

« 1984 bis 1989 Technologe im Bereich
Produktion

« 1989 bis 1995 Direktor fir Forschung
und Entwicklung in der ADDINOL
Mineral6l GmbH

« seit1995 Leiter der Abt. Forschung und
Entwicklung und Anwendungstechnik in
der ADDINOL Mineraldl GmbH
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Sachzeugen vorgestellt

In zunehmendem Male werden nicht nur auf
dem Museumsgeldnde des Campus der
Fachhochschule Merseburg sondern auch auf
Arealen der Industrie im mitteldeutschen Raum
historische Sachzeugen der chemischen Technik
als technische Denkmale oder museale Objekte
zur Présentation gebracht. Damit verdeutlichen
die neuen Unternehmen, dal sie die
bedeutenden Traditionen der mitteldeutschen
Chemieindustrie aufgreifen, sich mit ihnen
identifizieren und so aktiv zur
Weiterentwicklung der mitteldeutschen Region
zu einem modernen Wirt-schaftsstandort
beitragen wollen.

Am 15, Juni 1998 wurde auf dem Gelénde der
MIDER GmbH Leuna/Spergau eine
Umlaufpumpe aus der ehemaligen Leuna-
Raffinerie zur Aufstellung gebracht, Bild 46.
Nachstehend wird das Statement zur Freigabe
des Objektes zur Kenntnis gebracht.

Prof. Dr. habil. Hans-Joachim Horig

Statement anlaBlich der feierlichen
Einweihung - Denkmal Verdichter

Wenn wir heute zu dem Zeitpunkt, da die neue
Raffinerie MIDER in Leuna/Spergau ihre
Inbetriebnahmephase zum AbschluB bringt, ein
Industrie-Denkmal &ffentlich machen, wollen
wir deutlich werden lassen, da die neue
Raffinerie der MIDER nicht einfach eine
Fortsetzung im Verlauf einer entscheidenden
Entwicklung furr den Standort Leuna ist, sondern
daB wir be-wuflt die Tradition des
Chemiestandortes Leuna aufgreifen, wahren
und fortsetzen wollen.

Als 1917 mit der Ammoniakproduktion der
Anfang dieser Entwicklung in Leuna gemacht
worden ist, wurde das sicherlich nicht als
historischer Moment empfunden, aber es war
der Beginn einer von Hohepunkten gepragten

Bild 46 Umlaufpumpe
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Sachzeugen vorgestellt

Entwicklung der grofitechnischen Chemie in
Deutschland. Zu erinnern ist an die erste
groBtechnische Methanolsynthese 1923, die
Inbetriebnahme der ersten Winkler-Generatoren
zur Synthesegaserzeugung aus Braunkohle
(Wir-belschicht), die erste Kohlehydrierung
1926/27, die lIsobutyldlsynthese fr
hochoktanige Benzinkomponenten 1931, die
Entwicklung und Inbetriebsetzung der
Caprolactamsynthese 1938/ 39 und der Beginn
der Tensidproduktion 1940.

Alle diese Entwicklungen waren entscheidende
wissenschaftlich-technische Schritte der tech-
nischen Chemie Uberhaupt und Basis fir die
hohe Bedeutung, die Leuna damit international
errungen hat.

Das Jahr 1927 steht fiir den Beginn der Benzin-
und Gasolproduktion in Leuna. Die
Entwicklungsarbeiten von BERGIUS und PIER
zur Kohlehydrierung gehen in ihre
groBtechnische Phase. In diesem Jahr wurde von
der GEBRUDER SULZER AG auch die
Dampfmaschine geliefert, die nun kinftig ein
Teil des technischen Denkmales sein wird.

Der ProzeR der Kohlehydrierung erfordert - wie
schon der Name "Hydrierung" sagt - als einen
wesentlichen Reaktionspartner Wasserstoff.
Verdichteter Wasserstoff aus der
Kohlevergasung muBte bei einem Druck von
Uber 250 bar mit dem Kohlebrei am
Hydrierkatalysator zur Umsetzung gebracht
werden. Nur ein geringer Teil des Wasserstoffs
wurde umgesetzt und nach der Trennung des
Reaktionsproduktes - Kohlenwasserstoffe - und
Wasserstoff multe der wertvolle Wasserstoff
wieder auf die Eingangsbedingungen verdichtet
werden. Dazu dienten Umlaufverdichter (in der
Hydrierung Umlaufpumpen), die Wasserstoff
um ca. 30 bar von ca. 250 auf 280 bar
verdichteten.

Die Konstrukteure dieser Umlaufpumpen
wahlten sehr bewuft die Bauform mit
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stehendem  Zylinder, um unter Mithilfe der
Schwerkraft —eine wirtschaftliche Maschine zu
erhalten. Und in Verbindung mit der vorher
genannten Dampfmaschine als
Antriebsaggregat haben solche Umlaufpumpen
in den Hydrieranlagen zuverlassig und
unermidlich ihren Dienst getan. Mit einem
Umlauf forderte eine solche Umlauf-pumpe
1000 Nm?3 Wasserstoff und pro Minute erreicht
die Maschine 50 bis 100 Umdrehungen.

Unser Denkmalverdichter stand als
Umlaufpumpe 8 im Bau 807 der Hydrierung
und war dort bis zum Jahr 1992 in Betrieb.
Obgleich die Kohlehydrierung bereits 1959
endgiltig eingestellt worden ist, hat die
Hydrierung in Leuna weitergelebt, so auch als
Hydrocracking-Prozel zur \eredlung von
Vakuumgas6len. Diesen Hydrocrack-ProzeR hat
die alte Raffinerie unter Nutzung der Technik
aus den zwanziger Jahren in den HD-
Hydrierkammern bis zum Ende ihres Betriebes
Mitte 1997 durchgefiihrt.

So hilft dieses technische Denkmal auch ganz
bewul3t, den Bogen aus der Zeit der grof3en Ent-
wicklungen in Leuna hindber zur neuen
Raffinerie zu spannen. MIDER als moderne
Raffinerie ist auch ein Zeichen flr den
Neubeginn in Leuna. Die Raffinerie will ein
entscheidender Bau-stein fir diesen
Chemiestandort in der Zukunft sein. So ist es
verstandlich, daR mit dem Betrieb der Raffinerie
auch zahlreiche Partnerschaften am Standort
Leuna verbunden sind.

Ohne diese zu werten und ohne die Vielfalt
deutlich zu machen, méchte ich hier die nennen,
die inshbesondere als Beispiel fir die Produkt-
und Energieverflechtung dienen sollen.

Daist die Raffinerie als Lieferant fuir die Chemie
- beginnend beim Naptha fir die Olefin- und

Aromatenproduktion der BSL, dem
Refinerygrad-Propen fur die Phenolsynthese der
REMQaterndVierarnod ik irasanalden e iead kit
Leifiy ReifdkTé e PMtsavdenbiativiasmead
Forenanmie fifl dileR EdRirgiclyvelridradiP V&
ung s EhE frsdviittbel dar Speriakiéentshen

Ui e Skt DL ie BATRee

'Eégfgﬂt Als Rohstoff/Brennstoff muR das
Kraftwerk mit dem zurechtkommen, was die
Raffinerie nicht mehr zu hochwertigen
Produkten fiihren kann.

o Auch dafiir haben wir inder LINDE AG einen
kompetenten Partner am Standort gefunden,
der aus Riuckstdnden gewonnenes
Synthesegas zu Wasserstoff verarbeitet - und
vorher den Sauerstoff liefert.

Die Raffinerie bendtigt Wasserstoff:

Meistens ist eine solche Partnerschaft nicht mit
einer Liefer/Abnahmebeziehung zu erfassen.
Die Verflechtungen und die Nutzung von
Synergien gehen tiefer, wie die Beispiele
Refinery Propylen und Schwefelséure zeigen.
Mit einem der Propen-Qualitat der Raffinerie

alsl

angepaliten Prozel wird das Propen quantitativ
in der Cumolsynthese bei DOMO umgesetzt
und das Propan an die Raffinerie
zurtickgeliefert und ein Teil der bei DOMO aus
dem Raffinerieschwefel

produzierten Saure wird in unserer Alkylierung
eingesetzt.

Verflechtungen aus den chemischen Prozessen,
den eingesetzten Technologien sind es, die
Synergien entstehen lassen und den Vorteil eines
Standortes ausmachen. Wenn wir heute noch
viele freie Flachen auf dem Leuna-Chemie-
Territorium sehen, dann wird auch die Aufgabe
fur heute und morgen klar. Den Standort Leuna
entwickeln bedeutet, ihm eine moderne, leis-
tungsfahige und wettbewerbsfdahige
Infrastruktur zu geben und gleichzeitig weitere
Investoren der Chemie fiir Leuna zu gewinnen.
Diesen ProzeR unterstiitzen wir und wir sind uns
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