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Vorwort

Die Chemie ist heute ein Wirtschaftsgebiet, das
es schwer hat. \on der Faszination, tiber die es
im 19. Jahrhundert besonders in Deutschland
verfiigte, ist beim Ubergang ins dritte Jahrtau-
send unserer Zeitrechnung nicht mehr viel Gibrig
geblieben.

Es muB immer stirker um seine Akzeptanz
kampfen. Die chemische Industrie gilt heute
neben den treibstoffverbrauchenden
Antriebsmitteln und der auf fossilen
Brennstoffen basierenden
Elektroenergieerzeugung als bedeutendster
Umweltverschmutzer. Es ist daher bestimmt
lohnend, sich der wissenschaftlichen und
technischen Anfange der chemischen Industrie
zu erinnern; im vorliegenden Heft der speziellen
Entwicklung in Ammendorf.

Die betrachtlichen Vorkommen an
Bodenschatzen wie Steinsalz, Kalisalz und
Braunkohle im mitteldeutschen Raum zwischen
StalRfurt/Helmstedt im Norden,
Sondershausen/Bleicherode im Westen,
Merkers/Unterbreizbach im Siden und der
Lausitz im Osten waren die \oraussetzung
dafir, daB sich in diesem Gebiet etwa ab 1850
die chemische Industrie stiirmisch entwickelte.
Auf Grundlage der aus Braunkohle billig zu
erzeugenden Elektroenergie entstand zwischen
Halle/Saale und Bitterfeld eine
elektrochemische Industrie. Wesentliche
Voraussetzung fiir die technische Durchfiihrung
elektrochemischer Prozesse war dabei die
Entdeckung des elektrodynamischen Prinzips
durch Werner von SIEMENS im Jahre 1867.

In Ammendorf an der WeilRen Elster, einer Stadt
zwischen Halle/Saale und Merseburg, 1950 in
Halle/Saale eingemeindet, entwickelte sich
gegen Ende des 19. Jahrhunderts eine
umfangreiche Industrie. Werke der
Braunkohlenindustrie, die Gruben "v. d. Heydt"
und "Hermine Henriette 1“, der Lack- und
Farbenindustrie (Hartmann), der Wagen- und
Waggonfabrikation (Gottfried Lindner), die

Papierfabrik Radewell; die
Backereimaschinenfabrik Habamfa, die
Chemische Fabrik Julius Jacob, mehrere
Ziegeleien und ab 1895 die Elektrochemischen
Werke Ammendorf, ein Werk der Goldschmidt
AG, prégten diesen Industriestandort.

In verdienstvoller Weise hat sich Helmut
WEICHERT bemiht, die hundertjahrige
Betriebsgeschichte der Ammendorfer
Elektrochemischen Werke und ihre
Entwicklung zum Ammendorfer Plastwerk im
Rahmen des Kombinates VEB Chemische
Werke Buna zu dokumentieren. Folgerichtig
und entsprechend seinem fachlichen
Verantwortungsbereich hat er dem fur die
Energieversorgung des Ammendorfer Werkes
komplizierten Einsatz von stark salzhaltiger
Braunkohle aus den groRen Vorkommen 6stlich
von Ammendorf ein gesondertes Kapitel seiner
Chronik gewidmet.

\Von Bedeutung ist auch die Erwahnung eines
bitteren Kapitels der Ammendorfer
Industriegeschichte. Unmittelbar neben den
Betriebsanlagen der Elektrochemischen Werke
Ammendorf wurde ab 1935 eine Fabrik fur
giftige Kampfstoffe, die Orgacid GmbH,
gebaut. Sie wurde 1946 gesprengt. lhre
Energien und Einsatzstoffe bezog sie aus dem
benachbarten Chemiewerk.



100 JAHRE CHEMIE IN AMMENDOREF -
ZUR GESCHICHTE DER ELEKTROCHEMIE UND
PLASTVERARBEITUNG AM STANDORT AMMENDORF

von Helmut Weichert

Die Elektrochemischen Werke
Ammendorf (EWA) von 1895 bis 1963

Die Entstehung der EWA
im Zeitraum von 1895 bis 1918

Die Bevolkerung Europas hatte sich seit dem
Mittelalter von ca. 160 auf 500 Millionen
Menschen entwickelt. Die Anforderungen
daraus, der wachsende Bedarf an Nahrung,
Kleidung, Heizung u.a.m. fihrten zu einer
bedeutenden Entwicklung der Produktivkréfte.
Zwar hatte die Chemie im Laufe der
Jahrhunderte erhebliche Fortschritte in der
Sammlung wichtiger Erkenntnisse gemacht und
viele experimentelle Beobachtungen waren im
Prinzip schon richtig beschrieben und gedeutet,
aber das Fehlen echter Kenntnisse Uber das
Wesen stofflich-chemischer Verénderung
beginstigte zu dieser Zeit immer noch die
Existenz der Alchemie .

Erst der von bedeutenden Chemikern wie
BOYLE, LOMONOSSOW u.a. eingeleitete und
schlieBlich Ende des 18. Jahrhunderts von
LAVOISIER vollzogene véllige Umsturz des
theoretischen Geb&udes der Chemie und die
allgemeine Anerkennung des schon im 16./17.
Jahrhundert vorgeahnten Elementbegriffs sowie
die darauf aufbauenden GesetzmaRigkeiten er-
mdglichten die Uberwindung der Alchemie [1].
Daran waren besonders beteiligt:

Mit zu den a&ltesten chemischen Fabriken
Deutschlands zahlen die von Theodor
GOLDSCHMIDT erbauten Werke in Buckau
bei Magdeburg 1841 und in Berlin 1847. Diese
Chemiefabriken entwickelten sich zunéachst
unabhéngig voneinander. 1869 wurde das
Buckauer Werk in eine Aktiengesellschaft
umgewandelt und 1882 ein weiterer Betriebsteil,
die Sodafabrik Stalfurt aufgebaut [2]. In diese
Zeit fallt auch die Entstehung der
Elektrochemischen Werke Ammendorf, mit
deren Bau 1895 begonnen wurde. Bild 1
kennzeichnet den Standort der EWA.

Gute Voraussetzungen fir ein solches Werk, wie
zahlreiche Braunkohlenvorkommen in
unmittelbarer Néhe, die Kalirohsalze in
Schlettau (Ge-werkschaft Saale, jetzt
Angersdorf sudlich von Halle) sowie die
Brauchwassergewinnung aus der Weil3en Elster
waren gegeben.

Die Kraftwerksanlagen waren in der Nahe der
Brikettfabrik "von der Heydt", in Ammendorf,
geplant. Ihre Flammrohrkessel, mit
Rohbraunkohle befeuert, sollten den Dampf fiir
die Kolbendampfmaschinen erzeugen, die als
Antrieb fir die Gleichstrom- und
Drehstromgeneratoren dienten. Mit der
Brikettfabrik und Braunkohlengrube "v.d.
Heydt" wurde ein langfristiger Liefervertrag

WOHLER , Friedrich
v. LIEBIG , Justus
DAVY, Humphry

ACHARD, Franz Karl

AVOGADRO, Richard
BERZELIUS, Jons Jacob

1800 bis 1882  Harnstoffsynthese, Radikaltheorie
1803 bis 1873  Chemielehre, Agrikulturchemie
1778 bis 1829  Elektrolyse, entdeckte Natrium und

1753 bis 1821  Fabrikation des Riibenzuckers
GAY-LUSSAC, Louis Joseph 1778 bis 1850  Gasgesetze

MENDELEJEW, Dimitri Iwanow 1834 bis 1907  Periodensystem

1776 bis 1856  Avogadrosche Regel und A.- Konstante
1779 bis 1848  Bestimmung des Atomgewichts

Kalium, Erfinder der Bergmannslampe
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Bild 1 Die EWA, auf der Karte als Standort der Chemlschen Werke Buna Schkopau ausgewiesen
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abgeschlossen. Sie lieferte Braunkohle hoher
Qualitat und guter Brenneigenschaften, zunéchst
aus dem Bruchabbau unter Tage. In Stollen
zogen Pferde die Hunte zum Fdrderschacht. Ein
Teil der Forderung kam (ber eine ca. 200 m
lange Seilbahn direkt in die Kesselbunker der
Elektrochemischen Werke Ammendorf. Die zur
1856 erschlossenen Braunkohlengrube
gehorende Brikettfabrik nahm bereits 1858 die
erste Brikettpresse Deutschlands in Betrieb.
Zum damaligen Zeitpunkt hiel die Grube noch
"Theodor". Zur Kuhl- und
Brauchwasserversorgung wurde eine
erdverlegte Leitung NW 250 bis zur
Elsterschleife in Ammendorf (ca. 2,3 km vor der
Mindung in die Saale) verlegt und dort eine
hochwassersichere Pumpstation errichtet. Das
fur die Chloralkalielektrolyse in Ammendorf
bendtigte Kalisalz sollte aus Staf3furt und
Schlettau mit der Eisenbahn bezogen und in der

Ammendorfer Losestation aufgeldst, gereinigt
und der Elektrolyse zugepumpt werden.

Die Inbetriebnahme der EWA erfolgte nach
Fertigstellung der Chemie-, der Warmekraft-
und Wasser- sowie der Bahnanlagen durch die
Goldschmidt AG im Jahre 1898. Bild 2 zeigt die
Lageskizze der EWA zum Ausbauzeitraum von
1988. Es verdeutlicht die einzelnen
Produktionsstétten, auf die in den folgenden
Abschnitten eingegangen wird. Fir den
Hauptbetrieb, die elektrolytische Zersetzung von
Kalilauge wurden von 1898 bis 1928
GRIESHEIM-Zellen und von 1904 bis 1924
auch JOHANNSEN-Zellen benutzt.

Produkte waren: Atzkali, Chlor und Wasserstoff,
wobei das Chlor vorwiegend in der
Entzinnungsanlage des Goldschmidt-Werkes in
Essen verwendet wurde.

Unter Einsatz weiterer Rohstoffe erweiterten
auch Chlorkalk, Bleichlauge,
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Bild 2 Lageskizze der EWA, Stand 1988

Tetrachlorkohlenstoff und Eisenchlorid die
Produktionspalette. Weiterhin wurde durch
Verbrennung von Chlor und Wasserstoff reine
Salzsdure produziert. Né&heres Ulber die
Technologien zur Herstellung vorgenannter
Produkte wird spater behandelt.

Der Chemiker Hans GOLDSCHMIDT (1861 bis
1923) nahm mit seinen Erfindungen (u.a.
Weillblechentzinnung, DRP 176456 vom
10.03.1905 und Aluminothermie von 1894)
wesentlichen EinfluR auf die Entwicklung der
Ammendorfer Werke. Erwéhnt sei noch im
Zusammenhang mit der Entwicklung der
Gleichstromerzeugung, dal die EWA auch in der
Zeit nach 1902 der Merseburger Uberlandbahn
Uber ein Kabel nach deren Ammendorfer Station
Gleichstrom lieferte.

Die EWA hatten 1913 bereits 730 Beschaftigte.
Mit dem Ausbruch des 1.Weltkrieges 1914
wurden immer mehr Chemiearbeiter zum
Kriegsdienst einberufen, so dafl es zu grdfieren
Schwierigkeiten in der Produktion kam. Dr.
Walther RATHENAU wurde 1914 mit der
Leitung der Kriegsrohstoffabteilung des

KHE a1)m|ngsterlum§ beal ftraé}t Dlesew tlt(e dle
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serven, vor allem zur
R Truppenversorgung,

Thermit fir Brandbomben, Brandsatze und
Schienenschweilung (kam im 1.Weltkrieg
» aus Essen, ab 1944 aus Ammendorf),

Chlor fiir die Herstellung von Chloraten zur
» Herstellung von Sprengstoffen,

Atzkali, Atzkalk, Chlorkalk, Salzsaure zur
+ Desinfektion und zum Bleichen,

Tetrachlorkohlenstoff als Feuerldsch-,

Helmut Weichert

Im Jahre 1916 wurde von der Goldschmidt AG
die auf dem EWA-Geldnde liegende
Tetrachlorkohlenstoffanlage der Firma Dubois
und Kaufmann erworben. Der fiir diese
Produktion erforderliche Schwefelkohlenstoff
wurde von der Chemischen Fabrik Jacob aus
Ammendorf bezogen [3].

Das Ende des 1. Weltkrieges stiirzte auch das
Kali-Monopol, das sich das Deutsche Reich in
den siebziger Jahren des 19. Jahrhunderts
geschaffen hatte. Die im Versailler Vertrag fir
das Deutsche Reich festgelegten
Beschrénkungen wirkten sich erheblich aus.
Elsal-Lothringen mit seinen reichen Kali-
Vorkommen erhielt Frankreich wieder zuriick.
Der gesamte bisher in Westeuropa und in vielen
Teilen der Welt vorhandene deutsche
Absatzmarkt ging verloren, so daB 1919 das
Deutsche Reich auch die in den mitteldeutschen
Gebieten vorhandene Kali- Industrie durch
staatliche Weisungen einschranken mufite. Es
bestand die Gefahr, daf bei einer Schlieung der
kleinen Kaligruben bei Halle das Kalisalz aus
Gebieten des Sudharzes und des Werra-
Fuldagebietes bezogen werden muBte.
Abgesehen von den steigenden
Transportaufwendungen war auch der Bedarf an
Natronlauge durch die Entwicklung der Chemie-
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, Treibstoff-, Ol- und Textilindustrie erheblich
angestiegen, so daf man sich entschied, die
vorhandenen Elektrolysen auf Steinsalzbasis
umzustellen und in Ammendorf die reichen
Steinsalzfelder stidwestlich von Halle/Saale mit
zu nutzen.

Die EWAIin der Zeit der Weimarer Republik
von 1919 bis 1933

Im Jahre 1925 wurden die veralteten

y ¢ ; i : .I' Ih.. .

Bild 3 BILLITER-Anlage B 15 (1928, Belastung 10 000 A)

JOHANNSEN-Zellen durch eine BILLITER-
Anlage (Bil-der 3 und 4) auf Natronlaugebasis
ersetzt. Zwei Serien von je 47 Zellen hatten eine
Belastung von 10 000 Ampere. Weil die
ausgebrachte Natronlauge nur 10 bis 12-
prozentig war, mufte sie auf =50 Prozent
NaOH-Gehalt eingedampft werden [4].

Zur Absicherung der Wé&rme- und
Elektroenergie war es zuvor notwendig, einen
Teil der im Kesselhaus 1 aufgestellten
Flammrohrkessel ge-gen zwei Mehrtrommel-

Chlor

e —%
[ — __Wasserstof‘f Graphitbehang:

Losestation
Graphitanoden Stromzufiihrung (Cu)
kS -~
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-
Kathode (Fe-Drahtnetz)

Diaphragm-a (Asbest) ~12%

= f=ﬂ ok 99,7% Platten 640 x 180 x 60 mm
& 4+ —= Natronlauge Zufuhrungen @72 mm

Badlange 7500 mm

Bild 4 Schema einer BILLITER-Elektrolysezelle

Stirling-Kessel (mit Rostfeuerungen der Fa.
Keilmann und Vélcker) auszutauschen. Diese 2
Dampfkessel der Hannoverschen Maschinenbau
AG mit 8 und 15 t/h Leistung (bei 350°C
HeiRdampf) gingen 1920 und 1924 in Betrieb.
Damit wurde das Mitteldruckdampfnetz mit
einem Druck von 15 bar in den EWA eingefiihrt.
Nach dem 1.Weltkrieg war der Bedarf an
Rohbraunkohle sowie - briketts fur Halle und
sein Umfeld aus dem Untertagebetrieb nicht
mehr zu decken. Die Stadt Halle hatte 1921
immerhin schon 194 920 Einwohner. Wenn auch
neue Entwicklungen des Maschinenbaues eine
bessere Bewetterung und Entwasserung unter
Tage ermdglichten und die
Bergmannskrankheiten "Bose Augen" und
"Reilen" infolge schwefelhaltiger Gase und
Nésse zuriickgedrangt werden konnten, blieb
doch keine Madoglichkeit einer weiteren
Entwicklung der Forderkapazitat. Uber die

Helmut Weichert

Umstellung der Gruben "von der Heydt" und
"Hermine Henriette I" auf Tagebaubetrieb wird
noch néher berichtet.

Die Kraftwerke der offentlichen
Elektroenergieversorgung der Region Halle-
Merseburg (Halle-Trotha, GroBRkayna und
Kulkwitz) waren damals noch im Ausbau, so daf3
an einen Strombezug groRerer Leistungen nicht
zu denken war. Schon aus Rentabilitatsgriinden
war die Anwendung der eigenen Warme-Kraft-
Kopplung notwendig. Mit der Anschaffung einer
AEG-Dampfturbine mit Drehstromgenerator
von 4 MVA im Jahre 1928 konnte der
Drehstrombedarf der EWA stabilisiert und ein
Teil der mittels Dampfmaschinen angetriebenen
Aggregate abgeldst werden (Bilder 5 und 6).
Dieser Turbogenerator konnte direkt fiir die 500
\olt-Station arbeiten. Infolge der hohen
Stromstarke waren nach drei Jahrzehnten

5T
i~
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! 0,05 ati

¥isa
a = Drehzahlregler
b = Einring-Klotzdrucklager
¢ = Frischdampf-Regelventil
d = Anzapf-Regelventil
e = Abdampfstutzen
f = Anzapfstutzen

Bild 6 Schnittbild des Turbinenaggregates von Bild 5

Betrieb einige briichige Stellen an der Rotor- und
Statorwicklung aufgetreten und die Leistung von
max. 3,6 auf 3,2 MW festgelegt worden. Mit
dem Aufbau der weiteren \erteilernetze des
Betriebes wurde 1926 ein Trafo 0,5/6 kV in B 15
aufgebaut und mit der Sammelschiene 6 kV des
Regeltrafos 15/6 kV der Hauptschaltstation C 31
verbunden. Die Hauptschaltstation C 31 auf dem
Betriebsgeldande der EWA wurde 1909 errichtet
und 1922 erweitert. Sie ge-hdrte zum 15 kV-
Verteilernetz der offentlichen

10

Die Entwicklung der EWAin der Zeit
von 1933 bis 1937

Seit 1926 liefen in den EWA Versuche, die
BILLITER-Zellen durch Quecksilberzellen
(Bild 7) zu ersetzen, um mittels héherprozentiger
Natronlaugeausbeutung das bisherige
Eindampfen einzusparen.

Nach AbschluR der Versuchsarbeiten baute man
eine groRere Anlage mit 44 Hg-Zellen auf,
welche 1938 auf 88 Hg-Zellen erweitert
wurde[5]. Zur Sicherung der
Gleichstromversorgung flr die Hg- Elektrolyse
A 6 erhielt die Turbinenzentrale 1936/37 zwei
SSW-Gleichstrom-Turbo-generatoren T1und T
5von je 2,5 MW Nennleistung. Es handelte sich
um in Wartung und Betrieb sehr anspruchsvolle
Aggregate. Jedes Aggregat hatte eine Turbine,
die aus einem Radialteil und einem axialen
Niederdruckteil ~ bestand. Dazwischen lag der
druckgeregelte Dampfentnahmestutzen 2 bar.
Die Turbine arbeitete auf ein Getriebe, welches
die Drehzahl von 5000 min* auf 750 min®
untersetzte und zwei Gleichstromgeneratoren
von je 1,25 MW Leistung antrieb. Beim Betrieb
der Maschinen ergaben sich Getriebeschéaden
durch Schwingungsbriiche, die erst 1960 durch
den Einbau elastischer Kupplungen zwischen
Getriebe und Generatoren beseitigt werden
konnten und die die maximale Leistung je
Generator auf 1MW begrenzten. Durch
Umschaltmdéglichkeiten der Gleichstrom-
Hauptschiene konnten sowohl 250 als auch 500
\olt geliefert werden. Gleichzeitig wurde die
Dampfkapazitdt durch Erweiterung des alten
Kesselhauses 1 um 4 Stirlingkessel K 3 bis K 6
der Fa. Oschatz/Meerane, erhéht (4x15 t/h, 45
bar, 450°C) (Bild 8). Sie waren mit
halbmechanischen Treppenrosten der Fa.
Keilmann und Volcker ausgerustet und wurden
pneumatisch entascht. Auler den Erweiterungen
der Nebenanlagen mufiten zwei 85 m hohe
Schornsteine mit 2 Flugascheabscheidern
errichtet werden. Nun war es moglich, mit der
BILLITER-Anlage und den Hg-Anlagen

Helmut Weichert
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Bild 7 Schematische Darstellung des Stoffflusses bei der Alkalichloridelektrolyse nach dem Quecksilberverfahren
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Bild 8 Erweiterung des Kraftwerkes von 1936/37
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Energieversorgung und war mit den Stationen
SchlosserstraBe, Ammendorf (hinter Post),
Elektrizitdtswerk Grobers und der EWA-
Turbinen-zentrale verbunden. Zur weiteren
Sicherung und Erweiterung der Produktion
tbernahm die Goldschmidt AG das im
1.Weltkrieg erbaute Elektrizitatswerk Grobers
und die bergrechtlichen Anteile (Kuxen) der
dortigen Braunkohlengruben der Gewerkschaft
Clara-Verein [5].

Die EWA in der Zeit von 1938 bis 1945

An der Westgrenze der EWA war ab 1935 eine
Kampfstoff-Fabrik, die Orgacid GmbH
entstanden. Obwohl die Kriegsanwendung
chemischer Kampfstoffe laut Genfer Protokoll
vom 17. Juli 1925 verboten war, beforschten und
produzierten die damals maRgeblichen
Militdrméchte die Chemiewaffen préventiv. Der
Aufbau der Kampfstoff-Fabrik auf dem Gelande
der EWA war von der Goldschmidt AG
abgelehnt worden; sie lieferte jedoch auf
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fast verdoppelt werden muf3te (Bilder 8 bis 14).

Beim Aufbau der neuen Kessel 7 bis 10 wurden
bereits MafRnahmen fur den zu erwartenden
Salzkohleeinsatz beriicksichtigt, z.B. der Einsatz
von Holzhausener Muldenrosten. Gleichzeitig
wurde eine Quecksilberelektrolyse mit 94 Zellen
und 10 kA Belastung mit den Bauten C 29 und D
10 errichtet, so daf nunmehr eine Kapazitat zur
Produktion von 20 000 t/a Chlor bestand.

Bis zur Nahe der Schafbriicke vor dem
Ammendorfer Wasserwerk Beesen wurde ein
saurefester Kanal fiir die Abwasser gebaut. Eine
rationelle Transportldsung war der Bau einer
Soleleitung NW 150 von der Steinsalzgrube
Gewerkschaft Saale in Angersdorf (Schlettau)
bis in die Solebecken (2 x 500 m®) in den EWA

(71

Der Orgacid AG wurden von 1937 bis 1945 laut
betrieblichen Aufzeichnungen 66 788 t Chlor
geliefert, welche sich aus 33 992 t Kaufware aus
anderen Betrieben und 32 796 t Eigenproduktion
ergaben. In dieser Zeit produzierten die EWA
162 039 t, so daf die Lieferung an das
Kampfgas-Werk 20,2% der Produktion der EWA
betrug. Die neuen Kraftwerks-, Elektrolyse-,
Kran- und Gleisanlagen, sowie die Fernleitung
fur Abwasser- und Salzsole u.a. konnten unter
Kriegsbedingungen nur durch den Einsatz von
Fremdarbeitern, Kriegsgefangenen und
deutschen Strafgefangenen entstehen.

Da die eingearbeiteten Chemiearbeiter
groftenteils zur Wehrmacht eingezogen waren,
muRBten die meistens fachunkundigen
Fremdkréafte auch das Anlagenpersonal
erginzen. Die Uberalterung der verbliebenen
Belegschaft, die lange Arbeitszeit von 56
Wochenstunden fur Schichtarbeiter und die
Entkraftung und psychische Belastung der
Fremdkréfte hatten ihre Folgen. Verbunden mit
dem damals noch ungeniigenden

Helmut Weichert

Bild 10 Innenanswht Quecksnber-EIektronse C 29 (10 kA) 1942
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Bild14 Kiihlturm C 18 (825 m’h)

Emisionsschutz waren im Jahre 1943 bei 490
Produktionsarbeitern eine Unfallrate von 15%
und ein Krankenstand von 8% zu verzeichnen

(8]-

Ein weiterer Umstand erschwerte ab 1942 die
Arbeitshedingungen im Werk. Der aus den
Grubenanlagen "von der Heydt", Ammendorf

und "Hermine Henriette 1", Osendorf im Jahre
1928 entstandene Grof3tagebau war bis auf die
Rand-felder ausgekohlt. Die Restfléze wurden
der Brikettierung vorbehalten, und die Bezieher
von Kesselkohle wurden auf eine Versorgung
aus dem Tagebau "Hermann Schmitz" (ehemals
"Hermine Henriette 11") Lochau umgestellt. In
diesem Tagebau wurde Salzkohle gefordert. Im
Nordwesten der Leipziger Tieflandsbucht, etwa
im Dreieck Bruckdorf-Merseburg-Schkeuditz,
lagerten etwa 800 Millionen Tonnen salzhaltiger
Rohbraunkohle, deren Abbau und Nutzung der
mitteldeutschen Wirtschaft enorme
Transportkosten einsparen koénnte. Es war
bereits 1940 die Auskohlung der
Braunkohlenvorkommen des Geiseltales durch
die chemischen GroRbetriebe um Merseburg in
etwa 40 Jahren vorauszusehen. Die in der
Salzkohle eingebundenen Salze des Natriums,
vorwiegend als Glaubersalz und
Natriumchlorid, verursachen im
DampfkesselprozeR im Gegensatz zur
Normalkohle sehr unangenehme
Erscheinungen. Vorwiegend handelt es sich um
eine mit steigendem Salzgehalt zunehmende
Ziindtragheit auf dem Rost der Dampfkessel und
das Verkrusten der Heiz- und Uberhitzerflachen.
Wahrend die bis dahin verfeuerte Ammendorfer
Normalkohle nur einen Rest-Gehalt an
Natriumsalzen von 1,18% Na,O im Jahre 1941
in der Kohlenasche hatte, betrug dieser bei der
Lochauer Salzkohle 13,66% Na,O im
Jahresdurchschnitt 1944.

Der Na,O-Wert ist ein Rechenwert, mit dem die
NaCl- und Na,SO,-Werte in der Kohlenasche
zusammengefalt werden. Als oberster
Grenzwert fur Normalkohle wurde 1983 4%
Na,O definiert.

Die Zundtragheit auf den Rosten beginnt bei
einem Na,O-Gehalt tiber 18%. Die sonst hellen
Flammen nehmen eine rétliche Farbung an, und
die dadurch geminderte Strahlungsintensitat im

15
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Feuerraum verzdgert die Entgasung des
Brennstoffes und senkt die Kesselleistung
erheblich. Dieser Erscheinung kann aber durch
die Auswahl geeigneter
Feuerungskonstruktionen, wie Trockenschéchte,
Muldenroste, regelbare Unterwindgeblase,
reflektierende Feuerraumwénde u.a.
entgegengewirkt werden. Weit groRer sind die
Schwierigkeiten, die durch das Sublimieren der
Natriumsalze aus dem Feuerbett entstehen. Die
Dampfe werden von den Rauchgasen
mitgerissen und schlagen sich besonders an den
"kih-leren" Heizflachen nieder, deren
Temperatur etwa 10° Uber der
Sattdampftemperatur des Kessels liegt. Diese
zdhflissigen Beldge fangen dann die in den
Rauchgasen befindlichen hitzebestédndigen
Flugascheteilchen ein. Dieser ProzeR} setzt sich
fort, und die Rauchgas-Gassen versetzen sich bis
zur Betriebsunfahigkeit des Kessels, wenn keine
GegenmaBnahmen ergriffen werden. Hinzu
kommen noch in der heifen Kesselzone
(Feuerung und Feuerraum) das Verschmelzen
von Salz- und Aschekomponenten zu harten

Ansinterungen, sowie die Umwandlungen von
Sulfiden des Kalziums, Siliziums oder Eisens
durch chemische Reaktionen, welche die
Ascheschmelzpunkte stark herabsetzen. Soweit
zundchst allgemein zu dieser Problematik. In
einem gesonderten Kapitel soll dariiber Néheres
ausgesagt werden.

Die Kessel 1 bis 6 im alten Kesselhaus 1 waren
der Verfeuerung von Lochauer Salzkohle nicht
gewachsen, wie die Grafik in Bild 15 zeigt.
Wurde mit Ammendorfer Normalkohle und dem
Kessel 3 im Jahr 1941 noch ein Verfiigungsgrad
von 93% bei einer Durchschnittsleistung von
ca.1l2 t/h erreicht, so konnte mit Lochauer
Salzkohle im Zeitraum vom 16.06. bis
16.10.1942 nur noch mit 77% Verfigungsgrad
eine Durchschnittsleistung von 8 t/h erzielt
werden. Man war gezwungen, die Kessel 3 bis 6,
wie in den Bildern 16 und 17 zu sehen, zu
veréndern, damit sie einen l&ngeren Zeitraum zur
Dampferzeugung dienen konnten. Es konnte
zwar die Reisezeit der Kessel von 4 auf 8
Wochen erhéht werden; aber die notwendige

Helmut Weichert
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Bild 15 Schema Kesselleistung als Funktion der Zeit
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Bild18 Ausfilhrung des Kessels 10, Fa. Oschatz/
Meerane

Rostverkirzung lieR keine Leistungserhdhung
zu. Mit der Rostverkiirzung erreichte man
mehrere, der Salzkohlenutzung dienliche
Effekte. Die bei der Kesselreinigung wahrend
des Betriebes anfallenden Ansdtze an den
Steigrohren fielen nicht mehr in die Brennzone,
sondern in einen neu geschaffenen Aschetrichter,
der gleichzeitig als Ziindgewolbe ausgebildet

Bild17 Kessel 3 nachdem Umbau 1942

war. Die Zuglenkwande im Uberhitzerbereich
wurden so gestaltet, dall die Ansatze frei in den
zweiten Aschetrichter fallen konnten. Die Pakete
des Speisewasservorwarmers wurden
auseinandergezogen und somit besser fir
Druckluftlanzen erreichbar gestaltet. Nach
Erfahrungen mit Kessel 3 wurden dann auch die
Kessel 4 bis 6 ebenfalls verdndert und
Betriebszeiten bis 10 Wochen ab 1943 erreicht
[9].

Das Bild 18 zeigt die Bauart der 1941 bis 1943
aufgestellten Dampfkessel im neuen Kesselhaus
2. Diese Kessel kénnen als erste brauchbare
Salzkohle-Dampfkessel mittlerer GroRe mit
Rostfeuerungen bezeichnet werden. Nach
Veranderungen am Uberhitzer und an den
Zuglenkwanden erreichten diese Laufzeiten bis
zu 15 Wochen zwischen den rauchgasseitigen
Innenreinigungen bei Durchschnittsleistungen
von 17,5 t/h, wobei die Kessel einmal taglich mit
Wasser- und Druckluftlanzen gereinigt wurden.
Nur durch diese Kessel konnte nach der
Umstellung des Industriekrafterkes der EWA auf
Salzkohle die Ammendorfer Chemiewerke ihre
Aufgaben erfiillen. Besonders wichtige
Erkenntnisse wurden durch den Einsatz von
Muldenrosten der Fa. Frankel und Viebahn,

17
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Holzhausen, gewonnen, deren
Weiterentwicklung sich besonders bei der
Verfeuerung von Salzkohle als sehr geeignet
erwies [10].

Thermitproduktion

Im Jahre 1943 wurde die Produktion von
Leimfilm und Thermit von Essen in die EWA
umgelagert, da die alliierten Luftangriffe auf das
Ruhrgebiet die dortigen Produktionsanlagen
zerstort hatten. Diese nicht in das Profil der EWA
passenden Produktionen wurden 1944
aufgenommen. Das Produkt Thermit wurde in
Ammendorfals Amoterm bezeichnet.

Die Schienenverbindung mittels
Thermitschweiung ist wohl das é&lteste
bekannte SchweilRverfahren. Es hat den Vorteil,
daR es ohne Bereitstellung von Energie,
Maschinen usw. an jedem Ort ausgefiihrt werden
kann. Bei der aluminothermischen Schweillung
wird ein Gemisch von AluminiumgrieR,

Schmelz-

tiegel *—— i
b i
\

‘)}a
Steiger y i/ Schlacke

Form

Bild 19  Schema Aluminothermische Schienen-
schweil3ung

18

Eisenoxid und Stahlveredlern mit hoher
Temperatur geziindet. Die dabei entstehende
exotherme Reaktion reduziert das Eisen,
welches dann mit tiber 2000°C im Schmelztiegel
vorliegt. Nach erfolgtem Abstich lauft der Stahl
in die Form und verschweift den Stof} wie in
Bild 19 zu sehen. Als Sauerstofftrager wird
Walzzunder aus Stahlwalzwerken verwendet,
welcher in einem Glihofen bei 850°C zum
grolten Teil in Fe(I11)-oxid umgewandelt wird,
nachdem er vorher auf etwa 1 mm Kérnung
ausgesiebt wurde [11]. AluminiumgrieR wurde
fertig bezogen. Friher wurde er nach einem
eigenen Werksverfahren durch Eingieen von
geschmolzenem Aluminium in kalte
Aluminiumgriele auf einer Schiittelmaschine
selbst hergestellt. Entsprechend der zu
verschweilenden Stahlqualitat der Eisenbahn-
oder StraRenbahnschienen oder eines zu
reparierenden Maschinenteiles wurden dann
Zunder, Aluminiumgriefl und Stahlzusétze exakt
so portioniert, daf mit der Thermitschwei3ung
die vorhandenen Festigkeits- und
Elastizitdtswerte erreicht wurden. Das Ziinden
der SchweiRportion erfolgt in einem feuerfesten
Tiegel mittels speziellen Ziinders oder mit
Spezialstreichhdlzern. Von militérischem
Interesse war die Thermitproduktion zur Fullung
von Brandbomben, Brandsétzen u.a.. Um die
Eisenbahn-Transportwege in den von deutschen
Truppen wéhrend des 1. Weltkrieges besetzten
Léndern Europas zu sichern, muften Fachkréfte
und Kriegsgefangene ab 1942 eingesetzt
werden, um neue Gleisanlagen zu schweiRen
oder zerstorte Gleise mittels Thermit-
Schweillung wieder einsatzfahig zu machen.
1945 wurden die Anlagen der Thermit-Pro-
duktion als Reparationsleistung abgebaut. Mit
behelfsméRigen Anlagen wurden 1947 wieder
189 t/a Amoterm-Schweifimasse produziert.

Der Bedarf, besonders der Reichsbahn und der
Braunkohlenindustrie, stieg bis in die sechziger
Jahre auf 2300 t/a an, so daf es notwendig
wurde, die Herstellung der Schwei3portionen zu

automatisieren (1962/63) und 1964 eine
Fertigungshalle F 2 zu errichten, um dort auf
maschinellem Wege Kokillen aus Sand,
Tonmehl und Wasserglas herzustellen.
Notwendig war wegen der hohen
Guteforderungen fir die Amoterm-
Schweifmasse der Aufbau moderner
Pruflaboratorien, wie sie z.B. in einem
Stahlwerk tiblich sind.

Leimfilmproduktion (Tegofilm)

In der Nordecke der EWA wurde 1943 eine
Leim- und Leimfilmfabrik aufgebaut, nachdem
die Essener Anlage Luftangriffen zum Opfer fiel.
Es wurde im Auftrag der Gruppe Luftwaffe des
Rustungskommandos Halle der schnellste
Aufbau einer Anlage fiir das Nachtjagdflugzeug-
Programm gefordert. Diese wurde aus Polen
nach Ammendorf umgesetzt. Der Leim wurde
mittels Walzengerust maschinell auf eine diinne
Papierbahn (Zellulosepapier,
Natronseidenpapier u.a.) aufgetragen und diese
in einem Trockenkanal getrocknet und danach
aufgewickelt. Bei der Herstellung von Sperrholz
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oder dem Aufbringen von Furnieren wurde diese
Leimfilmbahn zwischengelegt und unter
Erwdarmung und hohem Prel3druck verbanden
sich die Holzlagen fest miteinander. Vorwiegend
wurden Phenolleime, Kunstharzleime und ab
1959 auch Harnstoffleime in Zusammenarbeit
mit den Leuna - Werken eingesetzt. Wichtigste
Rohstoffe fir die Leimherstellung waren
Kristallphenol, Formaldehyd, Harnstoff und
Natronlauge. Neben Leimfilm kam auch
flissiger Leim zum Verkauf. Die 1943
aufgebaute Leimfilmanlage wurde 1945 als
Reparation demontiert, so da die EWA eine
Anlage im Eigenbau entwickeln mufRte. Aus
Anlagenteilen der graphischen Industrie und des
Maschinenbaues, sowie eigener
Werkstattfertigung, wurde 1951 wieder eine
Leimfilmanlage in Betriecb genommen. Mit
dieser Eigenentwicklung konnten jahrlich bis zu
20 Mio. m’* Leimfilm hergestellt werden. Auch
der Belasit-Schaltafelbelag fiir den Betonbau
und das Dichtungsmittel Amodens fur
Abdichtung von GuRporen waren Produkte
dieser Abteilung [12].

Das Kriegsende 1945

Als sich am 13.04.1945 US-amerikanische
Truppen der Stadt Halle ndherten, wurde die
gesamte Produktion der EWA der Goldschmidt
AG eingestellt. Im Gegensatz zum Mittelbereich
von Halle war das Werk von Bombenschaden
verschont, von einigen peripheren Treffern
abgesehen. Am 19.04.1945 besetzten Truppen
der 104. US-Division die EWA und
kontrollierten das Werk, ohne in das
wirtschaftliche Geschehen einzugreifen.

Am 31.08.1945 Ubernahm im Rahmen der
Festlegung der innerdeutschen
Demarkationslinie durch die Alliierten die
Sowjetische Militdradministration in
Deutschland (SMAD) die Kontrolle der EWA.
Mit SMAD-Befehl Nr. 9 vom 21.07.1945 wurde
fur die sowjetische Besatzungszone die
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Kraftwerksanlagen

Dampfkessel 7 bis 10, Dampfturbinen 3 und 4,
Einkammerumformer 1und.2, Transformatoren,

Elektrolyse Hg-Elektrolyse C 29, sowie Hg-Elektrolyse A6 (bis auf 5 Zellen)
Thermitbetrieb Drehrohrofen, Sieb- und Schiittelmaschinen, Priifmaschinen.
Leimbetrieb Kalanderanlagen mit Trockenkanal, Rihrwerke und Tankanlagen.
Allgemeines Kalteanlagen, Kompressoren, Produkt- und Energieleitungen.

Die verbliebenen Altanlagen wurden zu Volksei-
gentum erklart, und die EWA wurden mit Erla
vom 13.01.1947 Teil der Industriewerke Sach-
sen-Anhalt.

Die Zeit des Wiederaufbaues und
der Stabilisierung von 1946 bis 1963

Die EWA standen nach der Teildemontage von
1945 bis 1946 vor grofRen Schwierigkeiten. Die
durch die Zonenteilung der deutschen Wirtschaft
zerissenen Beziehungen, die Vernachldssigung
der Instandhaltung der Anlagen unter sechsjahri-
gen Kriegsbedingungen, der Mangel an Lebens-
mitteln und Gebrauchsgtitern und vor allem der
psychische und moralische Zustand der Men-
schen erschwerten den Neubeginn. Mit Hilfe
noch vorhandener Lagerbestande und nur unter
schwierigen Bedingungen erreichbarer Rohstof-
fe ergab sich eine Produktionspalette, die meist
nicht das Profil eines Chemiebetriebes, sondern
eines Werkes fiir kosmetische Produkte hatte.
Die Chloralkalielektrolyse B 15, welche 1925
erbaut worden war, hatte nach dem Ende des
I1.Weltkrieges wieder einige Monate produziert,
wurde aber infolge der Demontage im Werk von
Oktober 1945 bis Oktober 1946 abgestellt. Ne-
ben Produkten wie Natronlauge, Chlor, Wasser-
stoff, Chlorkalk und Thermit wurden auch Fett-
creme, Tagescreme, Hautmilch, Rasiercreme
und Haaremulsion als Gebrauchsgter herge-
stellt. In dem vorhandenen Teginbetrieb, der
sonst nur Emulgatoren fiir die Pharma-, Kosme-
tik- und Nahrungsmittelindustrie herstellte, war
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dies moglich. Nicht lieferbare Apparaturen fir
diese Produktion wurden durch eigene Werkstat-
ten behelfsmaRig gefertigt. Durch den Tausch
dieser Produkte gegen landwirtschaftliche Er-
zeugnisse versuchte man in dieser Notzeit, die
Werkskuchenversorgung zu verbessern [13].

Elektrolyse und Industriekraftwerk (IKW)
der EWA

1947 produzierte die BILLITER-Elektrolyse B
15 monatlich 300 t NaOH, 270 t Chlorgas und
75 000 m® Wasserstoff. Zielstellung war, den
1935 mit dieser Elektrolyse erreichten
Produktionsstand von monatlich rund 500 t
NaOH, 450 t Chlorgas und 125 000 Nm’
Wasserstoff wieder zu erreichen. Aber durch den
Mangel an Grafitelektroden, saurefestem Stein-
und Glasmaterial, Glas- und Gummiarmaturen
usw. waren zeitweise nur 75% der 94 Zellen in
Betrieb. AuBerdem war die
Gleichstromversorgung bestenfalls nur mit 8 kA
moglich. Auch nach der Beschaffung von 4
Einankerumformern im Jahr 1950 verbesserte
sich die Gleichstromversorgung nur
unerheblich. Die 6ffentliche Energieversorgung
war infolge der Nachkriegssituation nicht in der
Lage, den fur die Umformung auf Gleichstrom
erforderlichen Drehstrom kontinuierlich zur
Verfligung zu stellen. Fir die in der Elektrolyse
B 15 hergestellten Grundchemikalien war volle
Verwendung gegeben. Die auf ~50% in der
Verdampferstation eingedampfte Natronlauge
wurde in speziellen Eisenbahn-Kesselwagen an

die Kunden (Papierfabriken, Textilindustrie u.a.)
versandt. Durch die Laugenbriichigkeit der
Stahlrohre in den Vakuumverdampfern der
Verdampferstation muften die Berohrungen
jahrlich gewechselt werden. Das flissige Chlor
wurde, soweit es nicht fiir die eigene Produktion
verwendet wurde, in speziellen Eisenbahn-
Kesselwagen, 50 kg Chlorfassern und auch in
Stahl-Chlorflaschen versandt. Auch fiir den
Wasserstoff war volle Verwendung gegeben.
Uber einen Gasometer wurde der Fremdbetrieb
Quarzschmelze in der Ammendorfer
Eisenbahnstrale beliefert. Die eigene
Salzsaurefabrik bezog ihn (ber den Gasometer,
der gegenliber der Feuerwehrausfahrt stand.
Dort wurde er mit den ca. 70% Chlor enthaltenen
Restgasen aus der Chlorverflissigung in einem
Quarzofen zu Salzsdure verbrannt. Die Uber
800°C heillen S&ureddmpfe wurden mittels
Kondensat gekiihlt und absorbiert. Die dabei
entstehende Salzséure (32 bis 34-prozentig) war
sehr sauber und enthielt keine Verunreinigungen
durch Eisen-, Kalium- und Schwefelreste, so dal
sie auch in der Nahrungsmittelindustrie
eingesetzt werden konnte. Der Versand der
Salzsdure erfolgte in Steinzeug- Topfbatterien.
Im Bau A 6 waren nach der Demontage dieser
Hg-Elektrolyse 5 Zellen stehengeblieben. Der
damalige Bedarf an Atzkali in Stiicken und auch
an Laborplatzchen hdchsten Reinheitsgrades
flihrte dazu, daR die vorhandenen Zellen auf 16
Bédder erweitert wurden und deren
Gleichstromversorgung aus dem Netz der
Billiter-Elektrolyse erfolgte. Die anfallende
Kalilauge wurde in Silberkesseln zu
Atzkalistiicken eingeschmolzen oder auch nach
einem selbstentwickelten Verfahren zu
linsengrof’en Laborplétzchen weiterverarbeitet.

Um die Kapazitat der vorhandenen BILLITER-
Elektrolyse um 10 kA héher auslasten zu
kdnnen, war es neben der Verbesserung der
Verfligharkeit der Elektrolysebdder notwendig,
die Dampfkapazitat des Kraftwerkes zu erh6hen.
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Ein weiterer Kessel war notwendig, um bei der
Verfeuerung von Salzkohle einen vollen Betrieb
ohne das Zurlickfahren der Elektrolysen zu
erreichen. An einen neuen Kessel war um 1950
weder finanziell noch materialmaRig zu denken.
So entschied man sich, einen Steilrohrkessel der
Fa. Borsig aus dem Jahr 1915 in das demontierte
Kesselhaus 2 einzubauen. Dieser Kessel war als
einziger von 35 Kesseln des Elektrizitatswerkes
Trattendorf nicht fur Reparationszwecke
verwendet worden. Die ministerielle
Genehmigung zur Umsetzung erfolgte 1950.
Unter Berlcksichtigung der vorhandenen
Baulichkeiten, das leerstehende Ammendorfer
Kesselhaus 2, der vorhandene 100 m
Schornstein und die Bekoh-lungsanlage, sollte
dieser Kessel 7 fur die Verfeuerung von
Lochauer Salzkohle eingesetzt werden (Bilder
20,21) [14].

Die Dampferzeugung konnte mit seiner
Inbetriebnahme im Jahre 1953 wesentlich
stabilisiert werden, da es nun mdglich war, im
alten Kesselhaus systematisch zu vorbeugenden
Reparaturen und rauchgasseitigen
Innenreinigungen Uberzugehen. Auch bei stark
salzhaltiger Braunkohle, mit Na,O-Gehalt tiber
18% in der Asche, brachte er eine Leistung bis zu
16 t/h. Er erreichte Reisezeiten bis zu 12
Wochen. 1968 wurde dieser Kessel durch
Verdanderung der Rauchgaskandle im
Wasservorwarmerbereich nochmals umgerustet.

Eine weitere MalRnahme zur Stabilisierung der
Dampferzeugung, bei gleichzeitiger
Verminderung der anstrengenden Schiirarbeiten
der Kesselwarter, war der Einbau von Schwing-
Gegenschub-Rosten der Fa. Jungk, Erfurt, an
den Kesseln 5 und 6. Diese mit Unterwind
betriebenen Feuerungen haben sich durch die
standige Durchmischung der Brennstoffschicht
auf dem Rost gut bewahrt. Nach Umbau des
Kessels 6 der gleichen Bauart wurden beide
Kessel mit einer gemeinsamen Leit- und
Regelanlage versehen, welche durch einen
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Bild 20 Kessel 7 (20 t/h, 15 atii, 350°C) 1953, Um-
setzung von Trattendorf

Druckimpuls von der 40 bar-
Dampfsammelschiene Unterwindmenge und
Kesselwasserstand regelte. Der Kesselumbau
flhrte zu zufriedenstellenden Ergebnissen.
Neben der Einsparung von Arbeitskréften
wurden Kesselleistungen von durchschnittlich
13 t/h bei Reisezeiten von 10 Wochen je Kessel
erreicht. Beim Einsatz von Tiefschnitt-Salzkohle
mit Uber 18% Na,0 in der Asche, fiel die
Kesselleistung stark ab (8 bis 10 t/h). Grund
dafur war die durch zlndtragere Kohle
eintretende Auskiihlung des Feueraumes
mangels ungentigender \ortrocknung und
Entgasung des Brennstoffes. Da die
verhdltnismaRig niedrig liegenden
Kohlenbunker der Kessel den Einbau von
Muldenrosten mit Vortrocknungsschéchten von
vornherein ausgeschlossen haben, empfahl Herr
JUNGK, sen., die Feuerbriicke durch einen
Aufbau zu erhéhen, um Reflektion und
Mischung der Rauchgase im Feuerraum zu
erhdhen. Diese Anregung wurde aber nicht
verwirklicht [15].

In der Mitte der funfziger Jahre war man sich

22

Bild 21 Kessel 7 nach Umbau 1968

dartiber im klaren, dafl die Nutzung der tertidren
Salzkohlenfelder von Lochau und Wallendorf
wesentlich schneller erfolgen mufite. Der
Salzkohlenausschuf? der Kammer der Technik
der DDR hatte bereits 1949 Leitsatze fir die
Entwicklung mittelgroBer Dampfkessel mit
Rostfeuerungen flr die Nutzung der Salzkohle
herausgegeben. Der damalige Erkenntnisstand
basierte auf den Erfahrungen, die man mit
fieineren Kesseln, vor allem in den Leuna-
Werken, in der Brikettfabrik Bruckdorf, in den
Blektrochemischen Werken Ammendorf, im
Waggonbau Ammendorf und bei anderen
kleineren Verbrauchern gemacht hat. Nun war es
an der Zeit, zwei Entwicklungsrichtungen zu
verfolgen:

GroRkessel fur Leistungen Uber 100 t/h, fir
die mitteldeutsche Grof3chemie.

Mittlere Kessel mit Leistungen von 20 bis
64 t/h fir den Warmebedarf von Mittelbetrie-
ben der Chemie, Zuckerindustrie, Heizwerke
USW.

In den EWA waren die bautechnischen

Bild22  Salzkohleversuchskessel 8 "Ammendorf"
(251/h, 47 atli, 450°C)

Voraussetzungen fir den Aufbau eines
rostgefeuerten mittelgrolen Dampfkessel neben
dem 1953 in Betrieb gesetzten Kessel 7 gegeben.
So entschied man sich, einen Salzkohle-
Versuchs-kessel mit einer Leistung von 25 t/h in
Ammendorf aufzubauen (Bild 22). Beauftragt
wurde mit dem Aufbau der Dampfkesselbau
Meerane/Sa., welcher bereits in den Jahren um
1950 vier Salzkohlekessel in Bruckdorf, Beuna,
Bernburg und Merseburg aufgebaut hatte. Bei
der Konstruktion des 1955/56 aufgebauten
Ammendorfer Kessel 8 wurden die bisherigen
Erfahrungen mit den vorgenannten Kesseln und
die Leitsdtze der Kammer der Technik
weitgehend beriicksichtigt. Nach der
Inbetriebnahme des Kessel 8 zeigte es sich, dald
er in der Lage war, bei Einsatz von Salzkohle mit
einem Na,O Gehalt unter 18% die volle Leistung
und bei hochsalzhaltiger Kohle mit tber 18%
Na,0 in der Asche (Tiefschnitt) 90% der
Nennleistung zu bringen. Der 12,5 m hohe
Strahlungsraum des La-Mont-Kessels, welcher
mit flachenartigen Wandbohrungen,
Verdampferschotten und Uberhitzerschotten
ausgekleidet ist, ist sehr wirksam. Er baut die
Rauchgastemperatur von etwa 1100°C am
Feuermaul bis auf etwa 680°C vor Eintritt in den
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oberen Querzug ab. Das ist die wichtigste
Forderung, die ein Salzkohle-Kessel erfiillen
muB. Die im Strahlungsbereich an der
Berohrung entstehenden flachenartigen
verschlackten Ansinterungen fallen bei der
taglichen Kesselreinigung mit Wasserlanzen
plattenférmig ab. Bei Einhaltung der
Speisewasserqualitdt fur Zwangsumlaufkessel
(Salzgehalt < 0,05°dH und Restsauerstoff O, <
0,05 mg/l) waren mit diesem Kessel wenig
betriebsbedingte Ausfélle zu erwarten und
Reisezeiten bis zu 18 Wochen mit Hochschnitt-
Salzkohle méglich [16].

Im Jahr 1956 wurde auf dem Fundament der
1946 demontierten Turbine 3 (6 MVA
Kondensationsturbine) eine neue Turbine der
Dresdner Turbinenfabrik eingebaut. Es handelte
sich um eine Zweiwellen-Entnahme-
Kondensation-Getriebe-Turbine mit einer

LoIRAARR, Belii¥Eiof IFPESRBANG A4
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gunsanen Wiarme-Kraft-Ko plung
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an den Berstscheiben,
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der\nHasEsdREPERSWseF Ritsvorschriften,

fuhrten nach der gerichtlichen Auswertung zu
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Bild 23 Grundrif des IKW der EWA 1960

einer wesentlichen Erhdhung der Befugnisse der
betrieblichen Sicherheitsorgane. Der
ingenieurtechnischen Stdrungsbearbeitung und

o Stabilisierung der Kohle-Hochbunker durch
Stahlbaumalinahmen,

e Uberpriiffung der Wanddicken der
Kesselberohrungen und Durchfiihrung
entspechender Teil-Neuberohrungen der

. Kessel 1und 3 bis 7,

Umbau der Entaschung der Kessel von Spil-
. auf Kratzerbandentaschungen,

Beseitigung der Schwingungsbriiche in den

Getrieben der Turbinen lund 6 durch den

Einbau von elastischen Kupplungen in

Zusammenarbeit mit Getriebewerk Penig,

Energiewerkstétten der TA/E der Chemischen
. Werke Buna und der TU Dresden,

Erneuerung der Rotorisolation des
Turbogenerators 2 im Reparaturwerk "Clara
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e Zetkin", Erfurt,
Einbau von Dampfsieben in die Frischdampf-

leitungen zu den Turbinen zur Zurickhaltung
von Fremdkdrpern, wie Einspritzdisen,
Dichtungsteile u.a.m,

Einfihrung des Antihavarietrainings im
Kraftwerk und Ubertragung der Erfahrungen
an die anderen Chemiebetriebe,

Plan der Weiterbildung der Ingenieure,

Meister, Kesselwdrter, SchweiBer und
der Forderung nach Erhdhung der Qualifikation
des Bedienungs- und Reparaturpersonals wurde
verstérkt Rechnung getragen.

Im IKW der EWA wurde nach einer Beratung
mit Spezialisten aus sémtlichen Kraftwerken der
Vereinigung Volkseigener Betriebe (VVB)
Elektrochemie und Plaste fir die Jahre 1959 bis
1964 eine Reihe von Mafinahmen zur Erhéhung
der Sicherheit und des Arbeitsschutzes
eingeleitet, z.B.:

Du1l
l4bar ___40bar
~ ©
. S o> Turbinen
Turbine 2 S ﬁ 1.3u.6
? I
Y L. o | 15bar 45bar| @ ALY
£ [3s0°C 450°C| ©
o —
£ Q
© £
o 8
Du2 A
—><
Y
Y SpT W

Fabrikationsdampf 14 bar

-

|

DU1
Du2
SpT

Entc
Enth
Egw
Ww
Kon
Ntf

Fabrikations- und Heizdampf 1,8 bar

A

-

Y

O) I g

FluBwasser

<

Kon
?
Kondensat
Dampfumformer mit Einspritzung 40/14 bar
Dampfumformer ohne Einspritzung 14/18 bar
Speiseturbine 0,25 MW mit Anzapfpumpe 60/60 m*/h,
dazu 2 Pumpen mit E-Antrieb
Entcarbonisierung, 4 Becken je 60 m®
Enrhartung (KPS 200), 4 Reaktoren
2 Rieselentgaser mit Speisewasserbehélter je 30 m’®
4 Weichwasserbehalter je 60 m®
Ruckfiihrkondensatbehalter 40 m®
Notwasserforderung von Ww — Egw bei Stromausfall

Speisewasserqualitat: K 1-K7<0,1° dH Resthérte

K8 0,05 dH Restharte
RestO, < 0,05 mg/l

Bild24  Warmeschaltbild des IKW Ammendorf, Stand 1960
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Aber auch in den anderen Ammendorfer
Betriebsbereichen wurden die Sicherheit und die
Arbeitsbedingungen verbessert.

B h_/SrbU‘HPﬂQs JBH denegieversaravRg Halle
C hiPeRRASEITAILNGKY des IKW der
Hekinterstatisobrnin\déeriBetAansteildn6/(Stadd

L96Q)eHRISRB 1N RHL FhelBGei0dB0 5
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Die, {reliishaCRRAS EiT00e BipibiRagsgate

Kessel und Turbinen sind aus den Tafeln 1 und 2
ersichtlich.

Im IKW gab es folgende betriebliche Elektro-
netze:

Die Fahrweise des IKW war am Beispiel des
Jahres 1960 wie folgt:

Die Dampferzeugung betrug 623 000 t (ND) bei
einem Kohleeinsatz von 260 000 t; daraus ergibt
sich eine Verdampfungsziffer von 2,4.

An die Brikettfabrik Ammendorf wurden 35 750
Tonnen Dampf geliefert. Zum damaligen
Zeitpunkt mufBten noch erhebliche Mengen
Chlor importiert werden, so daf} die mittleren
Chemiewerke voll gefordert wurden. AuRerdem
waren die Lausitzer GroRkraftwerke noch nicht
voll in Betrieb, so daR die Elektroenergielage
besonders in Spitzenzeiten noch angestrengt
war. Die Kkleinen Industriekraftwerke und
Heizkraftwerke waren deshalb beauftragt,
Gegendruck- und Entnahme-Kond. Turbinen
Uber den Werksbedarf hinaus zur Netzstiitzung
auszufahren.

Die Elektroenergieerzeugung war 1960
insgesamt 55 500 MWh, davon wurden 8 000
MWh in Spitzenzeiten in das offentliche Netz
eingespeist.
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Zur Deckung des Gleichstrombedarfs der
Elektrolysen waren 8000 A durch die
Turbogeneratoren 1 und 6 und 3000 A durch
Drehstromumformung (2 MW) erforderlich.
Der weitere Strombedarf des Werkes betrug etwa
1 MW und die Abgabe 1 bis 2 MW im
Winterbetrieb, so da® 8 bis 9 MW gefahren
wurden.

Nachfolgend einige Ausflihrungen tiber die noch
nicht genannten Produkte Chlorkalk,
Bleichlauge, Chlorkautschuk,
Tetrachlorkohlenstoff und
Stralenbaubindemittel, da diese Verfahren meist
Ammendorfer Eigenentwicklungen waren.
Chlorkalk

Die Fabrikation von Chlorkalk mit einem Gehalt
von ca. 36% aktivem Chlor erfolgte in
Ammendorf bis etwa 1955. Sein Einsatz in der
Papier-, Textil- und Zelluloseindustrie sowie als
Desinfektionsmittel, sicherte einen standigen
Absatz. Infolge seiner hygroskopischen
Eigenschaften ist die Lagerhaltung schwierig.
Der Versand von Chlorkalk erfolgte in
Buchenféssern, da Nadelholzfasser schnell
zerstort wurden. Die Herstellung von Chlorkalk
erfolgte durch Einleiten von Chlor in geléschten
Kalk. Wenn die Reaktions-temperatur in der
Chlorkammer abnahm, sowie die Orsatapparate
eine Anreicherung von nicht absorbiertem Chlor
feststellten, war der ProzeR beendet. Im
wesentlichen kam nicht verflissigtes
Chlorrestgas zum Einsatz, welches in der
Verflussigungsanlage anfiel.

Bis Ende 1945 kam Branntkalk aus dem
Lahngebiet und danach Harzer Kalk aus
Ribeland zum Einsatz, der in einer
dampfbeaufschlagten Léschtrommel geldscht
wurde.Die vorhandenen 8 Chlorkammern hatten
eine GroRe von 18 x 6,8 x 1,75 m. Die Zufiihrung
von Restgaschlor erfolgte tber eine Ringleitung
aus Steingut. Die Chlorierungskammern waren
mit je 4 Einflll- und 5 Abfilltrichtern versehen.

Bei Verwendung von Restgaschlor dauerte der
Chlorierungsproze? etwa 1 Woche. Diese
Anlage hatte eine Monatsleistung von 150 t, bei
einem Chloreinsatz von etwa 400 kg Cl und 600
kg gebrannter Kalk je t Chlorkalk. Nicht zuletzt
trug die erhebliche Chloremission beim
Entleeren der Chlorkammern dazu bei, diese
Produktion einem Betrieb mit modernerer
Anlage zu Ubertragen

Bleichlauge

Dieses Produkt, sowohl Natron- als auch
Kalibleichlauge, wurde als Bleichmitttel fir
Papier, Zellwolle, Seife und Desinfektionsmittel
eingesetzt. Die Einleitung von gasformigem
Chlor bei Einhaltung einer niedrigen
Reaktionstemperatur unter 35°C erfolgte so
lange in Natron- bzw. Kalilauge, bis der
erforderliche Gehalt an Natriumhypochlorid
erreicht war. Gefordert waren 150 bis 180 ¢
bleichendes Chlor im Liter Bleichlauge. Der
ProzeR dauerte 48 Std. Das flussige, reine Chlor
wurde unmittelbar an der Anlage einem dort
stehenden Chlorkesselwagen entnommen, Uber
einen mit Warmwasser angewarmten
Chlorverdampfer vergast und (ber Glasrohr in
die entspechend verdinnte Lauge eingeleitet.
Diese befand sich in einem Topf von 2000 |
Inhalt aus Steinzeug, der mit einem Kihlmantel
aus Stahl umgeben war, um Chlorverluste oder
Laugenzersetzung zu vermeiden. Mit den
vorhandenen 7 Chlorierungstopfen von je 2000 |
Inhalt konnten jahrlich bis zu 1500 t Bleichlauge
produziert werden. Die Lieferung erfolgte dann
mittels spezieller Topf- oder Kesselwagen der
Deutschen Reichbahn.

Chlorkautschuk

Chlorkautschuk, ein mehlartiges weiBes
Produkt, wurde fur die Farbenindustrie als

Helmut Weichert

Zusatzmittel fiir Farben hergestellt, die ein hohes
Mal} an Korrosionsbesténdigkeit haben sollten,
auBerdem eine Elastizitat gegen Farbrisse bei
Temperaturschwankungen aufwiesen, wie sie
z.B. bei Stahlbriicken, Schiffen und Tragwerken
aller Art vorkommen. Diese Produktion wurde
1951 wieder aufgenommen, nachdem sie 1942
wegen Unterbrechung der Naturkautschuk-
Lieferungen im II. Weltkrieg eingestellt worden
war. Eine Jahresproduktion um 200 t wurde
erreicht. Der in Ballenform gelieferte
Naturkautschuk wurde durch Erwéarmen,
Schneiden und Walzen aufgelockert und in
Ankerrihrmaschinen mit Tetrachlorkohlenstoff
und Zusatz von Buna-Plastikator und
Abbaumittel unter Wéarmezufuhr aufgeldst.
Dieser Gummildsung wurde in einer ersten
Fallkérperkolonne von unten fliissiges Chlor
zugesetzt. Nach Durchlauf einer weiteren
Fillkorperkolonne und einer beheizten
Ankerrihrmaschine entstand unter Auskochen
eine chlorierte Gummildsung. Diese Ldsung
wurde mittels Kolbendosierpumpen uber eine
Zweistoffdiise gemeinsam mit 15 bar-Dampf in
einen Verdusungshehélter (im Betrieb "U-Boot"
genannt) gedriickt. Dort verdampfte das
Ldsungsmittel Tetrachlorkohlenstoff, und aus
der Losung entstand ein nasses, flockenartiges
Produkt. Dieses wurde Uber ein Ablaufsieb, ein
bewegliches Siebband und ein
Abquetschwalzwerk weitgehend entwéssert.
Nach Zerkleinerung in einer Scheibenmiihle
wurde das Produkt nach \ortrockner und
Drehrohrofen und einer Zudosierung von
Stabilisator in S&cke abgefillt. Der im
Verdisungshehalter ausgedampfte
Tetrachlorkohlenstoff wurde in speziellen
Korobonkihlern wiedergewonnen.

Mit Einfilhrung der kontinuierlichen Produktion
dieses sehr gefragten Produktes konnte durch
standige Verbesserungen der
Chlorkautschukanlage eine Jahresproduktion
von 1420 t bis 1980 erreicht werden. Besonders
wichtig war die Hilfe der Werkstatten des
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Stammwerkes Buna-Schkopau bei der
Herstellung der speziellen Anlageteile fiir diesen
enorm korrosiven Prozef3, bei dem nur spezielle
Materialien wie Chromnickelstahl, Hasteloy, (Ni
Cr 20 Mo17), GuRRemaille, Korobon, Porzellan,
Glas u.a. zum Einsatz kamen [17].

Tetrachlorkohlenstoff

Im Bau A 15 wurde von 1911 bis 1936 und von|
1946 bis 1958 Tetrachtorkohtenstoff-hergestetit:
Wegen seiner Eigenschaften bei der Lésung von
Harzen und Fetten war es in der Farben- und
Lackindustrie als Lésungsmittel, in chemischen
Wéschereien als Reinigungsmittel eingesetzt.
Seine brandhemmenden Eigenschaften
bewahrten sich als Fillung von Feuerldschern.
Uberall dort, wo Benzin zur Reinigung zu
brandgefdhrlich war, z.B. bei
Maschinenreparaturen, setzte man es als
Reinigungsmittel ein. Seine Lagerung war bei
dichten Behaltnissen fast unbegrenzt. Der zur
Produktion notwendige Schwefelkohlenstoff
wurde von der Chemischen Fabrik Julius Jacob
bezogen, die spater zum VEB Chemiekombinat
Bitterfeld gehorte.

Der ProzeR verlief in Produktionsstufen nach
folgendem Schemata:

1. Stufe: CS, +2S,Cl, =CCl, +3S,
2.Stufe:CS,+3Cl, =CCl,+S,Cl,

Die 2. Stufe war notwendig, weil die Umsetzung
in Stufe 1 nicht quantitativ vor sich geht und das
Produkt nicht nur CCI,, sondern auch noch
Chlorschwefel und unverédnderten
Schwefelkohlenstoff enthielt. In weiteren
Arbeitsgdngen wurde der
Rohtetrachlorkohlenstoff vom restlichen
Schwefelkohlenstoff bis auf 0,005% Anteile
durch Destillationen befreit. Der nach der 1.
Destillation erhaltene Rohchlorschwefel liel3
sich, soweit er nicht wieder zur 1. Prozefstufe
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bendtigt wurde, auf reine Ware destillieren und
z.B. fur die Gummivulkanisierung einsetzen.

Da Tetrachlorkohlenstoff hochgiftig ist, wurde
sgine Herstellung eingestellt. Im Jahre 1962
wurde nach Demontage dieser Anlage eine
Anlage zur Herstellung von
Kaugummigrundstoff eingebaut.

StraBenbaubindemittel

Eine Betriebsstatte zur Herstellung chemisch-
technischer Erzeugnisse auf bitumindser
Grundlage wurde auf der Basis eines am
13.09.1946 geschlossenen Abkommens in eine
Asphalt-Bitumen-GmbH tberfuhrt. Durch diese
Malnahme wurde dieser Betrieb, der ja nur aus
Grunden vorhandener Energien in den EWA
angesiedelt war, 1947 nicht Bestandteil der
Industriewerke Sachsen-Anhalt, sondern erst
1958 in die EWA eingegliedert. Hauptprodukte
dieses Produktionsabschnittes waren

Kaltteer, bestehend aus StraBenteer mit Zu-

mischung von Tetrachlorkohlenstoff und

Ethylenchlorid,

FugenvergufRmasse, bestehend aus Bitumen,

Asbestine, Asbestmehl, Kalksteinmehl, Jahe-
zitund Wefra-Fasern.

1958/59 wurden auch einige Tausend Tonnen
albanischen Asphalts verarbeitet. Im

Die Eingliederung

der Elektrochemischen Werke
Ammendorfin den

VEB Chemische Werke Buna
Schkopau ab 01.01.1964

Im Rahmen der Beschliisse zur Bildung gréRerer
Wirtschaftseinheiten gleicher oder direkt
abhéngiger Produktionsprozesse wurde 1958 die
in Halle anséssige Vereinigung Volkseigener
Betriebe, VVB Elektrochemie und Plaste,
gebildet. Zielstellung war die Uberwindung der
Engpasse bei Chlor, Natronlauge u.a. Produkte.
Die EWA wurden im Rahmen dieser
Konzentration ab 01.01.1964 in den VEB
Chemische Werke Buna Schkopau als
Betriebsabteilung Ammendorf eingegliedert.

Mit der Bildung des Kombinates VEB
Chemische Werke Buna ab 01.01.1970
enstanden die O6konomisch selbstédndigen
Betriebe Elaste, = Thermoplaste, Organische
Spezialprodukte, Ammendorf, Instandhaltung,
Energetik und Verkehr, die dann 1973 den Status
einer Betriebsdirektion erhielten. 1976 kam noch
die Betriebsdirektion Carbid hinzu.

Die Betriebsdirektoren hatten Befugnisse von
Werkdirektoren, nur Grundsatzfragen von
regionaler oder volkswirtschaflichen Bedeutung
wurden Uber die Generaldirektion mit dem
Ministerium fir Chemische Industrie geklért.
Die seit dem 01.01.1964 zum Schkopauer
Stammwerk gehérende Betriebsabteilung
Ammendorf erhielt dadurch eine neue Basis fir
ihre weitere Entwicklung. So standen den
Ammendorfer Produktions- und
Werkstattbereichen fir spezielle Arbeiten nicht
nur hallesche Betriebe, sondern auch das
vorhandene wissenschaftliche und technische
Potential des Stammwerkes in Schkopau zur
Seite.

Zwar bestanden durch die am 31.12.1969
aufgeloste VVB Elektrochemie und Plaste,
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zugehorig die Werke Bitterfeld, Schkopau,
WeiRandt-Gélzau, Piesteritz, Bernburg,
Osternienburg, Westeregeln, Greiz-Délau, Karl-
Marx-Stadt, Eilenburg und Ammendorf, schon
Kontakte auf den verschiedensten Gebieten wie
Investitionen, Chlorverteilung,
Energieanwendung, Exporte, Importe u.a.; aber
die direkte Eingliederung in ein groReres Werk
war doch einschneidend fiir das Ammendorfer
Werk.

Die Anpassung eines Mittelbetriebes an die
Verwaltung- und Arbeitsweise eines
GroRbetriebes war nicht einfach. Was im
Mittelbetrieb durch persdnliche und operative
Leistungsabsprachen geklart werden kann, istim
GroRbetrieb ohne Verletzung der
Verantwortungsbereiche oft nicht mdéglich, so
daR sich Ammendorf zumindest in wichtigen
Fragen einem konventionellen Leistungsstil
anpassen mufite. Die hochgradige
Spezialisierung der Arbeit in einem GroRbetrieb
zwang natdrlich die Mitarbeiter des
eingegliederten Betriebes, sich tiefgrindiger mit
vielen anstehenden Fragen zu beschéftigen, die
sie oft in Personalunion ldsen muRten. Viele
andere Fragen wurden auch leichter, z.B. bei der
Materialversorgung, wo die Léger des ,,groRen
Bruders* immer etwas flir Ammendorf (brig
hatten. Die Energiewerkstatten der TA/E
(Technische Abt. Energien) | 75 standen
Ammendorf schon seit 1959 bei schwierigen
Turbinenreparaturen zur Seite und qualifizierten
dazu Ammendorfer Schlosser, und die
Hauptwerkstatt B 79 der Technische Abteilung
Maschinen qualifizierte Ammendorfer Gas- und
Elektro-Schweiller, um nur einige Beispiele
friherer Zusammenarbeit zu nennen. In den
ersten Jahren der Fusion wurden die
\oraussetzungen geschaffen, um mit der
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Technischen Abteilung Konstruktion und
Projektierung (TA/KP) des Stammbetriebes eine
zukiinftige Produktionsprofilierung fir
Ammendorf zu entwickeln.

Die Stillegung der

Ammendorfer Elektrolysen 1964

Nach Fertigstellung der Chloralkalielekrolyse
L 66 im Stammwerk Schkopau mit 50 kA
Zellenbelastung beschloR die Werkleitung der
Chemischen Werke Buna, die Ammendorfer
Elektrolysen ab April 1964 stillzulegen. Griinde
dafir waren die Unwirtschaftlichkeit des
BILLITER-Verfahrens, der ungeniligende
Bauzustand der fast 40 Jahre betriebenen
BILLITER-Elektro-lyse, sowie der Bedarf an
Arbeitskraften im Stammwerk fir die neue
Elektrolyse.

Wer mit seiner Arbeit und seinem Betrieb
verbunden ist, wei, was solche
einschneidenden MaRnahmen fir die
betroffenen Beschéftigen bedeuten. Der
tiberwiegende Teil von ihnen, aus dem Saalkreis
und Ammendorf stammend, hatte fast das ganzes
Leben oder Jahrzehnte in den Ammendorfer
Elektrolysen gearbeitet. Viele waren traurig
gestimmt, als am 09. April 1964 um 9.20 Uhr die
Gleichstromversorgung nach der Elektrolyse B
15 und der kleinen Hg-Elek-trolyse A 6
eingestellt wurde.
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Die damalige Arbeitsgesetzgebung lieR die
Stillegung einer Produktionsstéatte nur zu, wenn
die Produktionseinstellung anderweitig in der
\Volkswirtschaft abgesichert wurde und den
betroffenen Beschaftigten ein neuer Arbeitsplatz
zur Verfiigung stand.

Die ausgefallene Produktion {bernahm das
Stammwerk. Die kleine Hg-Elektrolyse, die
Kalilauge fur Atzkalisticken und
Laborplatzchen erzeugte, wurde durch
Lieferungen vom VEB Elektrochemisches
Kombinat Bitterfeld ersetzt. Die Beschéftigten
des Ammendorfer anorganischen Betriebes
wechselten ins Stammwerk, soweit sie nicht in
Ammendorf ein passendes Arbeitsverhaltnis
erhielten. Damit fand eine fast 66-jahrige
Produktion von Natronlauge, Kalilauge, Chlor
und Wasserstoff ihr Ende im Ammendorfer
Raum. Der freiwerdende Dampf in der

Die Umprofilierung der
Betriebsabteilung Ammendorf des

VEB Chemische Werke Buna Schkopau
zum Werk fiir Plastverarbeitung

Energieerzeugung machte es mdglich, einigen
Nachbarbetrieben, wie Brikettfabrik
Ammendorf, Waggonbau II, Institut fir
Braunkohle und Mischplatz des SBTK (Stra3en-
Bricken und Tiefbaukombinat Halle) einen
erhdhten Dampfbezug zu gestatten.

Die Errichtung einer FulRbodenbelaganlage

Die Kapazitat der in der DDR betriebenen
FuRbodenbelaganlagen entsprach mengenmafig
und qualitativ nicht den Anforderungen des
Alhndegshdaetlsudieldienkarbféarfpkeit umot
Abrigbfbstigkeion dddV Befadisodgibe gery
Yeabensten- vBidaheinng xdes B \@héatisehe
WefkeBamarsahwieteeidas Mglicidkeiteréadenn
abegeisciidt Qrein dstoffieaimsh dusn8emenP St@rken
Baladeitdre iner dvessdhinkiian kddie@ehfolgend
verbinden kann. Die Kapazitat der
Fulbodenbelaganlage (Fbb) wurde mit 8 Mio

o teilweise Verwendung freigewordener
Gebaude der 1964 stillgelegten Elektrolyse
(C 27, B 13, B 15) und die vorhandenen
Energiekapazitéten,

¢ Einsparung von PVC durch das Verschneiden
mit Rigener Kreide in die Unterschicht des
Belages, welches auch fiir die Schalldam-
mung vorteilhaft war,

Verwendung von PVVC-Chargen, die nicht den
verkaufsbedingten Standard erreicht hatten,
aber fiir die Einarbeitung in die Unterschicht
des FuRbodenbelags vollwertig einsetzbar
waren. (Fur die Haltbarkeit des Belages ist die
Deckschicht entscheidend).
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Es ist notwendig, zur Technologie der Erstanlage
einige Bemerkungen zu machen, da 1987/88
bereits eine Stralle der Anlage véllig umgebaut
wurde. Die in Hochsilos oder beheizten
Behéltern eingelagerten Rohstoffe (PVC-Pulver,
Rigener Kreide, Weichmacher und Farbstoffe
unterschiedlicher Qualitat) wurden pneumatisch
oder mittels Pumpen mengenmaRig der
Plastifizierung zugefihrt. In den
Plastifiziereinheiten (Ge-limaten) wurden die
Rohstoffe gemischt und durch Kneten auf ca.
160°C erwérmt. Der 400 kW starke Gelimaten-
Motor benétigte fur das Anlaufen, Kneten und
Auswerfen des Klumpens nur etwa eine halbe
Minute. Uber Schurren und Transportband
gelangte der heile Klumpen auf das
Vorwalzwerk, wo er mittels dampfbeheizter
Schlangen bei etwa 180°C zu einer flachen
rechteckigen Schlange geformt und dem Vier-
Walzen-Kunststoffkalander zugefiihrt wurde.
Auf diesem wurde Uber die temperatur- und
gleichlaufgesteuerten Kalanderwalzen das
Material zu einer ca. 1500 mm breiten
Folienbahn gezogen und nach einer Kihlstrecke
zu einem GroBwickel in einer zuggesteuerten
Wickelmaschine aufgewickelt und
zwischengelagert. Das gleiche geschieht mit der
Farb- und Deckschicht. Auf der
Verschweiflanlage werden dann mittels
dampfbeheizter Walzen und elektrischer
Waérmestrahler die Kunststoff-Folien zu einem
homogenen Belag zusammengeschweilt, auf
die erforderliche Breite und Lange geschnitten
und zu den handelstblichen Rollen gewickelt
und eingepackt. Soweit kurz zur Erinnerung an
die geplante Technologie.

Am Bau dieser GroRanlage waren neben den
Werkstétten aus Schkopau und Ammendorf so
bedeutende Werke wie Bau- und Montage-
Kombinat Chemie Halle (BMK),
Schwermaschinenkombinat Ernst Thalmann
Magdeburg (SKET) und Erste Maschinenfabrik
Karl-Marx-Stadt mit zahlreichen
Unterauftragnehmern eingesetzt. Der Bau der
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Anlage, die im wesentlichen aus 2
Kalanderstralen, 3 Gelimatenstrecken 2
Hochzyklonen, 1 Silolager fir Kreide,
Weichmachertanks und zahlreichen
automatisierungstechnischen-, elektrischen und

Die Verlegung der PVC-Pastenproduktion
vom VEB Elektrochemisches Kombinat
Bitterfeld nach Ammendorf

Ein weiterer Vorgang griff 1968 in die
Umprofilierung zu einem
Plastverarbeitungswerk ein. Nach dem
tragischen Explosionsungliick in der Bitterfelder
PVC-Anlage wurde Ammendorf die Herstellung
von PVC-Pulver zu PVC-Pasten (bertragen, da
auch diese Anlage in Bitterfeld vollig zerstort
war. Zunéchst wurde eine provisorische Anlage
im Bau A 17 aufgestellt und in dieser 1969 2336
t PVC-Pasten produziert. Diese Pasten waren flir
zahlreiche Produkte von volkswirtschaftlicher
Bedeutung, z.B. zur Herstellung von technischen
Filzen und Textilien, Kunstleder, Beschichtung
von Bandstahl und PVC-Tapeten, Kinderstiefel,
Puppenkorper, Spielzeuge, Flaschen- und
Gléserverschlusse, Pilverproof-Verschliisse fir
Sekt, Wein u.a.

Der Neubau der PVVC-Pastenproduktion in A 4
fur eine Kapazitat bis 10 000 t/a stellte die
Werkstatten und das damals noch Kkleine
Technische Betriebsbiro vor schwierige
Aufgaben, da 1969 auch die
Investitionsvorbereitungen fir die neue
Fubodenbelagfabrik liefen.

Das Tanklager fir diese Produktion wurde
zwischen den Geb&uden A 2 und A 4 errichtet
und der maschinen- und elektrotechnische Teil in
A 4 aufgebaut. Hier ware noch interessant zu
erwéhnen, daf? der Langbau A 2-A 4 entlang der
SchachtstraBe mit dem Baujahr 1895 einer der
ersten Bauten in Deutschland in
Stahlbetonbauweise war.
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Nach der Inbetriebnahme der Pastenproduktion
in A4 zeigten sich Schwierigkeiten, die niemand
in dieser krassen Form vorausgesehen hatte. Die
Verbraucher brachten die nicht billigen Leih-
Emballagen nicht einmal grob gereinigt zurtick.
Es dauerte 2 Jahre, bis das Problem im Griff und
eine eigene Kiibelwaschanlage C 35b aufgebaut
war.

Die spétere Entwicklung zeigte, wie richtig es
war, die PVC-Pastenfarbrik in Ammendorf
aufzubauen[19].

Die Ubernahme der Kommanditgesellschaft
Kessler und Bosek, Wiehe, durch das
Kombinat VEB Chemische Werke Buna
Schkopau 1971

Das halbstaatliche Plastmaschinenwerk Wiehe
stellte auf SpritzguRmaschinen zahlreiche
Produkte aus PVC-Pasten her, wie z.B.:
Tuschetuben, Cloustiftgehdause,
Stempelkissenetuis, Farbbandspulen, Teile fir
Spielzeug aller Art, Babybeifringe,
Signalleuchten, Schaltkndpfe usw.

Die Mitgesellschafter der Firma, die Herren
KESSLER und BOSEK, verlieRen 1961 die
DDR, und der verbleibende Komplementar
fuhrte das halbstaatliche Werk weiter. 1971
traten eine Reihe Produktionsschwierigkeiten
auf, die die Arbeitsplatze der 52 Mitarbeiter,
darunter auch Heimarbeiter geféhrdeten.
Zustandige Stellen entschieden, den Betrieb
ufiter folgenden Pramissen an die Chemischen
Werke Buna Schkopau anzuschlief3en:

» Uberfiihrung des Betriebes Wiehe in Volksei-
gentum durch Auszahlung der privaten Ge-
sellschafter,

» Zufiihrung von technischen Kapazititen
durch die Chemischen Werke Buna Schko-
pau (Investitionen),

Verarbeitung von Kunststoffen aus Schkopau
und Ammendorf zu Gebrauchsgtitern [20].

Mit Wirkung von 01.07.1971 wurde das Plast-
verarbeitungswerk Wiehe, Kreis Artern,
leitungsméRig in den Ammendorfer Betrieb
eingeordnet, unter Wahrung einer
entfernungsbedingten Selbstandigkeit des
Wieher Betriebsteilleiters.

Trotz der erheblichen Fortschritte, die der
Plastverarbeitungsbetrieb Wiehe als
halbstaatlicher Betrieb gemacht hatte, wie die
Erhdhung des Durchschnittslohnes, Einfiihrung
der Nachtschichtprdmien, Erweiterung des
Betriebes in der Wieher RankestraRe usw., folgte
nun eine Reihe neuer MafRnahmen, die den
Betrieb rasch vorwérts brachten. Bis zum Ende
des Jahres 1973 stieg die Zahl der Arbeitskréfte
gegeniber 1970 von 55 auf 210 und die
industrielle Warenproduktion von 4,3 auf 16,3
Millionen Mark. Bereits zur Friihjahrsmesse
1971 kaufte Wiehe mit Unterstlitzung des
Kombinates VEB CWB einen Rundtisch-
Spritzgu-Automaten der Fa. Desma, der 1972
in Betrieb ging. Auf dieser Maschine wurden
zuerst Formsohlen fur Badesandaletten und
spater Formsohlen fir die Schuhindustrie
hergestellt.

AuBer mit den technischen Erweiterungen war
die Anderung der Eigentumsstruktur natirlich
auch mitanderen Anforderungen verbunden, wie
z.B. Ausbildung von Plastfacharbeitern,
Einfuhrung des Mehrschichtsystems, der
landambulatorischen Gesundheitsbetreuung,
Schaffung von Kindergérten-, Urlaubs- und
Kinderferienlagerplatzen, der Mdglichkeit des
Werksessen usw.

Die Méglichkeiten zur Ausdehnung der Plast-
verarbeitung waren in Wiehe nicht gegeben. Es
wurde deshalb entschieden, einen Teil der als
Wetterschacht genutzten Schachtanlage 11 des
Kaliwerkes Sudharz, Werk RoRleben, zu nutzen.
Vorhandene ZufahrtsstraBen, Energie- und
Heizungsanlagen und wenn auch mit
Schwierigkeiten anzupassende Baulichkeiten

Helmut Weichert

gaben den Ausschlag zu diesem Standort. Es
wurden ein Desma-Rundtisch-Automat sowie 7
SpritzguRautomaten der Typenreihen KuASY
und CSE 63 bis Anfang 1974 angefahren, so daf3
die Gesamtproduktion der Hauptabteilung
Wiehe/Rol3leben auf 21,6 Mio M/a anstieg und
den hergestellten Ar-tikeln das Warenzeichen
Sconavariant als geschitztes Produkt
zugeordnet wurde.

Nach der Vereinigung Deutschlands 1990
konnte sich dieser Plastverarbeitungsbetrieb,
losgelost vom Ammendorfer Plastwerk, nicht
mehr behaupten und wurde liquidiert.

Die Schaffung von Voraussetzungen

fur den Betrieb der im Bau befindlichen
FuBbodenbelaganlage in Ammendorfin
energetischer Hinsicht

e Erhdhung der Trafokapazitdt zum
oOffentlichen Netz. Nachdem 1946 ein 9 MVA
Trafo und ein 3 MVA Trafo als Reparationen
demontiert wurden, stand als Verbindung
zum 6ffentlichen Netz nur noch ein 4 MVA-
Regeltransformator 15/6 kV zur Verfiigung.
Der zukiinftige Betrieb der Fbb-Anlage mit
stdndig wechselseitigem Ein- und
Ausschaltbetrieb der Gelimaten-Motoren
mit 400 kW Nennleistung und einer
mehrfachen Einschaltleistung sowie die
wechselnde Leistungsaufnahme der
Kesselspeisepumpen von 100 bis 250 kW
lieBen einen Inselbetrieb nicht mehr zu. Zur
Sicherung einer durchgehenden
Stromversorgung wurde in die
Hauptschaltstation C 31 ein zweiter 4 MVA-

. Transformator eingebaut (1970).

Anschaffung von 2
Dampfspeicherlokomotiven mit einem
Ladedruck von 20 bar, um das groRere
Transportaufkommen von und zum Bahnhof
Halle (Sud), somit auch innerhalb des
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o Betriebes zu bewdltigen (1969).

Der erhohte Kreislauf-Kiihlwasserbedarf der

Fbb-Anlage mit 120 m*h wurde durch eine

Neuausriistung des Pumpenwerkes C 10 mit
e 3x175m’h abgefangen.

Die im Bau A 1 vorhandene Druckluftanlage

wurde 1970/71 zu einer zentralen

Druckluftstation von 8 bar Lieferdruck mit 5

automatisch gesteuerten Kolbenverdichtern

von je 280 m*/h Ansaugleistung rekonstruiert
o (1971).

Um unabhdngig von der Kessel- und
Turbinenfahrweise den Abnehmern
konstante Dampfparameter 1,8 bar/180° C
und 15 bar/ 210° C anbieten zu konnen,
muBten im Kesselhaus 1 neue
Dampfzustandswandler eingebaut werden,

o und zwar 40/1,8 und 40/15 bar mit geregelter
Einspritzung (1969).

Zur Senkung der Stromkosten fiir die Fbb-
Anlage wurde die Turbine 3 auf reinen
Gegendruckbetrieb umgebaut und dadurch

e eine Senkung des spezifischen
Warmeverbrauchs von 2600 auf 1300
kcal/kWh erreicht.

Waéhrend der Zeit der Projektierung und des
Baues der Fulbodenbelaganlage, weiterhin Fbb-
An-lage genannt, waren eine Reihe von
Malinahmen als Voraussetzungen zu schaffen,
von denen ei-nige genannt werden sollten:

In diesen Zeitraum fiel auch die Planung und der
Bau des Heizkraftwerkes Dieselstrae Halle
(HKW), welches fur die gebaute Sudstadt, fur
das im Bau befindliche Halle-Neustadt, fir den
Stadtkern, fur die Industrie und offentlichen
Gebdude Ammendorfs und die kiinftige
Bebauung der Silberh6he vorgesehen war. Es
war fir Olfeuerung ausgelegt und ging am
17.10.1972 in Betrieb. Ziel dieser
GroRinvestition war neben der
Wéadrmeversorgung und

36

Elektroenergieerzeugung eine erhebliche
Senkung der Rauchgasemissionen im Sudraum
von Halle. Auf Grund der Veranderung seiner
Produktionsstruktur hatte sich der Energiebedarf
in der Betriebsdirektion Ammendorf stark
vermindert, so daB man plante, im Jahre 1981
das Industriekraftwerk stillzulegen und sich mit
seinen Fremdabnehmern an das HKW
Dieselstrale anzuschlieen. 1973 begann der
Bau der Fernleitung vom HKW-Dieselstral3e auf
der dstlichen Seite der Reichsbahnstrecke Halle-
Merseburg. Es wurde eine Dreileiter-Trasse als
Sockelleitung bis in die Né&he der
Braunkohlenverwaltung Ammendorf (spater
Institut fir Braunkohle), Eisenbahnstrafe,
gebaut, wo ein Ubergabebauwerk fir die weitere
Verteilung entstand. Die Trasse vom HKW
DieselstraRe bis zum Ubergabebauwerk bestand
aus 3 Leitungen und zwar fir Mitteldruckdampf
NW 500, fir Niederdruckdampf NW 500 und
Kondensatriickfiihrleitung NW 200. Zur
Versorgung der nordlich der Industriestral3e neu
erbauten Industriewéscherei wurden die
Hauptleitungen durch eine spezielle Rohrbriicke
tiber die Reichsbahn gefiihrt und auf deren
Westseite weiter zur Druckfarben- und
Lederfabrik; bis an die Grenze der Waggonfabrik
I Ammendorf. Die bisher verlegte Trasse von 2,5
km Lénge sollte bis nach Osendorf zum Betrieb
fur Metallaufbereitung weitergefuihrt werden.

Im Ergebnis der Nahost-Olkrise 1974 brach das
Gesamtvorhaben abrupt ab, so daR zundchst nur
noch die Druckfarben- und Lederfarbenfabrik
Halle und die Industriewdscherei angeschlossen
wurden. Mit dem geringen und auch nicht
gleichmé&Rigen Dampfbedarf dieser beiden
Betriebe mit 3 bis 5 t/h Dampfdurchleitung war
die technische Mindeslast zum Betrieb der
Fernwdrmeanlage weit unterschritten. Um die
Inbetriebnahme der Industriewascherei zu
sichern, beschlossen die Kombinatsleitungen
vom Energiekombinat Halle und

Helmut Weichert

Chemiekombinat Buna Schkopau, das
Industriekraftwerk Ammendorf bereits 1974
stillzulegen und Gber das Fernwarmesystem die
Dampfversorgung der BD-Ammendorf und
deren Unterabnehmer Waggonbau |11,
Mischplatz SBTK, Aufenstelle
GroRdampferzeugerbau und Institut fir
Braunkohle abzusichern.

Als Sondervorhaben wurde der Anschlufl vom
Ubergabebauwerk bis zur Energiezentrale des
Ammendorfer Werkes innerhalb von 9 Monaten
durch die Chemischen Werke Buna Schkopau,
Industriemontagen Merseburg und Bau- und
Montage-Kombinat Chemie projektiert und
realisiert. AuRer der ca. 1 km langen Rohrbriicke
mit 2 Leitungen NW 200 und 1
Kondensatrickfiihrleitung NW 150 war es
erforderlich, in der Energiezentrale eine
Kondensatsammelstation, Dampfumformer und

Bid 25 Abbrucharbeiten am Kesselhas 2 (Mai 1995)

Rickfuhrsysteme aufzubauen, um eine
mindestens 80% ige Kondensatriickgabe zum
HKW Dieselstralie zu gewahrleisten.

Die AnschluBtrasse vom Heizkraftwerk
Dieselstrae ging am 23. September 1974 in
Betrieb, und das IKW wurde sukzessive bis
Ende 1974 abgefahren. Die freiwerdenden
Kraftwerker wurden, soweit sie nicht bereits das
Rentenalter erreicht hatten, in Schkopau, Halle-
Bollberg und in Ammendorfer Abteilungen
entsprechend ihrer Wahl eingesetzt.

Das IKW wurde ab 1975 abgebrochen. Zunéchst
wurden sé&mtliche Maschinenausristungen wie
Kessel, Turbogeneratoren, Kondensatoren,
Pumpen, Rohrleitungen, Behélter usw. durch
den Merseburger Spezialbetrieb Koch
ausgebaut.

Spater erfolgten nach und nach die Abbriiche der
Gebdude, Stahlkonstruktionen, Bunkeranlagen,
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Bild26  Sprengung des 100—m—chornsteines am
01.07.1995, erste Phase

Kihltirme und -becken, die 1998 beendet
wurden (Bild 25).

Am 01.Juli 1995 um 8.00 Uhr wurde der 100 m
Schornstein IV der "Chemischen" wie die alten
Ammendorfer sagen, gesprengt (Bilder 26, 27).
Bis zum Bau des Schornsteines des HKW
Dieselstrale mit 180 m Hohe im Jahre 1970 war
er das hochste Bauwerk von Halles Mitte und
Stiden. Dieses Ereignis war der Anlaf3, tiber die
Geschichte des nunmehr 100-jahrigen Betriebes
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Bild27  Sprengung des 100-m-Schornsteines am
01.07.1995, zweite Phase

nachzudenken, da bald nur noch bauliche Reste
davon zu sehen sein wirden. Bei dem
anschlieBRenden Treff ehemaliger
Betriebsangehdriger und dem Austausch von
Erinnerungen tiber das 100-jahrige Chemiewerk
wuchsen auch die Gedanken und der Wille, die
bis 1963 vorliegende Geschichtsschreibung
technisch zu ergénzen und fortzuschreiben.

Die Inbetriebnahme der
FuRbodenbelaganlage Ammendorf
im Mai 1972

Am 18.05.1972 wurde die Fulbodenbelaganlage
in Betrieb genommen. Die
Betriebszeitung "Aufwérts" der Chemischen
Werke Buna Schkopau vom Mai 1972
verdffentlichte folgende Mitteilung:

Bild29 Silolager C 27 der FuRbodenbelaganlage

"Im Betriebsteil Ammendorf wird am 18. Mai
1972 eine neue FuBbodenbelagfabrikation
Uibergeben (Bilder 28 und 29). Damit soll dem
wachsenden Bedarf in Bauindustrie und Handel

e Erarbeitung der Bedienungs- und
Sicherheitsvorschriften,

e Aushildung von Kalanderfahrern in B 44
Schkopau und im FuRbodenbelag-Werk
Kohlenmilhle (Sachs. Schweiz),

e Schaffung der kommerziellen und
transporttechnischen Regelungen,

e Einweisung des Reparaturpersonals in die
Maschinen-, Elektro- und MSR-Technik,

Helmut Weichert

eEinstellung des notwendigen
Bedienungspersonals flr den durchgehenden
Schichtbetrieb. Durch Stillegung der
Belaganlage B 44 in Schkopau konnten ein
Teil erfahrener Bedienungskrafte gewonnen
, werden,

Bildung einer Forschungsgruppe zur
Weiterentwicklung der Technologie und
o, Entwicklung neuer Belége und Dessins,

Verstdrkung des betrieblichen
Rationalisierungsmittelbaues und dessen

Rechnung getragen werden. Die Anlage wurde
von Monteuren der 1. Maschinenfabrik Karl-
Marx-Stadt sowie ungarischen und polnischen
Arbeitern errichtet".

Damit wurde die Kapazitét fur diese Produktion
in der DDR wesentlich erweitert. Fir den
komplizierten AnfahrprozeR waren
umfangreiche Aufgaben durch einen
interdisziplindren Anfahrstab bereits vorher zu
I6sen, wie z.B.:

Gefordert wurde, die FuRbodenbelaganlage bis
Mitte 1972 auf volle Produktion zu bringen und
bis Jahresende noch 4,5 Mio m* FuRbodenbelag
Amolit 72 zu produzieren, was auch erreicht
wurde. Allerdings traten in den ersten Jahren der
Produktion erhebliche Schwierigkeiten bei der
Wiederverarbeitung der technologisch
bedingten Randstreifen ein. Diese sollten (iber
ein Regeneratwalzwerk wieder in den
Kalandrierprozel? eingehen. Ebenso sollte mit
Abféllen aus AusschulRproduktion und An- und
Abfahrresten verfahren werden.

Dazu war das Regeneratwalzwerk nur bedingt in
der Lage, und allmahlich hauften sich erhebliche
Mengen solcher Abfélle an, so da eine Losung
immer dringlicher wurde. Es war erforderlich,
bei D 10, einem Restbau der 1946 demontierten
GroRelektrolyse C 29, und in einem Teil des
Silolagers C 27 Anlagen zur Granulierung der
thermoplastischen Abfélle einzubauen, die
groRtenteils selbst entwickelt und gefertigt
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flussigung stand, notwendig. Ein weiterer
Schwerpunkt fir die Forschung, den
Rationalisierungsmittelbau und alle Werkstatten
war der Aufbau einer Druckmaschine, die aus
dem Plastverarbeitungswerk Radebeul gekauft
und fir das Bedrucken von Folien umgebaut
wurde. Bereits im Jahre 1973 konnten die ersten
400 000 m* FuBbodenbelag Amolit 73 mit
unterschiedlichen Dessins verkauft werden.

Der hohe Produktionsaussto3 der Fbb-Anlage
von taglich etwa 35 000 m’ mit einem Wert von
etwa 300 TM erforderte ein storungsfreies
Durchlaufen der Anlage. Deshalb wurde 1974
die erste GroRinstandsetzungsmalRnahme nach
EDV-Programm durchgeflhrt, bei welcher
auBer der Kontrolle der Anlagenteile, die
Verschleif3teile ausgewechselt, Neuverpackung
von Pumpen und Ventilen, Uberpriifung der
Elektro- und BMSR-Anlagen usw. erfolgten. Im
durchgehendem Schichtbetrieb wurden diese
Maf3nahmen j&hrlich durchgeftihrt.

Um der gréBeren Nachfrage nach dem Belag
Amolit 73 Rechnung zu tragen, schufen die
Vorlaufbereiche Forschung und
Rationalisierungsmittelbau, sowie die
Werkstatten die Voraussetzungen fur die
Montage der neuen italienischen Vierfarben-
Tiefdruck-Anlage als Ersatz der 1973 in Betrieb
genommenen provisorischen Anlage. Die neue
Anlage arbeitete mit hoherer Geschwindigkeit
und war ab 1979 in der Lage, wesentlich
ansprechendere und farbenfreudigere Muster zu
drucken [21].

Zur weiteren Verbesserung der Qualitat und
Produktivitdt der vorstehend beschriebenen
Fubodenbelagproduktion wurde im Jahr
1987/88 eine Streich- und Druckanlage der Fa.
Storck, Niederlande aufgestellt (Bild 28). Die
auf der Seite der C-Strale gelegene Kalander-,
Verschweil-, Schneid- und Aufwicklungstrecke
in Bau 15 wurde, um dafiir Platz zu gewinnen,
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demontiert. Obwohl diese Anlage aus
marktwirtschaftlichen Griinden bereits 1993 die
Produktion eingestellt und 1995 demontiert an
China verkauft wurde, soll eine kurze
Beschreibung der Anlage den Unterschied zum
KalanderprozeR charakterisieren.

Auf ein Tragermaterial (Papier, Glasvlies u.a.)
wird PVC-Paste aufgebracht und mittels Rakel
geglattet. Nach der Trockenstrecke l&uft die
Bahn nach einer Wende um 180° in das
Druckwerk ein. Hier wurde eine Mehrfarben-
Tief-druck-Anlage eingesetzt, die in der Lage ist,
bunte und attraktive Muster zu drucken. In der
ndchsten Stufe wird die bedruckte Bahn mit
einer abriebfesten klaren Deckschicht aus
hochwertigem PVC (iberzogen, getrocknet und
geglattet. Anschliefend erfolgten Zuschnitt,
Aufwicklung und Verpackung. In dieser Anlage
wurde die Bahnbreite von bisher bei
Kalanderware 1,40 m auf 2 m erhoht. Fiir noch
groRere Breiten waren betrieblich und in der
Handelskette die transporttechnischen
\Voraussetzungen noch nicht gegeben.

Die bei der Trocknung der gelierten und
bedruckten Bahn in die heie Trockenluft
Uibergehenden Weichmacherddmpfe und
umweltschadlichen Abgase wurden wieder in
die Gasfeuerung geleitet und dort als
Nachverbrennung genutzt. Leider fiihrten
marktwirtschaftliche Umstande, besonders im
Handel mit den ostlichen Landern zu immer
groReren Absatzschwierigkeiten, so daR die

Die Eingliederung des
halleschen Plastverarbeitungswerkes
Bollberger Weg im Jahr 1974

FuRbodenbelag-Produktion 1993 eingestellt
werden mulite.

Nachdem im Jahre 1971 die Fa. Kessler und
Bosek, Wiehe, Kreis Artern in das
Ammendorfer-Werk eingeordnet wurde,
beschloB die Generaldirektion des
Chemiekombinates Chemische Werke Buna
Schkopau den Betriebsteil Halle am Bollberger
Weg ebenfalls anzuschlieBen und zwar mit
Wirkung vom 01.01.1974.

Zur Geschichte dieses Betriebsteils:

Nach einem Dokument vom 06.02.1889 wird
vom Magistrat der Stadt Halle der Bau eines
Stollen fur Abwasser vom Topfertor zu den
Weingérten erlaubt. Es ist anzunehmen, daf8 zu
diesem Zeitpunkt die RauchfuBR-Brauerei der
Giebichenstein AG bereits existierte.

Das hohe Hauptgeb&ude direkt an der Saale 143t
darauf schliefen, dal man lieber eine
kostenaufwendigere Fundamentierung in Kauf
nahm, um spéter hohe Grundstiickkosten und
Stromkosten durch Anwendung des
Vertikalprozesses der Braustufen einzusparen.
1921 kaufte die Most GmbH das 32 ha grofe
Geldnde mit den Geb&uden und richtete die
Fabrik zur Herstellung von Kakaopulver,
Pralinen, Schokolade u.d. ein. Im Jahre 1946
wurde dieser Betrieb Produktionsbereich des
Betriebes SiuRwaren "Halloren™ bei
Aufrechterhaltung der vorhandenen Produktion.
Der Umbau dieses SuiRwarenbetriebes zu einem
Plastverarbeitungsbetrieb erfolgte unter dem
Namen "Polyplast"” als staatlicher Betrieb in den
Jahren 1960/61, 1970 wurde dieser Betrieb in
den Schkopauer Kombinatsbetrieb VEB Orbita-
plast Golzau eingegliedert.

In den Jahren 1960 bis 1980 hatte der hallesche
Plastverarbeitungsbetrieb eine gute Entwicklung
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genommen. Er produzierte
Dachentwésserungsteile, Rieseleinbauten flir
Kihltirme (Kuhlturm-horden), Plastrohre,
Polyamiddarme fir die Fleischindustrie,
Vakuumverpackungen,
Sechskanttransportbehélter, SpritzguRteile usw.
mit einem Wert von 46 Mio M/Jahr. Er war in der
Lage, unter aktiver Mitarbeit der Belegschaft, in
den Jahren 1965/66 die Bungalow-
Urlaubssiedlung in Rangsdorf und das
Kinderferienlager in Glashiitte (iber Zossen) zu
errichten.

Um den groRReren Anforderungen der 80er Jahre
zu begegnen, wurden eine Reihe von
MaRnahmen zur Stabilisierung der
Wérmeerzeugung, der Drucklufterzeugung, der
Bereitstellung von Kaltwasser 12°C zur
Kihlung der Endstrecken von den
SpritzguRmaschinen und die Foérderung des in
Silos gelagerten PVC-Granulats in Angriff
genommen. Die Jahre um 1980 waren
vorwiegend durch MaBnahmen gekennzeichnet,
die Technologie und Qualitat der Hauptprodukte
zu verbessern, besonders die

« Erhdhung der StoRfestigkeit der Dachent-
waésserungsteile (Fallrohre, Dachrinnen,
Winkel und Befestigungsteile), sowie der
Festigkeit bei Kélte, so dal nach Abschluf
der Forschungsarbeiten die Produkte die
Qualitat "schlagzah" erhielten.

Einflihrung der Technologie “Extrusions-
blasen™ in der Herstellung der Kunstdérme
fur die Fleischindustrie. Damit konnte die
doch recht schwere Arbeit des Gasschwei-
Bens der Darmnahte, die vorwiegend von
Frauen durchgefiihrt wurde, abgeldst werden
[22].

Nach 1989 war die Leitung des halleschen
Betriebsteiles bemiiht, selbststandig als Plast-
Technik-GmbH einen Teil der Produktion zu
erhalten. Auf dem Ammendorfer
Betriebsgeldnde sollte eine moderne
Dachentwasserungs-Fertigung untergebracht
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Die Betriebsdirektion Ammendorf
des Kombinates VEB Chemische
Werke Buna Schkopau als VEB
Ammendorfer Plastwerk (APW)
ab 01.01.1981

werden. Doch die Verhandlungen zwischen
Investor und Bundesanstalt fir
vereinigungsbedingte Sonderaufgaben (BvS)
schlugen fehl, und der Betrieb wurde 1997/98
liquidiert.

Die Tafel 3 verdeutlicht die wéhrend der
Umprofilierung erzeugten Produkte.

Durch Eingliederung der Betriebsteile Wiehe/
Rof3leben (1971) und Halle-Bollberg (1974) war
die BD-Ammendorf zu einem Mittelbetrieb mit
Uber 1500 Beschéftigten angewachsen.
Hauptproduktion war die Herstellung von
Gebrauchsgiitern auf Plastbasis und die
Produktion von Materialien flir die Bauindustrie
auf gleicher Rohstoffbasis. Weiterhin wurden
einige Spezialprodukte hergestellt,bei denen das
Werk traditionell Alleinhersteller in der DDR
war. Es handelte sich um Spezialprodukte, wie
Chlorkautschuk, Leimfilme, Leime und
Aluminothermische SchweiSmasse mit den
zugehodrigen SchweilRformen. Tafel 4
verdeutlicht die Entwicklung der
Warenproduktion und der Beschéftigten im
Zeitraum von 1965 bis 1989 (aus [23]).

Das Stammwerk Schkopau war Ende der 70er
Jahre aulerordentlich mit GroRvorhaben des
Investitionsgeschehens, wie der biologischen
Abwasserreinigung, den Ersatz des
Karbidschornsteines H 21 und der Realisierung
des Komplexvorhabens Chlor-Vinylchlorid-

Jahr 1965 1970

ind. Warenproduktion

in Mio Mark 16,9 3915

Gesamtbeschéftigte

ohne Lehrlinge 587 642
Tafel 4
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Poly-vinylchlorid (mit Ethylen auf
petrolchemischer Basis) beschaftigt, so dass es
die Leitung des Kombinates VEB Chemische
Werke Buna fir zweckmadlig erachtete, die
Betriebsdirektion Ammendorf zu einem
selbststandigen Kombinatsbetrieb zu formieren
und ihr auch die Verantwortung firr die Strategie
und Anleitung der Konsumgtiterproduktion in
den Kombinatsbetrieben Eilenburg, Gélzau und
Greiz-Dolau zu Ubertragen. Mit Wirkung vom
01.01.1981 wurde der friihere Betrieb
"Elektrochemische Werke Ammendorf" und die
spatere Betriebsdirektion Ammendorf des
Kombinates VEB CWB in "VEB Ammendorfer
Plastwerk umbenannt (APW) [24].

Bau- und Inbetriebnahme
einer Tapetenfabrik 1984/85

Mit der 1978 gebildeten Ammendorfer
Projektierungsabteilung war es nun moglich,
gemeinsam mit der Forschung weitere Vorhaben
vorzubereiten, um die 1980 erreichte
Warenproduktion von 213 Mio Mark nicht nur
durch Rationalisierung, sondern auch durch neue
Bedarfsguter deutlich zu erhéhen.

Auf der anderen Seite der Ammendorfer
Schachtstral3e, etwa in Héhe von A 2, hatte die
Druckfarben- und Lederfarbenfabrik eine ca.
1500 m’ groRe Lagerhalle in Stahlbetonbauweise
errichtet. Diese sollte eigentlich nahe der Stelle
errichtet werden, an der das AnschluRgleis des
Werkes die Eisenbahnstralie kreuzt; aber nach
Bodenuntersuchungen wurde dieser Standort
verworfen und die Druckfarben- u.

1975 1980 1989
167,3 212,9 380,3
1425 1490 1550

Lederfarbenfabrik baute die Halle an der
vorgenannten Stelle auf. Durch den mehrfachen
Transportumschlag nutzte die Farbenfabrik
allerdings die Halle wenig. Inzwischen befal3te
sich das APW mit dem Gedanken, neben neuen
FuRbodenbeldgen auch Wandbelédge
herzustellen, und zwar abwischbare
Vinyltapeten. Die Leitung der Druckfarben- und
Lederfarbenfabrik stimmte dem \orschlag zu,
zum Aufbau der Tapetenfabrik die Lagerhalle (Z
3) zu Uiberlassen, wenn durch das APW auf dem
Gelédnde der Farbenfabrik der Aufbau einer
gleichen Halle finanziert werden wiirde.

Eine weitere Voraussetzung war durch die in der
Né&he gelegenen PVC-Pastenproduktion A 4
gegeben, wo eine langjahrige Erfahrung in der
Produktion von PVC-Pasten aller Art vorlag. Da
die Halle mit einer Lange von 70 m fur eine
geradlinig laufende Produktionsanlage nicht
ausreichte, mufiten Druckwerke (Storck/NL),
Gelieranlage (Olbrich/BRD) und die
Aufwicklungs- und Verpackungsanlage (BRD)

s | o

1 i= | i |
Bild 31 Druckwerke der Ro
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U-formig aufgestellt werden. Fir die
Gasfeuerung und Wérmeaustauscheranlage zur
Herstellung der ca. 200°C heilen Luft fiir die
Trocken- und Gelierstrecke wurde ein Anbau
errichtet. Die Druckanlage arbeitet nach dem
Prinzip des Rotations-Siebdruck-Verfahrens.
Bedruckt wurde Duplexpapier, wobei man beim
spéteren Erneuern der Tapete die bedruckte
Schicht von der Wand abziehen kann und die
Unterschicht an der Wand bleibt. So kann ohne
Nacharbeit wieder neue Tapete aufgebracht und

tations-Siebdruck-Anlage

Bild30 Ammendorfer Tapetenfabrik, seit Januar 1986
in Betrieb
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Bild 32 Gelier- und Trockenstrecke (rechts) und Tapetenkonektionierung

die Staubbildung minimiert werden.

Die Bedruckung nach dem vorgenannten
Verfahren erfolgt vereinfacht gesagt wie folgt:
Die zu bedruckende Papierbahn durchlauft zwei
gegenléufige Zylinder. Der untere Zylinder dient
nur der Pression. Der obere auf der Bahn
laufende aus der Schablone bestehende Zylinder
bestimmt, welche Stellen auf der Papierbahn die
vorbereitete Paste erhalten. Die Paste wird
mittels eines Abstreichers durch die Schablone
auf die Papierbahn gedriickt. Vom Abstreicher,
auch Rakel genannt, wird stadndig Paste
zugefiihrt. Bei unterschiedlichen Farbnuancen
missen dann weitere Walzenstufen benutzt
werden.

Beim Eintritt der Bahn in den Gelierkanal
schdumen dann die Stellen reliefartig auf, die
Paste mit Aufschdummitteln erhalten haben.
Nach diesem ProzeR erfolgt das Zuschneiden,
Aufwickeln und Verpacken ebenfalls
automatisch unter visueller Kontrolle. Soweit
einige technologische Angaben zu diesem
hochgradig gesteuerten komplizierten
ProduktionsprozeR (Bilder 30, 31, 32).

46

Hinsichtlich des Umweltschutzes galten strenge
Regelungen. Die Abluft durfte max. nur 15 mg/
m® organisch gebundene C-Verbindungen
enthalten. Dies wurde erreicht, indem die im
Gelier- und Trocknungsprozel? mit chemischen
Dampfen geschwéngerte Luft in der
Gasfeuerung mit primérseitig bei 750°C
Feuerungstemperatur eingesetzt wurde. Nach
Probebetrieb in 186 konrten jahrlich 2,5 Mio
Tapetenrollen mit einem Wertumfang von 10
Mio M hergestellt werden. Dieses fur die DDR
neue Produkt fand reiRenden Absatz. Auch jetzt,
im wiedervereinigten Deutschland, ist diese
Fabrik als GmbH voll im Betrieb und hat guten
Absatz der hergestellten Vinyl-Tapeten. 1989
wurde ein weiterer Bau Z 1 in Betrieb
genommen, um die Bedingungen fiir die
Lagerwirtschaft, Sozialeinrichtungen und die
Leitungs- und Burotatigkeit zu verbessern.
Weiterhin ist die Gasfeuerung inzwischen auf
Heizol umgestellt worden. Wenn Senioren der
EWA das alte Restwerk besuchen, wirkt
dieTapetenfabrik wie ein Lichtblick in dem im
Abrif3 befindlichen Werk [25].

MaRnahmen zur Erweiterung der
Chlorkautschuk-Produktion 1986 bis 1989

e Bauten C 35a und C 35b mit Rohstofflager fur
Gummi und Perchlor, sowie Plastikator von
Schkopau, Gummizerkleinerung, Rihrwerke
zur Herstellung der nach D 5a gepumpten
Gummildsung.

Teilanlage D 9 mit Chlortanklager und den
erforderlichen Sicherheitseinrichtungen wie
Regenschleier, Windrichtungsanzeige,
Kompressoren, \Waagen usw.

Freianlage D 5a mit Kolonnen zur
Chlorierung der Gummi-L6sung und
Reaktoren, um den Tetrachlorkohlenstoff aus
dem inzwischen flockenartigen Produkt
auszutreiben. Weiterhin waren in der
Freianlage die erforderlichen
Warmetauscher, Reduzierstationen usw.
installiert.

Halle D 5 mit Siebbandern und Drehrohrofen

Helmut Weichert

zur Produkttrocknung, Feinvermahlung und
Forderung in die Silolager mit
Konfektionierungseinrichtungen. Weiter
waren in dieser Halle auch der
ProzeRleitstand, die Trafostation 6/0,5/0,25
kV, Kondensatriickfuhrung, Biros und
Sozialeinrichtungen untergebracht.

An Energieanlagen muften neben den
Elektroanlagen auch die Leistung des
Kihlwasserpumpwerkes C 10 und der
Druckluftzentrale A 1 erhéht werden. Zur
Verlegung der zahlreichen Produkt-, Energie
und Wasserleitungen war der Bau von 300 m
Rohrbriicken aus Stahlbeton mit einer
Tragkraft von 2 t/m erforderlich (Bild 33).

Der Dampfbedarf der Anlage (MD 15 bar)
von 6 bis 8 t/h konnte von der
Energieversorgung Halle nicht genehmigt
werden. Es wurde deshalb ein
Warmepumpensystem in A 3 aufgebaut und
das gesamte Werk auf Warmwasser-
Umwaélzheizung umgestellt, um diese
Frischdampfmenge nicht mehr zur

Bild 33 Produkt- und Energieleitungen in neuer Chlorkautschuk-Anlage
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Trotz der Steigerung der
Chlorkautschukproduktion in den Jahren 1960
bis 1980 von jéhrlich 170 auf 1420 t konnte die
Nachfrage des Farbzusatzes im In- und Ausland
nicht erfullt werden. Die vorhandene Anlage aus
dem Jahr 1918 war durch Sanierungs- und
RationalisierungsmalRnahmen nicht
leistungsfahiger zu machen. Als Alleinhersteller
dieses Produktes plante man den Bau einer
Neuanlage im nordwestlichen Teil des Werkes
entlang der D-StraBe mit dem Ziel einer
jahrlichen Kapazitéat von 6000 bis 7000 t, die sich
in folgende Objekte gliederte:

Soweit eine Kurzcharakteristik dieser modernen
Industrieanlage, die unter Fihrung einer
Aufbauleitung von BMK Chemie, IMO-
Merseburg, Industrieisolierung Leipzig,
polnischen Montagefirmen und zahlreichen
anderen Firmen errichtet wurde. Sie sollte die
Ammendorfer Warenproduktion um ca. 40 Mio
M/asteigern.

)
Bild 34 Produktionsanlagen D 5 und D 5a, Neubau
Chlorkautschuk
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Der im Winter 1989/90 begonnene Probebetrieb
brachte neben den bei Neuanlagen bedingten
Schwierigkeiten auch durch den Einsatz neuer
Technologien bedingte, nicht erwartete
Komplikationen. Der Restgehalt des
Loésungsmittels Perchlor wurde noch nicht
eingehalten. Nach den mit der Vereinigung
Deutschlands zu erwartenden Gesetzen
hinsichtlich der Perchlorverwendung hatte die
Anlage auf ein anderes Ldsungsmittel mit
enormen Kosten umgebaut werden missen. Die
Generaldirektion beschloR deshalb, die weiteren
Versuche einzustellen (1990) und die Anlage zu
verkaufen, bzw. anderweitig zu verwenden
(Bilder 33 und 34).

Bemerkungen zu Fragen des Umweltschutzes

Die fur viele Betriebe schwierige Frage, einen
geeigneten Ort fUr Entsorgung ihrer Asche aus
den Kesselanlagen zu finden, gab es fur die EWA
nicht. Der Aschegehalt des Brennstoffes lag
selten Uber 12%, und in der N&he gab es
geniigend Bruchfeld oder Tagebau-Restlécher,
wo die Kraftwerksasche auf Gleiskippen
abgelagert werden konnte.

Schwierigkeiten bereitete dagegen die Asche in
den Entaschungsanlagen der Kesselanlagen
nach der Umstellung des Kraftwerkes auf
Salzkohle im Jahre 1942. lhre Neigung zum
Zusammenbacken und zur Zementation machte
den Betrieb der pneumatischen Entaschung
unmdglich, so da 1942 auf hydraulische
Entaschung mit Handbrechern vor den
Spulapparaten umgestellt werden mufite. Die
Aschebecken muBten saurefest ausgekleidet und
mit Filtern versehen werden, damit das
Spllwasser im Kreislauf verwendet werden
konnte. Zur Arbeitserleichterung wurde 1960 bis

Dazu eine kleine Episode:

Als Konrad WOLF in Ammendorf den Film "Der
geteilte Himmel" nach dem gleichnamigen Buch
von Christa WOLF in den 60er Jahren drehte,

war eine Szene in der Schachtstra3e geplant, wo
ein Paar abends in der SchachtstralBe spazieren
geht. Konrad WOLF gefielen die in der
Dammerung wie tot wirkenden Schornsteine
nicht, sie sollten ja die Industrie symbolisieren.
Es kam ein Inspizient mit der Bitte, mal eine
Weile richtig "Qualm" zu machen. Da dies nicht
ohne weiteres ging, wurde bei Tageslicht mit
Filter gefilmt, nachdem die Feuerwerker eine
LKW-Ladung alte Gummireifen und graues
Rauchpulver zum Einwerfen in die Feuerzonen

1964 die Entaschung aller Kessel auf
Kratzerbandentaschung umgestellt. Die vom
Kratzerband feucht ausgetragene Asche fiel dann
in einen hydraulischen Brecher und nach der
Zerkleinerung in eine offene Spilrinne, wo sie
mit Treibdiisen zur Baggerpumpe lief. Diese
forderte die Asche in die Filterbunker, wo sie
nach Absetzen des Wassers mittels Greiferkran
in Seitenentleer-Waggons verladen wurde.

Die uber die Schornsteine entweichenden
Rauchgase der Kesselanlagen sind von den
Behorden nicht beanstandet worden, da die
vorhandenen Flugascheabscheider recht
wirksam waren. Das Rauchgas kam fast weif3
aus dem Schornsteinen, die bei
Salzkohleverfeuerung weille "Salzkronen™
trugen.

Hinsichtlich der Luftemission und der
Abwasserqualitdt waren oft Beschwerden der
Bevolkerung besonders bei Nordost-Wind zu
verzeichnen. Bei Undichtigkeiten an
chlorfuhrenden Leitungen oder beim Eindringen
von Perchlor in die Abluftsysteme vom
Chlorkautschukbetrieb wé&hrend
Betriebsstdrungen kam es zu
Geruchsbel&stigungen in der Umgebung.

Sozialeinrichtungen und Infrastruktur

Es war zu Zeiten der Neugrindung oder

Helmut Weichert

Erweiterung von Betrieben mit spezieller
Produktion notwendig, Fachkréafte entweder aus
entfernten Betrieben des eigenen Konzerns
umzusiedeln oder aus &hnlichen Betrieben
abzuwerben. So verfugten die EWA (ber 150
Werkswohnungen in eigenen H&usern in der
Friedensstrale (spater K.-Wisteneck-Strale),
Schachtstrale, v.d. Heydt- Stral3e und auch teils
direkt im Werk. Dadurch war es mdglich, bei
Storungen schnell das Schichtpersonal zu
verstarken. Die Werkswohnungen waren mit
0,50 M/m’* Miete kostenginstig.

Das ehemalige Schmelzhaus wurde ab 1951 zu
einem Klubhaus umgebaut. In diesem Bau B 4
waren im UntergeschoR Kiiche, Speiseraum und
Kantine sowie ein von aufen zugénglicher
Konsum untergebracht. Das Obergeschof3
enthielt einen \eranstaltungssaal und eine
Offentliche Gaststatte. Mit Garderobe und Biihne
komplettiert nutzten auch viele anderen Werke
diese Ré&umlichkeiten. In einem neben dem
Saaldach liegenden weiteren Geschol? waren ein
Technisches und Geschichtskabinett, ein kleiner
Sitzungsraum und ein Saal eingerichtet, der
neben groReren Versammlungen auch der
Jugend- und Kindertanzgruppe zum Training
diente. Nach Einweihung des Klubhauses
entfaltete sich ab 1953 ein intensives kulturelles
Leben. Bemerkt werden soll noch, daR von der
Belegschaft viele Arbeiten am Kilubhaus in
tausenden freiwilligen Arbeitsstunden erfolgten.
Durch die Aktion "Ferientage fuir unsere Kinder"
wurde in der Dubener Heide bei Josigk ein
Kinderferienlager eingerichtet, wo sich jeweils
90 Kinder 3 Wochen erholen konnten.

Ein weiterer Schritt, bessere Bedingungen fiir
die Mitarbeiter zu schaffen, denen in ihrer
Betriebsstétte keine Badeanlage zur Verfiigung
stand, war der Bau des Zentralbades B 7 im Jahre
1954 an der Stelle der alten Wasch- und
Umkleiderdume. Da die Hitzebetriebe wie
Amoterm, Kraftwerk, \Verdampferstation u.a.
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Gesonderte Betrachtung

der Anwendung alkalireicher
Rohbraunkohlen zur Verfeuerung
in Kraftwerken im Raum
Halle-Merseburg-Miicheln

ohnehin eigene Bader hatten, reichte diese
Lésung Jahrzehnte aus.

Um den Bedarf an Chemiefacharbeitern und
Metallfacharbeitern zu sichern, wurde nach
kurzzeitiger Nutzung anderer R&ume der
Kopfbau der ehemaligen Elektrolyse C 29 (Hg)
zu einem Lehrbetrieb umgebaut,in dem bis 1957
Chemie- und Metallfacharbeiter, sowie
Werkzeugmacher ausgebildet wurden. 1957
konnte dann der Lehrbetrieb eingestellt werden,
da die Kapazitaten der Ausbildung in den
GrofRbetrieben erweitert wurden. In der Regel
verblieben die in den EWA ausgebildeten
Fachkréfte auch im Betrieb.

Mit der Eingliederung der EWA in die
Chemischen Werke Buna Schkopau wurde die
Schwesternstation zur Arztsanitétsstelle
erweitert, so dal regelmaRige Sprechstunden
moglich waren.

In den folgenden Anlagen sollen Daten und
Erfahrungen dargestellt werden, die in den
vorstehenden Abschnitten keine
Berticksichtigung fanden. Diese beschranken
sich auf die Verfeuerung von Salzkohle in
mittleren Dampferzeugern mit Rostfeuerungen
in der GroRenordnung bis zu 40 t/h
Dampfleistung.

Bis1942 wurde das Industriekraftwerk der EWA
mit Normalkohle vom Braunkohlenwerk "von
der Heydt", Ammendorf, versorgt. Diese
Braunkohle hatte trotz der naheliegenden
Lochauer und Wallendorfer Salzkohlenfléze nur
einen Salzgehalt bis zu 2,29% Na,O in der
Asche. Dieser Tagebau hatte sich 1927/28 zu
einem GrofRtagebau entwickelt und war 1942 bis
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auf Randfelder, deren Kohle fir die eigene
Brikettfabrik benétigt wurde, ausgekohlt. Die
EWA wurden nun mit Salzkohle aus dem
Tagebau Hermann Schmitz, Lochau
(vormalsHermine Henriette 1), versorgt. Damit
begann ein 32-jahriger Kampf um die
Beherschung dieses Brennstoffes, welcher, trotz
bis zu 20% hdheren Heizwertes gegenuber der
Normalkohle, in dafiir nicht geeigneten
Kesselanlagen zu enormen Schwierigkeiten
fuhrte.

Tafel 5 zeigt Angaben zu der im IKW EWA und
spéter eingesetzten Kohle.

Zur operativen Zusammenarbeit mit den
Braunkohlenwerken ab 1947 ist folgendes zu
berichten:

Da die EWA direkten AnschluB an das
elektrifizierte Werksbahnnetz der
Braunkohlenwerke im Ammendorfer Revier und
auch spater zum Tagebau Merseburg-Ost des
Braunkohlenkombinates Geiseltal Uber die
Leunabahn hatten, gestaltete sich die
Kohlezufuhr verhaltnismaRig einfach. Der
Schichtmeister des Kraftwerkes bestellte
telefonisch beim Dispatcher des
Braunkohlenwerkes die erforderliche
Rohbraunkohle und zwar in der Regel
Hochschnittkohle. Tiefschnittkohle mit
Salzgehalten iber 20% Na,O in der Asche wurde
nur bei Stérungen im Tagebau oder bei
bergbaulicher Notwendigkeit abgenommen und

Jahr

1898
bis
1942

1942
bis
1946

1947
bis
1967

1968
bis
1974

Lieferer
Tagebau

Braunkohlenwerk
"von der Heydt"
Ammendorf

Grube Hermann
Schmitz, Lochau
(vorm. "Hermine-
Henriette 11")

Braunkohlenwerk
Ammendorf
Tagebau

Lochau

Braunkohlenkomb.

Geiseltal
Tagebau
Merseburg-Ost
(Wallendorf)

Qualitatswerte bezogen auf Lieferzustand %

unterer
Heizwert
kcal/kg

2250

2380

2363

(1608 -
2742)

2139

(1936 -
2338)

gebund.
asser
%W

SS1S

53,9

58'3

(51,5-
56,4)

53,2

Asche-
gehalt
%

515

12,4

79

(5,6-
15,3)

7,1

Salzgehalt
als NA,O
%

1,18

(0,39...2,29)

13,66

(9,54...18,78)

17,8

(10,5...28,6)
11,6

(1,7..20,6)

Klammerwerte sind Wertebereiche vom Labor der Ammendorfer Werke.
Das IKW Ammendorf wurde am 31.12.1974 stillgelegt.

Tafel 5
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Direkthe-
kohlung!
Transport-
mittel

Seilbahn
ab 1924
Elektrolok
15t-Talbot-
wagen

Elektrolok
15t Talbot-
wagen,
Bodenent-
leerer

Elektrolok
15t Talbot-
wagen

Elektrolok
40m?
Waggons
(rumanische)
Seitenkipper

Bemerkungen

Mittelwerte
aus 12
Monatsanaly-
sen 1944

Mittelwerte
aus 12
Monatsanaly-
sen 1944

Mittelwerte
aus 52
Wochenana-
lysen 1964

Mittelwerte
aus 52
Wochenana-
lysen 1973
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muBte auf dem Lieferschein besonders mit
Angabe der Baggerpunkt-Nr. vermerkt sein. Die
Tiefschnittkohle wurde dann mdoglichst
gleichméRig auf alle Kessel-Hochbunker
geférdert, um den evtl. Riickgang der
Dampfleistung im Rahmen zu halten.
Im Tagebau Lochau waren Flozeinlagerungen
vorhanden. Diese Kohlenkalksteine und
Kalkxylite konnten bei der Gewinnung der
Kohle nicht restlos rausgehalten werden und
fiahrten zu Verstopfungen in den
Verteilerbunkern. Diese Schwierigkeiten
wurden durch Einbau groRBerer
Kohlewalzenbrecher im Kraftwerk vermindert.
In der ersten Phase des Aufschlusses vom
1. Forcierung der Entwicklung rostgefeuerter
Dampfkessel, da bei diesen eher eine Lésung
als bei Staubfeuerungen zu erwarten ist.

2. Herausziehen der Feuerung aus dem direkten
Strahlungsbereich des Dampfkessels, um
besonders bei hohen Salzgehalten tber 12%
in der Brennstoffasche eine hohe Temperatur
im Rostraum zu erhalten.

3. Anwendung von Strahlungsheizflachen bis
zu einer Temperatur von 800° C, nach Még-
lichkeit bis 600° C, um in den Bertihrungs-
heizflachen festere Ansétze, oder Schmelzen
von Sublimaten und Flugascheteilchen zu
vermeiden.

4. Anwendung von Verdampfer- und Uberhit-
zerschotten im Strahlungsraum, um dessen
Hohe in Grenzen zu halten.

5. Vermeidung von schrdg oder horizontal zu
Strémungsrichtung der Rauchgase liegenden
Heizflachen, da sie die Verschmutzung be-
glnstigen.

6. Verwendung von Rohren kleinen Durchmes-
sers, die sich am glnstigsten zu flachenarti-
gen Systemen herstellen und von Verkrustun-
gen befreien lassen (Rohre 32 x 3). Enge
Rohrgassen wegen Briickenbildung vermei-
den.
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Tagebau Merseburg-Ost zeigten sich
Schwierigkeiten bei der Forderung der
Rohbraunkohle im Kraftwerk. Die anfangliche
Kohle war moorig und hatte noch bis zu 6%
zusétzliches, grobes Wasser. Sie klebte in den
Forderanlagen und in den Kohlebunkern der
Kessel, in denen Brandnester entstanden.

Nach Uberwindung der
AufscthBschW|er|gke|ten wurde gute

ﬁ?ﬂlﬂ%l)etneb fuhrte

1949 "Bruckdorf"
Bemerkun 250°C

es"a'tung(\98?8@8’&%&%?%{6%?%%@'

Der SalzkGIBANORKRSSEHr Kammer der
echIR (1eiBaYBAR gab, in Erkenntnis der
Dringlid@®eit d84baLosurf§0°Ges
SalZR6RleproBesntyyrpéreits 1949 Leitsitze fil
den Bau vGR t8alzkohlek3ds@in herad5iese
ereinigten 189%2- IniseiiamahPerBilhge) der
dirdigbn untiviesssithgiteisen Anwendung de
Salzkohle i3 R#bm Halle4Ndarseburg-AascizIn,
die pgizpie lwaismiasigsrEeuna-Werken bis 1927
gurtickreichgenyh, 47 bar, 450°c

s a9 §Inbe,t‘r||ppnat;\me(

.II.JuLL\. SUICH

durch manuelle oder maschlnelle
Erschitterungen die An-sinterungen zum
Abfallen bringen.

In den Jahren von 1949 bis 1963 bauten der VEB
Dampfkesselbau Meerane/Sa. und der VEB
Mitteldeutscher Feuerungsbau Holzhausen u.a.
eine Reihe von Dampfkesseln fur Salzkohle:

Helmut Weichert

Bild 35 Salzkohlekessel "Bernburg”

Bild 36 Salzkohlekessel "Ammendorf"

Abkihlraum
mir Heizflachen !

Kohlebunker

Querzug Kesseltrommel

mit Heizflachen

Rost -

Entaschung

Economiser

Bild 37 Salzkohlekessel "Bruckdorf" nach LOEMKE/DIGERHARDT
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ie Knccnlnnl:gnn von— Bruckdorf un

AmiNa@lorf wurden bibattiumhcatoStillegung
ausshldjs@ljch mit Salzkakiriumdalfatagebauen
Lochagsaind  Mersebukga@sdsi@eiiifan. In

Bernbyegund Merseburgdighen e tinstiger

/pr:ur‘h:prgphni:cp) die hetriebliche
Verhéltnisse einen Dauereinsatz von Salzkohle
nicht zu.

Probleme bei der Verfeuerung von Salzkohle
Definition der Salzkohle

In[26] heiBtes:
"Als Salzkohlen werden Braunkohlen

bezeichnet, die mehr als 0,5% Na,O in der
wasserfreien Substanz oder mehr als 4% Na,O in
der Kohlenasche enthalten".

vorgescﬁ?éa&ene Definition I‘%ttelﬁ%ﬁ allgemein

durchge@ . Die mit unter giena%ﬂﬁ/@n 2% Na,0O

in der N9Re bezogen sich=auf12g{9hkohle mit
0
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Bild 38 Grafik nach FW. LAUTENSCHLAGER zur Ermittlung des Verschmutzungsfaktors f
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gebundm Wasser. &

K,O & 0%
In den S{cpy+Jahye) wurde aichpgegh mit einer
Qd:L ah: Z = GIIJ.IIIIII NazC P1o 1000 I\ba:

Brennstoffwéarme operiert. Zur Feststellung des
Aschegehaltes wurde die Probe bei 600° C in
einer indirekt beheizten Muffel vergliht und
anschliefend der Glihruckstand auf seine
Bestandteile analysiert, wobei man sich im

wesentlichen auf

beschrankte.

Da auch Eisen-Silikat- und Aluminium-Verbin-
dungen bei der Kesselverschmutzung eine Rolle
spielen, hat FW. LAUTENSCHLAGER
vorgeschlagen, die Eignung einer Salzkohle fir
den Verfeuerungsprozefl durch einen
Verschmutzungsfaktor zu priifen (Bild 38).

Eine Schlitzprobe von 1966 des Baggerpunktes
81 (Hochschnitt), Tagebau Lochau ergab
folgende Analyse:

Helmut Weichert

Daraus ergab sich ein Verschmutzungsfaktor von
35%. Damit liegt diese Salzkohle noch in

einem tragbaren Bereich, d.h. sie ist in

angepalten Kesselanlagen mit Rostfeuerungen

und erfahrenem Personal noch einsetzbar (Bild

38).

Arten der Kesselverschmutzungen

nach FEHLING [31]

Anwehungen enstehen durch
Flugascheteilchen, die auf dem Rauchgasweg
noch keine plastische Oberflache haben, oder im
hinteren Kesselbereich schon wieder granuliert
sind. Meist entstehen sie im Bereich schrager
Rauchgaslenkwénde, Mauerwerksecken und
Querschnittserweiterungen im Luftvorwarmer-,
Speisewasservorwdrmer- und Fuchsbereich.
Bevorzugt werden Stellen betroffen, wo
Kontraktionen und Totwirbel in der Nahe der
Grenzschicht zwischen Rauchgas und Wand
(Rohre oder Mauerwerk) auftreten, das heif3t
Geschwindigkeit v = 0 (theoretisch nach
PRANDTL).

Anbackungen entstehen durch
Flugascheteilchen, deren Oberflache im
Feuerraum, oder im Bereich von
Nachverbrennungen bereits plastisch geworden
sind und auf "kalte" Heizflachen (~10° C Uber
Sattdampftemperatur des Kessels) aufprallen.
Diese Erscheinung tritt vorwiegend bei
Wandbertihrungen und Schottenverdampfern,
aber auch bei Vorverdampfern im 2. Zug auf. Hat
sich erst eine heiBe Schicht mit einer
Oberfldchentemperatur uUber dem
Erstarrungspunkt der Flugascheteilchen
gebildet, nimmt die Dicke der Anbackungen
schnell zu.

Ansinterungen entstehen, wenn
Flugascheteilchen auf heie Wandteile der
Zindgewdlbe, Feuerbriicken, sowie die
Berohrung von Schotteniiberhitzern und
Sekundéruberhitzern, bereits hochplastisch
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geworden, auftreffen und in diesem Zustand die
Asche mit hohen Erweichungs- und
Schmelzpunkten einfangen.

Verschlackungen entstehen, wenn an Schotten-
und Nachiberhitzern die Dampftemperatur die
notwendige HeiRdampftemperatur nahezu
erreicht hat und die Oberflache der Anséatze mit
Flugascheteilchen eine Schmelze eingeht.
Soweit die wichtigsten physikalischen
Erscheinungen.

Chemische Ursachen,
die zur Ansatzbildung beitragen

Zu den Ursachen der Ansatzbildung soll hier nur
etwas Uber die chemischen Einfliisse bei der
Verfeuerung salzhaltiger Rohbraunkohlen auf
Rosten ausgesagt werden. Dort liegen die
Verhdltnisse wesentlich anders als bei
Staubfeuerungen. Die mineralischen
Bestandteile haben auf dem Rost viel Zeit zu
chemischen Umsetzungen durch den
TemperatureinfluB. Daraus erklart sich auch der
Umstand, daB z.B. die Alkalieneinbindung in der
Asche unter Muldenrosten um 50% betragt,
wahrend z.B. am Salzkohlekessel D 990/K1
nicht tber 20% der in den Kessel eingefahrenen
Menge in der Zyklonschlacke enthalten war. Da
sich bei Staubfeuerungen die Rauchgase nur
einige Sekunden im Kessel aufhalten, sind die
Reaktionsmdglichkeiten zwischen den
Aschebestandteilen geringer und kdnnen anders
alsauf dem Rost verlaufen.

In[27]schreibt Dr. A. ZINZEN folgendes:
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"Wenn die Braunkohlenaschen Alkalien
enthalten, so sind diese vorzugsweise als Salze
vorhanden, besonders als NaCl (Steinsalz) und
Na,SO, (Glaubersalz). AufRerdem treffen wir
alkalihaltige Tonmineralien an. Diese
Mineralien haben die Fé&higkeit des
Basenaustausches. SchlieBlich kdnnen sich
alkalihaltige, wasserglasartige Silikate bilden,
und zwischen all diesen Stoffen ist eine grofe
Anzahl von Schmelzen mdglich, die sich in
Verbindung mit den genannten Salzen schon von
600° C anauswirken".

Sopiyniiah NaGiaalbsydiebReRy C, Na,So, bei
884dCl 4 MiéaVischurt 3800R075agaCl und 80%
Neghiike PRBIRESOEBSGREY ei 580° C zu

schmsdkenkonlefibrikieht der Verfasser die
S ad.120Mimltipe £urd.GBOO0 thlide sie der

SrfplrRiR AR, BT HHRREEMES 1949 in

selgﬁdsﬁﬁgatg@@éﬁmn'kte 5 und 6 ubernommen
hatd. 6 Miot/a 2 rd.17000t/Tag

Die Mitarbeit der Betriebe bei der
Salzkohleforschung lag vorwiegend darin, daf
diese den zu untersuchenden Kessel
bereitstellten, die zusétzlichen MeRgerdte mit
einbauten und Schichtpersonal zum
Kesselbetrieb und zum Ablesen und zur Wartung
der zahlreichen Instrumente zur Verfliigung
stellten.

Der chemisch-physikalische Zusammenhang
der im Dampfkessel auf der Rauchgasseite
ablaufenden Prozesse ist schwer Uberschaubar
und wird nur von wenigen Spezialisten
beherrscht. Der Kesselingenieur kann aber
lernen, durch enge Zusammenarbeit mit dem
Kohlelieferanten und dem Kesselhauspersonal,
sowie durch sorgfaltige Beobachtungen mit
diesem an sich wertvollen Brennstoff
umzugehen.

Notwendigkeit des Einsatzes von
Salzkohle aus dem Wallendorfer Raum
zur Energieerzeugung

Einem Bericht von K.H. KLOPZIG [28] ist
folgendes zu entnehmen:

Die damalige Forderung des VEB Braunkohlen-
Kombinates Geiseltal um 1958 lag bei rund 40
Mio t/a, dies entsprach einer Tagesforderung von
110000t als Durchschnitt.

Davon: die Kraftwerke Leuna, Buna,
Litzkendorf und GrolRkayna, sowie

Bei Aufrechterhaltung dieser Fordermengen
ware das Geiseltal in rund 15 Jahren, etwa 1973,
ausgekonhlt.

Zum Zeitpunkt vorstehender Bilanzen hatten die

Ort Kraft- Her- Feuer-  Brenn-
werk steller  ung stoff

Leuna D990/ GDB Vertikal- SK-
K1 Berlin  zyclon Lochau

Leuna D990/ KSG T o
K2 Stuttgart

Schkopau 172/ GDB Vertikal
K19 Berlin Mihlen- "
feuer-
ung

Schkopau |72/ GDB
K20 Berlin » »

Tafel 6

Helmut Weichert

Bagger des VEB Braunkohlenwerk Neumark,
nach Uberbaggerung des Dorfes Naundorf, das
Oberdorf von Frankleben nahezu erreicht. Ein
Absetzgerat kippte zwischen Frankleben und
GroRkayna einen bis zu 110 m hohen Damm, um
die Verbindung zwischen diesen Orten wieder
herzustellen und Eisenbahn, HauptstraRe, Geisel
und Wasserleitungen letztmalig verlegen zu
koénnen.

Diese Lage verdeutlichte die Notwendigkeit,
dringend Schritte zur Stabilisierung der
langfristigen Energiebereitstellung einzuleiten,
um die noch in den Randfeldern vorhandene,
wenn auch ballastreichere  Normalkohle zu
strecken. Von dieser Normalkohle waren
einschlief3lich GrofRkayna/Siid nur noch rd. 600
Mio tab 1959 vorhanden.

Maflinahmen zum Einsatz von

Salzkohle aus dem Raum Lochau-Wallendorf
in staubgefeuerten Kesseln

Die bereits in einigen Betrieben mit mittleren
Rostkesseln und auch zur Brikettierung
eingesetzte Salzkohle brachte mengenméaRig

Dampfleistung u.

Dampfzustand
Sondervorbehand- Kessel-
lung der Kohle t/h bar °C  system

Schwebegastrock- 125 115 525 Zweizug-
nunga.10% H ,0 Natur-

umlauf-
Mahltrocknung 100 115 525 Kessel
auf15% H ,0

keine/ 125 110 525 LAMONT-
Zwangs-
Bauart nach Prof. umlauf
Dr. BOIE/Dr. Ing. Bodenbr.
EFFENBERGER
Methode 125 110 525 Beide
"Die kalte Kessel
Verbrennung" L-Form
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keine wesentliche Anderung der Situation. Es
wurden deshalb Schritte eingeleitet, die
Versuche an neuentwickelten Grol3kesseln mit
Staubfeuerungen fortzusetzen.

Neben vorbereitenden Arbeiten zum Aufschlul
des Tagebaues Merseburg - Ost (Wallendorf)
durch den VEB BKW Geiseltal, wurde in den
sechziger Jahren mit dem Bau groRerer
Dampferzeuger mit Kohlenstaubfeuerungen auf
der Basis der Wallendorfer Vorkommen
begonnen.

Die in Tafel 6 genannten, in den Leuna-Werken
erbauten und mehreren Probebetrieben
unterzogenen Dampferzeuger D 990/K1, D
990/K2 und in | 72/K19 der CWB, konnten nicht
zur Betriebsreife entwickelt werden. Die
Hauptgrinde lagen im Versagen der
LJUNGSTROM-Luft-vorwarmer durch
Versetzen der Luftkandle und Blechzerstérungen
beim Abreinigen, sowie durch zu starke
Verschlackungen der Vertikal-Zyklone durch
Einfrieren des Schmelzflusses.

Mit Dampferzeugern in | 72/K19 in Schkopau
wurden im November 1969 4 Versuche mit
Lochauer Salzkohle gefahren, die jeweils nach
mehreren Tagen wieder abgebrochen werden
muBten. Es gelang nicht, die Kandle des
LJUNG-STROM-Luftvorwérmers trotz aller
Bemihungen freizuhalten, so daR
Feuerraumdruck und Zugverlust sténdig
anstiegen und zur AufRerbetriebnahme des
Dampferzeugers zwangen. Es zeigte sich, wie
auch in Leuna, daR der LJUNGSTROM-Luvo
fur salzhaltige Braunkohle nicht eingesetzt
werden kann. Die Entwicklung eines speziellen
Luftvorwarmers, der robust genug ist, auch
Reinigungsmethoden mit hohem Blasdruck oder
gar mechanischen Mitteln auszuhalten, konnte
nicht abgewartet werden. Okonomische Zwénge
flhrten dazu, daB die Kessel 19 und 20 des
Kraftwerkes |72 der Buna-Werke Schkopau bis
1972 mit Normalkohle betrieben und
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Abschliel3ende Betrachtungen

anschliefend auf Erdgas-Feuerungen umgebaut
wurden.

Seitens der Fachkreise wurde diese Entwicklung
bedauert, da diese nach der Methode der "Kalten
Verbrennung” von Prof. BOIE entwickelten
Dampferzeuger, im klaren und unkomplizierten
Aufbau und ohne Sonderbehandlung der
Salzkohle, begriindete Hoffnung auf eine
Losung des Problems Salzkohle weckten.

Die Salzkohleversuchs-Dampferzeuger im Bau
990 in Leuna konnten nicht in die
Energieproduktion tiberfihrt werden.

Der Dampferzeuger D 990/1-GDB-wurde unter
Verwendung der Nebenanlagen durch einen
normalen Dampferzeuger mit Staubfeuerung
und einer Leistung von 125 t/h ersetzt und im 1.
Quartal 1971 in Betrieb genommen.

Der Dampferzeuger D 990/2 - KSG - wurde bis
1969 fiir den Einsatz von normaler Braunkohle
umgebaut und in Dauerbetrieb genommen.

Der hohe Investitionsbedarf, der Umschlag und
die Dosierung von Zuschlagstoffen, der
Reinigungsaufwand fiir die Heizflachen und der
zusatzliche Arbeitskrafteeinsatz (iberstiegen
weit das Mal} der herkémmlichen Kraftwerke fur
normale Rohbraunkohle und waren damit
zunéchst 6konomisch untragbar.

Durch Stillegung von Brikettfabriken des
Geiseltales, die Umstellung der
Kohleversorgung der Schkopauer Kraftwerke
auf das Zeitzer Revier, die Errichtung des
Kraftwerkes "Nord" der Leuna Werke auf der
Brennstoffbasis von Olriickstanden u.a.
Mal3nahmen entspannte sich dann um 1970 die
Lage auf dem Gebiet der
Primarenergieversorgung der Gro3chemie.

Die vorstehenden Angaben (ber staubgefeuerte
Salzkohle-Versuchsdampferzeuger sind den
Berichten [29, 30] sinngemal entnommen. Sie

dienen der Abrundung der Ereignisse um das
Problem Salzkohle im Raum Halle-Merseburg-
Miicheln in der Zeit von 1942 bis 1970.

Diese Zeitgeschichte "Elektrochemie und Plast-
verarbeitung im Nordosten Ammendorfs von
1895 bis 1995" sollte die technische
Entwicklung eines fast 100-jahrigen
Chemiewerkes in der wechselvollen Geschichte
Deutschlands festhalten.

Besonderer Wert wurde auf die Darstellung der
urspriinglichen chemischen Entwicklung, auf
die notwendige Anwendung der salzhaltigen
Rohbraunkohle dieses Gebietes und auf die
Umstellung dieses Betriebes zu einem
Plastverarbeitungswerk des Kombinates VEB
Chemische Werke Buna gelegt.

In den im wesentlichen landwirtschaftlich
genutzten Gebieten um Halle-Merseburg-
Micheln ist Uberliefert, daR schon seit
Jahrhunderten Braunkohle an Stellen geringen
Deckgebirges geschiirft wurde. Aus der Schrift
von Georgius MOBIUS, die "Neue
Merseburgische Chronica" von 1668 ist zu
entnehmen, dal der Bischof BOSE (1431 bis
1461) zwei Birgern das Recht erteilte, in
Holleben Kohle zu schirfen, damit er anteilig
das Stift von den Schulden befreien konnte.

Der englische Historiker CARLYLE (1795 bis
1881) berichtet in seinem Buch Uber
FRIEDRICH den Grossen, daf er beim Besuch
des Schlachtfeldes von RoRbach (heute
Tagebausee GroRkayna-Siid) gesehen hat, daf
die Bewohner dort "Erdkohle” ausgraben, diese
gemischt mit Wasser zu schwarzen
"Backsteinen" formen, vor dem Haus aufstapeln
und zur Heizung verwenden. In den
Bergarbeiterstadten Braunsbedra und Mdcheln
(Geiseltal) feierte man 1998 bereits 300 Jahre
Bergbau im Geiseltal".

Aus den zahlreichen Kleinschirfungen
entwickelten sich in der zweiten Halfte des 19.
Jahrhunderts kleine Braunkohlengruben, wo

Helmut Weichert

meist im Tiefbau unter schwierigsten
Bedingungen, wie unzureichende Bewetterung
und Wasserhaltung, Rohbraunkohle zu Tage
gefdrdert wurde.

Neben dem Heizungsbedarf waren zundachst
Fabriken zur Gewinnung von Ribenzucker (z.B.
Korbisdorf 1856, Schafstadt 1857, Stdbnitz
1864), Spritbrennereien, Ziegeleien,
Chemiefabriken fiur Ol- und
Schwefelproduktverarbeitung und
Maschinenfabriken die Hauptabnehmer.
Gleichzeitig entstanden mit der Entwicklung des
Transportwesens und des Maschinen- und
Dampfkesselbaues Fabriken zur Brikettierung
der Rohbraunkohle, um die Verbraucherzone der
Kohle wesentlich zu erweitern.
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Die Entwicklung des
Ammendorfer Plastwerkes nach 1990

Nach nunmehr tber 100 Jahren seit der Inbe-
triebnahme der Elektrochemischen Werke Am-
mendorf und Uber 144 Jahren nach der Auf-
schlieBung des benachbarten Braunkohlenwer-
kes "von der Heydt", Ammendorf (vormals Gru-
be "Theodor"), sind von den beiden Werken nur
noch Reste zu sehen.

Wéhrend 1967 die Grube planméRig stillgelegt
wurde, konnte die Brikettfabrik danach abgebro-
chen werden. Im VEB Ammendorfer Plastwerk
begann zu diesem Zeitpunkt eine Neuprofilie-
rung des Produktionssortimentes auf plasttypi-
sche Produkte wie FuBbodenbelag, strukturierte
Tapeten (Ammendorf), Dachentwasserungssys-
teme, Kuhlturmeinbauten (B6llberg), sowie Ba-
desandaletten, Schuhformsohlen (Wiehe- RoR-
leben), um nur die Hauptprodukte zu nennen.
Damit Gbernahm der VEB Ammendorfer Plast-
werk die Leit- und Bilanzfunktion fur die gesam-
te  Konsumgiterproduktion des Kombinates
VEB Chemische Werke Buna, die z.B. 1989 von
den Kombinatsbetrieben in etwa wie folgt reali-
siert wurde:

\ /R A P £ Dl o a ol

mit Stammwerk 85%
VEB Orbitaplast Golzau 12%
VEB Eilenburger Chemiewerk 2%
VEB Chemiewerk Greiz-Délau 1%

Nach 1990 bis 1993 wurde sowohl nach Aufl-
sung des Kombinatsverbundes als auch aus ver-
schiedenen anderen Griinden die Konsumgiiter-
produktion eingestellt, bzw. neu organisiert.

Auf dem Werksgelénde des APW sind von den

60

ehemaligen Betriebsstétten noch erhalten:

Ammendorfer Tapetenfabrik GmbH,

o Chemiestrale 11/12 (vormals Schachtstralie)
Ammendofer Stahl- und Anlagenbau,

e ChemiestralRe 15
Thermit AG Essen, Betrieb Ammendorf,

e Chemiestrafle 23.

Diese Betriebsteile wurden nach 1990
privatisiert. Einige Gebdude wie Klubhaus,
Neue Kiiche, Personalabteilung E 2 und E 2a,
Magazin D 2 u.a. werden noch von fremden
Firmen genutzt.

Die Abbrucharbeiten der stillgelegten
Betriebstétten fuhrte in den Jahren 1993 bis 1998
die Okologische Sanierungs- und
Entwicklungsgesellschaft GmbH Bitterfeld mit
ehemaligen Ingenieuren und Facharbeitern des
APW durch.
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Werksschrift "Theodor Goldschmidt AG, Essen. Neun
Jahrzehnte Geschichte einer deutschen chemischen Fa-
brik" Essen 1937, S. 3, Julius Kauermann Verlag

Werksdruckerei Schkopau, PIG 2 119 84, i.A. der KL der
SED Buna, Heft Nr. 16 "Aus der Geschichte des Am-
mendorfer Plastwerkes 1895 bis 1945", Seite 16

Bericht des Leiters der Elektrolysebetriebe vom 18.07.
1985 an Autor

[ 3], Seite 21

Werksdruckerei Schkopau, PIG 2 75 86, i.A. der KL der
SED Buna, Heft 19, 1986 "Aus der Geschichte des VEB
Ammendorfer Plastwerk 1945 bis 1963, Seite 39

[31], Seite 39

[3], Seite 50

Aktenarchiv EWA, Jahresbericht 1943, Seite 53 (Ab-
schnitt "Energieerzeugung 1942")

"Untersuchungen am Salzkohlekessel 7" in den EWA
durch TH Magdeburg Dipl.-Arbeit 145/66, Lehrstuhl fur
Warmetechnik, Prof. HERMANN

"Die aluminothermische Schweiflung" Fachbuch, Ab-
schnitt 2 Halle 1959, Karl Marhold Verlag

DDR-Wirtschaftspatente 26354 vom 02.02.1959 und
85714 vom 16.07.1964

[6], Seite 14

Referat-Salzkohle, vor dem SalzkohleausschufR der KdT
1950

Aus Vortrag "Entwicklung der Dampfkessel im EWA"
flir die Verfeuerung von Salzkohle, KdT vom 01.09.1963

Salzkohlekessel-Fachartikel in Energietechnik, 8. Jahr-
gang, Heft 2, Febr. 1958 u.a. auch tber Salzkohlekessel 8,
Ammendorf, Seiten 67 bis 73

Schriftlicher Bericht iber die Produktion von Chlorkau-
tschuk in C 33 von 1918 bis 1990 vom 15.10.1984,
erganzt 1998
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[18] STURZE, Karl-Heinz

[19] CRAMER, Bernd/
SCHUMANN, Lutz

[20]

[21] HAUCK, Erich

[22] STEINHAUSER, Theodor

[23] SPANGENBERG, Sabine

[24] REHMANN, Heinz

[25] SCHUMANN, Hans

[26] PELAGALLLI,
KEIL,
KLARE, Herman
[27] ZINZEN, A.
[28] KLOPZIG, K.H.
[29]
[30]

[31] MUNZINGER, Friedrich

Technisch-6konomische Zielstellung fiir den Bau einer
FuBbodenbelaganlage in Ammendorf, HA Aufbau F 11
Schkopau 1967

Aufbau und Technologie einer Anlage zur Herstellung
von PVC-Pasten in Ammendorf, Bericht an Autor 1987

Handelsregister des Kreises Artern Nr. A/ 1960
Ubernahme des Betriebes KeRler und Bosek, Wiehe, in
den VEB Chemische Werke Buna

Bericht des verantwortlichen Ingenieurs der Anlage zur
Herstellung von FuRbodenbelag Uber deren Entwicklung
von 1972 bis 1988 an den Leiter der Geschichtskommis-
sion vom 06.09.1987

Eingliederung des Betriebsteiles Halle des VEB
Orbitaplast Golzau in die Betriebsdirektion Ammendorf
und deren Vergangenheit und Zukunft. Bericht an Ge-
schichtskommission vom 17.03.1987

Okonomische Bilanzen des Bereiches Okonomie von
1960 bis 1980

Bericht an Autor Uber Schwerpunkte der technischen
Entwicklung um 1980 im Stammwerk Schkopau vom
27.05.1999

Technische Angaben des Geschaftsfiihrers der Ammen-
dorfer Tapetenfabrik GmbH am 16.03.1999 an Autor

Wissenschaft und Fortschritt
32 (1982); Seite 316-320

"Ursachen der Aschenanséatze an Kesselheizflachen™
VDI Zeitschrift 88 (1944) 13/14; S. 177

Situation Kohleférderung im Geiseltal, Leunaer Archiv
1954 Nr. 9199/58

Der Einsatz von Salzkohle in Leuna VEB Leuna-Werke,
PPIG 3/057/3/84

Protokoll zum Salzkohleeinsatz in Buna Schkopau,
HA/Energie 11.11.1969

Dampfkraft; 3. Auflage (1949), Springer-Verlag Berlin;
S. 261/262

AbschlieRend sei noch auf die zahlreichen Gespréche des Autors mit Senioren der APW
hingewiesen, welche dazu beitrugen, das Geschichtsbild des APW abzurunden.
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Autorenvorstellung

Helmut Weichert

geboren 1927
1941bis 1943
1944 bis 1946
1947 bis 1951
1953

1952 bis 1958

1955

1958

1959 bis 1963

1964 bis 1980

1981 bis 1983

1984 bis 1988

1989

Lehre zum Betriebsschlosser

Wehrdienst (KM)

Schlosser und Elektroschweif3er im Stahlwerk Frankleben
Meisterpriifung im Mineraldlwerk Liitzkendorf

Betriebstechniker und Betriebsingenieur fir Reparaturen an mechanischen
und metallurgischen Ausrustungen im Stahlwerk Frankleben

Abschluf Techniker fiir Schwermaschinenbau

Abschluf? - Ingenieur fir Arbeits- und Kraftmaschinen. Beides im Abendstudium
an der Fachschule fur Schwermaschinenbau und Elektrotechnik Leipzig, Aulen-
stelle Chemische Werke Buna Schkopau

Kraftwerskleiter im Elektrochemischen Werk Ammendorf

Leiter der Technischen Abteilung Energie im Werkteil Ammendorf der Chemi-
schen Werke Buna Schkopau

Hauptenergetiker im Ammendorfer Plastwerk des Kombinats VEB Chemische
Werke Bunaund Sekretér der Betriebssektion der Kammer der Technik

Fachingenieur fur Sonderaufgaben und Objektleiter fiir Energieinvestitionen in
der Direktion Technik des Ammendorfer Plastwerkes

Invalidisierung
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PLAN UND WIRKLICHKEIT -

DIE REALITAT DES WIRTSCHAFTENS IM BUNA-KOMBINAT

von Horst Sladeczek und Rolf Donath

Die Wirtschaft der DDR
im Jahre 1989

Hauptursache fiir den Zusammenbruch des
"real existierenden Sozialismus" in der DDR
war die immer komplizierter gewordene
O6konomische Lage, die von den Menschen
téglich versplrt, von der Fuhrung aber
hartnackig geleugnet und in tatsachlich nicht
vorhandene Erfolge propagandistisch
umgedeutet wurde. Nicht zuletzt dieser
Widerspruch zwischen offizieller
Schonfarberei und der tatsdchlich vorhandenen
wirtschaftlichen Situation zeigte sich
schlieBlich in den auf wachsender
Unzufriedenheit beruhenden
Massendemonstrationen des Herbstes 1989.

Erst zu dieser Zeit, also historisch betrachtet
viel zu spat, gab der neugewahlte
Generalsekretar des ZK der SED, Egon
KRENZ, der Staatlichen Plankommission der
DDR den Auftrag, "ein ungeschminktes Bild
der o6konomischen Lage der DDR mit
SchluBfolgerungen” vorzulegen. Diese Analyse
wurde unter dem Datum des 27.10.1989 und
selbstverstandlich zugleich unter dem
strengsten Geheimhaltungsgrad fertiggestellt.
Hier einige Kernaussagen im wortlichen Zitat
aus[1]:

Kritik am Planungssystem

"Die Feststellung, daR wir Uber ein
funktionierendes System der Leitung und
Planung verfiigen, halt jedoch einer strengen
Prifung nicht stand ... . Es entwickelte sich ein
iberméaBiger Planungs- und
Verwaltungsaufwand. Die Selbsténdigkeit der
Kombinate ... wurde eingeschrankt ... . Die
vorgegebene Strategie, daf die Kombinate
alles selbst machen sollten, fihrte zu
bedeutenden Effektivitatsverlusten... .

Das bestehende System der Leitung und
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Planung hat sich hinsichtlich der notwendigen
Entwicklung der Produktion der 1000 kleinen
Dinge" ... nicht bewéhrt, da ékonomische und
Preis-Markt-Regelungen ausblieben ... . Die
Anwendung und Weiterentwicklung des
Prinzips der Eigenerwirtschaftung ist richtig.
Diese Prinzipien konnen aber nur effektiv
gestaltet werden, wenn reale Plane mit
entsprechenden Reserven die Grundlage sind.

Konsequenzen an zwei Beispielen

Wir haben in der Mikroelektrotechnik ... die
Entwicklung und Produktion
mikroelektronischer Bauelemente
einschliellich eines wesentlichen Teils der dazu
erforderlichen Produktionsausriistungen fur
hochintegrierte Schaltkreise gemeistert ... . Die
Kosten flr diese Erzeugnisse betragen z. Z. ein
mehrfaches des internationalen Standes. lhr
Einsatz in der Volkswirtschaft der DDR und im
Export muB gegenwartig mit tiber 3 Mrd. M pro
Jahr gestltzt werden. Im internationalen
Vergleich der Arbeitsproduktivitat liegt die
DDR gegenwértig um 40 % hinter der BRD
zurlick.

Innere Verschuldung

Die Verbindlichkeiten des Staatshaushaltes
gegeniiber dem Kreditsystem entwickelten sich

. von rund 12 Mrd. M 1970 ... auf eine
Gesamtverschuldung 1990 von insgesamt 140
Mrd. M. (Dies) hat zu einer Schwéachung der
Wé&hrung der DDR gefilhrt ... . Die
Zinszahlungen an die Bevdlkerung betragen
1989 voraussichtlich 5 Mrd. M, das ist mehr als
der gesamte Jahreszuwachs des Warenfonds im
Jahre 1989.

AuRere Verschuldung

Im Zeitraum seit dem VIII. Parteitag wuchs
insgesamt der Verbrauch schneller als die

eigenen Leistungen. Es wurde mehr verbraucht
als aus eigener Produktion erwirtschaftet
wurde, zu Lasten der Verschuldung im NSW, die
sich von 2 Mrd. VM 1970 auf 49 Mrd. VM 1989
erhoht hat.

Mit den geplanten Valutaeinnahmen 1989
werden nur etwa 35 % der Valutaausgaben
insbesondere fur Kredittilgungen,
Zinszahlungen und Importe gedeckt. Das
bedeutet, dal? ... Schulden mit neuen Schulden
bezahltwerden.

Bei der Einschétzung der Kreditwirdigkeit
eines Landes wird international davon
ausgegangen, daB die Schuldendienstrate - das
Verhaltnis von Export zu den im gleichen Jahr
falligen Kreditriickzahlungen und Zinsen -
nicht mehr als 25 % betragen sollte. Die DDR
hat, bezogen auf den NSW-Export 1989, eine
Schuldendienstrate von 150 %.

Allein ein Stoppen der Verschuldung wiirde im
Jahr 1990 eine Senkung des Lebensstandards
um 25 bis 30 % erfordern und die DDR
unregierbar machen".

Auf die Therapievorschlage soll hier nicht
nadher eingegangen werden. Sie zielten vor
allem darauf ab, unbedingt ein Moratorium
beim IWF zu vermeiden, weil dann dieser
bestimmen wirde, was in der DDR zu

Die Anwendung des Prinzips
des Demokeratischen Zentralismus
inder Planung

geschehen habe. "Bei allen Malnahmen ...
schlieft die DDR jede Idee von
Wiedervereinigung mit der BRD oder die
Schaffung einer Konfdderation aus". Dies war
eine grundlegende politische Schlulfolgerung
aus dieser Analyse zum damaligen Zeitpunkt.
Wie in allen sozialistischen L&ndern erfolgte
auch in der DDR die staatliche Planung nach
den Regeln des Demokratischen Zentralismus.

Definition: Demokratischer Zentralismus-
Organisations- und Leitungsprinzip der
marxistisch-leninistischen Partei der
Arbeiterklasse, der sozialistischen
Gesellschaft, des sozialistischen Staates und
der sozialistischen \olkswirtschaft. Der
Demokratische Zentralismus besteht in der
organischen Verbindung der einheitlichen
zentralen Leitung mit der massenhaften
Entfaltung der schopferischen Initiative der
Werktatigen ... [2].

Dieses in sich selbst widersprichliche Prinzip
sicherte in der Praxis, dal zentral getroffene
Entscheidungen in nachgeordneten
Strukturen nicht mehr in Frage gestellt werden
durften, sondern abstrichslos umgesetzt werden
muBten. Die "Demokratie” bestand in diesem
ProzeR lediglich darin, vor Ort nach den besten
Mdglichkeiten der Durchfihrung der
Direktiven der Zentrale zu suchen.

Die Notwendigkeit und Mdglichkeit dieser
\Vorgehensweise wurde mit der EXxistenz
objektiver Gesetze der gesellschaftlichen
Entwicklung begriindet.

Das Prinzip des Demokratischen Zentralismus
bestimmte das Zusammenwirken staatlicher
Organe unterschiedlicher Kompetenz,
Aufgabenstellung und Ebene. Es regelte auch
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die Leitungsbeziehungen zwischen den
staatlichen und den wirtschaftsleitenden
Organen, zwischen ihnen und den Kombinaten,
Betrieben und Einrichtungen und hatte
Verfassungsrang.

Auf der Basis des sozialistischen (staatlichen)
Eigentums an den Produktionsmitteln sollte mit
Hilfe der Planung der Volkswirtschaft das
sogenannte Okonomische Gesetz der
planmaRigen proportionalen Entwicklung
verwirklicht werden. Mit der Planung,
Bilanzierung und Umsetzung wichtiger
wirtschaftlicher Proportionen wollte man eine
ausgewogene harmonische Entwicklung der
Volkswirtschaft bei stdndig steigendem
Lebensniveau der Bevdlkerung erreichen. Auf
diese Weise sollte die firr die kapitalistische
Wirtschaft bis heute charakteristische zyklische
Entwicklung ausgeschlossen werden, und
gerade dadurch wollte der Sozialismus seine
Uberlegenheit in der "welt-historischen
Auseinandersetzung der Systeme™ unter
Beweis stellen. Dieser hehre Anspruch wurde
freilich niemals Realitét, im Gegenteil.

Durch Wunschdenken und maflose
Uberschitzung der eigenen Moglichkeiten und
der Potenzen des Rates flir Gegenseitige
Wirtschaftshilfe (RGW) kam es standig zur
Ausarbeitung unrealer, in ihren Proportionen
nicht bilanzierender Plane. Entgegen allen
offiziellen Erfolgsmeldungen konzentrierte
sich die Planung und Leitung der
Volkswirtschaft der DDR so vor allem auf die
Verwaltung des Mangels auf allen Gebieten.
Die immer groRer werdenden Diskrepanzen
zwischen Zielstellungen und tatsdchlichen
Resultaten veranlaften die Staatliche
Plankommission, immer kompliziertere
Planmethodiken und immer umfangreichere
Bilanzen auszuarbeiten sowie stdndig operativ
in die Plandurchfiihrung einzugreifen, ohne der
Realitat dadurch naher zu kommen. Am Ziigel
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des "Demokratischen Zentralismus" wurden
alle nachgeordneten Leitungsebenen
diszipliniert und zur Akzeptanz der staatlichen
Vorgaben oft wider besseren Wissens
gezwungen.

Entsprechend dem Demokratischen
Zentralismus wird die zentrale Leitung und
Planung auf die sachkundige Entscheidung der
Grundfragen konzentriert und die
Eigenverantwortung und Initiative der
drtlichen Staatsorgane, Kombinate, Betriebe,
Genossenschaften und Einrichtungen gefordert
[2].

So beruht der 6konomische Bankrott des
Sozialismus-Experimentes in der DDR auch
auf der systematischen Ausschaltung und
Unterdriickung des Sachverstandes ihrer
6konomischen Elite, wobei allerdings zu fragen
bleibt, weshalb hier kaum jemand Zivilcourage
gezeigt hat. Der Versuch einer Beantwortung
dieser Frage fuhrt wieder auf den
"Demokratischen Zentralismus" zuriick.
"Leitungskader" waren fast ausschlieBlich
Mitglieder der SED. Als solche waren sie an
Parteibeschliisse gebunden, z. B. auch an
unreale Pl&ne. So war es fur Insider (die sich
freilich alle an diesem Verhalten beteiligten)
immer wieder spannend zu beobachten, wie
sich die "offiziellen Meinungen™ im Verlauf des
betrieblichen Planungsprozesses schrittweise
&nderten. Gab es anfangs meist einhellige
Ablehnungen tberhohter Planforderungen auf
allen Leitungsebenen, so wandelten sich diese
nach und nach von oben nach unten tiber immer
vorsichtiger geduBerte Zweifel an der
Richtigkeit der Aufgabenstellung schlieBlich in
zwar oftmals widerwillig, aber letztlich doch
offiziell geduBerte Zustimmung zu den
\Vorgaben. Beibehaltener Widerstand gegen
unreale Pléne hatte fir die Leiter Parteistrafen,
Funktionsentzug und wahrscheinlich auch
"Betreuung” durch das Ministerium fir
Staatssicherheit (MfS), das ja in Buna eine

eigene Objektdienststelle unterhielt, zur Folge
gehabt. Dem wollte man sich nicht aussetzen,
zumal die Erfahrung lehrte, daf sich schlieBlich
die objektive Realitat in Form nachtréglicher
Plandnderungen durchsetzte. Dieser Zwang
zum Opportunismus deformierte die
Persdnlichkeit. Man sprach "unter vier Augen™
andersals in groRerem Kreis. Dafur gibtes viele
Belege.

Anfang 1988, als die wirtschaftliche Misere der
DDR léngst offenkundig war, schrieb der
Generaldirektor in Heft 1/88 der
Mitarbeiterzeitschrift "Du und Dein Kombinat"
in einem propagandistischen Artikel [3] u.a.:

"Denn iber allem steht der Plan, der uns immer
wieder vor Augen fulhrt, was die Volkswirtschaft
von uns, den Buna-Werktatigen, benétigt. Was
sie bendtigt fur die weitere erfolgreiche
Durchsetzung der ékonomischen Strategie, die
uns in die Lage versetzt, mit einem starken
Sozialismus zur Sicherung des Friedens
beizutragen und gleichzeitig die einheitliche
Wirtschafts- und Sozialpolitik zum Wohle des
\olkes fortzuftihren.

Die Beschliisse der Kreisleitung Buna der SED
vom 05. Januar und vom 19. Februar sowie die
der Vertrauensleutevollversammlung vom 07.
Januar weisen den Weg, den wir gehen miissen,
um wieder als zuverldssiger Partner der
Volkswirtschaft zu gelten™.

Sein "\Vorgesetzter”, der 1. Sekretdr der
Kreisleitung der SED setzte im ndchsten Heft
der gleichen Zeitschrift noch einen drauf und
behauptete [4]:

"Inunseren Kollektiven wird unter Fiihrung der
Parteiorganisation eine angestrengte Arbeit
geleistet, um durch die zielstrebige
Verwirklichung der Beschliisse des XI.
Parteitages der SED und die allseitige
Erfillung der Planaufgaben das Buna-
Kombinat wieder zu einem stabilen Partner der
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Volkswirtschaft zu machen. Mobilisierende
Wirkungen gingen dabei von der
grundlegenden Rede des Genossen Erich
HONECKER vor den 1. Sekretdren der
Kreisleitungen und der 6. Tagung des
Zentralkomitees der SED sowie den daraus von
der Kreisleitung fiir unsere Parteikollektive
abgeleiteten Aufgabenstellungen aus.

Die auf das Wohl des Volkes und die Sicherung
des Friedens gerichtete Politik unserer Partei,
insbesondere der groRe personliche Beitrag des
Genossen Erich HONECKER, findet
Anerkennung und aktive Unterstlitzung unserer
Werktatigen.

In Auswertung der 6. Tagung des ZK der SED
bringen Genossen und viele Kollegen ihre
Genugtuung dartber zum Ausdruck, dal die
Friedensoffensive des Sozialismus mit der beim
Gipfeltreffen in Moskau erfolgten
Inkraftsetzung des ersten
Abristungsabkommens im Atomzeitalter erste
splirbare Ergebnisse brachte. Mit Recht
erwarten sie nun, dal} diesem ersten Schritt
weitere folgen und dafiir keine Zeit verloren
wird".

Zeitgleich versah derselbe Generaldirektor
seine Protokolldurchschrift der Beratung der
Planungsgruppe des Ministeriums fir
Chemische Industrie (MfC) mit dem
Generaldirektor vom 04.02.1988 mit
sarkastischen Randglossen. Er ersetzte das
Wort "Protokoll" durch "Befehl”, markierte
Festlegungen als “falsch" und korrigierte
Zahlenangaben. Uberhaupt ist dieses Protokoll
exemplarisch fiur den immer harscheren
Umgangston von oben nach unten. Hier spiirt
man Kkein Eingehen auf Sachargumente mehr,
sondern lediglich den Druck, Unmdgliches
irgendwie mdglich zu machen. So reihen sich
Ausdriicke wie ... wird zuriickgewiesen ..., ist
vorzulegen ..., ist nachzuweisen ..., ist zu
Ubergeben ..., ist zu verteidigen ... usw.
liickenlos aneinander, ohne dal Lésungen der
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angesprochenen Probleme aufgezeigt werden
kénnen. Bei unseren Recherchen im Buna-
Archiv stellten wir auch fest, daB sich die
Leitungstatigkeit des Generaldirektors gerade
in komplizierten Phasen der Plandurchfiihrung
auf Nebensdchlichkeiten zersplitterte. So
beschaftigte sich die GD-Beratung am
18.03.1985 u.a. damit, dal} jedes FDJ-Mitglied
15 kg Altpapier zu sammeln hatte, und am
17.06. des gleichen Jahres befalite man sich
langatmig mit dem Studium des Referates des
Generalsekretdrs des ZK der KPdSU
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Der Planungsprozel

(Kommunistische Partei der Sowjetunion) und
seiner Umsetzung auf die Belange des
Kombinates. Dieser Arbeitsstil setzte sich auf
allen Ebenen im Kombinat fort und fihrte
folgerichtig dazu, daR die subjektive Autoritét
der Leiter Schaden nahm. So ist es sicher kein
Zufall, daB die Massenproteste des Herbstes
1989 sich aulerhalb der groRen Betriebe als
"Feierabend-Demonstra-tionen" artikulierten,
daB an ihrer Spitze keine "sozialistischen
Leiter" standen. Man arbeitete tagsuber
diszipliniert in den Betrieben an der
Planerfiillung und liel seinen Frust abends auf
der Straf3e heraus.

Ein erstaunliches Phanomen, das sicher
weiterer Erforschung und Aufarbeitung bedarf,
die aber hier nicht geleistet werden kann.

Die Entwicklung der Planung

im Buna-Werk Schkopau

Bis etwa Anfang der 60er Jahre existierte in
Schkopau keine zentrale Betriebsplanung. Das
heif’t nicht, daf planlos gearbeitet wurde. Die
damals notwendigen und noch nicht GibermaRig
birokratisierten Planungsarbeiten wurden
durch wenige Mitarbeiter dezentral erledigt, so
z.B. inder Produktionsdirektion die Kapazitats-
und Produktionsplanung und die Planung der
Material- und Energieverbrauchsnormen, in der
Technischen Direktion die Energieplanung und
die Planung der Investitionen, in der
Avrbeitsdirektion die Planung der Arbeitskréfte
und des Lohnes und im Bereich des
Hauptbuchhalters die Vor- und
Nachkalkulation der Kosten als Keimzelle der
zukinftigen Finanzplanung. In der Forschung
befal3ten sich ein bis zwei Mitarbeiter mit der
Planung von Forschungsthemen.

Insgesamt waren damals etwa 15 bis hdchstens
20 Personen mit Planungsarbeiten beschaftigt.
Dabei war zu beriicksichtigen, dal3 es in diesem

Zeitraum noch keine elektronische
Datenverarbeitung gab, so daB alle
Rechenarbeiten mit mechanischen
Tischrechenmaschinen erledigt werden
mufiten. Die Durchrechnung des kompletten
Produktionsprogrammes mit allen
Verflechtungen dauerte damals in Tag- und
Nachtarbeit ca. 3 bis 4 Tage. Lediglich die
Lohnabrechnung lief bereits maschinell uber
die Lochstreifen der Hollerithanlage. Diese
dezentrale Planungsarbeit fiihrte dazu, daf die
zustandigen Direktoren fast jede Einzelheit
ihres Planteiles kannten, weil sie auf seine
Erarbeitung selbst persénlich Einflul nahmen.
Besonders der Werkdirektor achtete stets genau
darauf, daR die Ubernommenen Planziele
erfullbar waren, weil davon das Prestige des
Werkes und sein persénliches Ansehen
abhingen. Durch seine guten Verbindungen zu
hdchsten Partei- und Regierungsstellen ist das
auch wéhrend seiner Amtszeit stets gelungen.
Inshesondere gelang es ihm, den Eingriff des
eigentlich Ubergeordneten Leitungsorgans, der
VVB Elektrochemie und Plaste, weitgehend zu
eliminieren.

Damit war es natlrlich nach dem schrittweisen
Ausscheiden der Fihrungstroika NELLES/
FISCHER/SCHUMACHER vorbei. Professor
NELLES schied 1967 aus, Dr.
SCHUMACHER 1965 und Dr. FISCHER
1970. Das Werk wurde gleichgeschaltet und der
EinfluB der Kreisparteiorganisation der SED

H. Sladeczek, R. Donath

zur dominierenden GroRe. Das Werk erhielt die
allgemein in der volkseigenen Wirtschaft
tblichen Leitungsstrukturen. Dazu gehorte
auch eine zentrale Planung mit dem
Planungsleiter an der Spitze. Ihm wurden nach
und nach fast alle mit Planungsaufgaben
befaBten Bereiche zugeordnet, die
Planungsarbeiten selbst durch staatliche
Weisungen (Planungsordnung und
komplizierte Berichterstattung) zunehmend
verbUrokratisiert. Dies war mit einem standig
wachsenden Personalbedarf verbunden.
Schéatzungsweise waren 1989 in Buna
(Stammbetrieb) etwa 140 Personen mit
Tatigkeiten der Planung und Planabrechnung
beschaftigt, obwohl inzwischen eine EDV-
Anlage und Personalcomputer zur Verfligung
standen. Die Planung wurde zwar immer
aufwendiger und detaillierter, aber dadurch
nicht qualifizierter. Die Vorstellung,
grundlegende Mangel im Wirtschaftssystem
durch immer ausgekligeltere
Planungsmethoden beheben zu kénnen, konnte
keinen Erfolg haben.

Der Dualismus der zentralen Planung

Die zentrale Planung war durch einen
Dualismus gekennzeichnet.

Der Staat, verkorpert vor allem in der
Staatlichen Plankommission und den Industrie-
und Fachministerien (insbesondere die
Ministerien fir AuBenhandel und Finanzen),

Staat SED
Ministerrat/Staatliche Plankommission Politburo/Zentralkomitee/Sekretar fiir Wirtschaft

Industrieministerien
Kombinate

Zentralkomitee/Industrieabteilungen mit Sektoren
Bezirksleitungen/Kreisleitungen

Betriebe Kreisleitungen/Parteileitungen der Betriebe

Betriebs- und Fachdirektionen
Abteilungen
Schicht/Meisterbereich/Gruppen

SED-Grundorganisationen der Betriebe
Abteilungsparteiorganisationen
Parteigruppen
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setzte die (politisch motivierten) Ziele, und die
Werktétigen einschlielich ihrer Leiter (im
heutigen Sprachgebrauch die Arbeitnehmer
und die FlUhrungskrafte) hatten zu
gewadbhrleisten, daB unter Einbeziehung all ihres
Wissens, ihrer Kenntnisse und Erfahrungen die
staatlichen Aufgabenstellungen mindestens
erreicht werden. Auftraggeber des Staates aber
war letztendlich die SED als die Partei, die fur
sich in Anspruch nahm, die fiihrende Rolle in
der Gesellschaft einzunehmen und demzufolge
auch den PlanungsprozeR politisch fiihren zu
mussen. Dies geschah tber das Zentralkomitee
und die Bezirks- und Kreisleitungen der SED,
welche ihrerseits Uber eigene
Wirtschaftsabteilungen verfligten. So befa3ten
sich parallel Bereiche des Staates und der Partei
mit den gleichen Aufgaben. Vereinfacht lassen
sich die Hierarchien in jeweils entsprechender
Gegenberstellung folgendermafien darstellen:

Analoge Hierarchien gab es bei der
Gewerkschaft und der FDJ, auf die hier nicht
néher eingegangen werden soll.

Der hohe Verwaltungsaufwand insbesondere in
Partei, Staat und Wirtschaft war eine Ursache
mit dafur, dal die DDR im Jahr 1990 nach
langen Jahren falsch therapierter schwerer
Krankheit wirtschaftlich nicht mehr zu retten
war. Die Rolle der SED bestand in permanenter
Bevormundung, in Besserwisserei und
Rechthaberei und bei Widersetzung in teilweise
massiver politischer Druckausiibung. Diese
beanspruchte "Unfehlbarkeit" fuhrte zu Fehl-
einschatzungen der wirtschaftlichen Lage und
zu entsprechenden Fehlentscheidungen.

Die SED wachte zugleich auch daruber, daf
keine "klassenfeindlichen Ideologien" Einzug
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in die Wirtschafts- und Planungstatigkeit
fanden. So wurden vereinzelt mehr oder
weniger offen ausgesprochenen oder "laut
gedachten” Vorstellungen zur Einbeziehung
marktwirtschaftlicher Elemente in die
Planwirtschaft der Kampf angesagt und daftr
die "Vorteile" der planwirtschaftlichen
Bilanzierung der materiellen Guter, also ihre
Verteilung auf die Verbraucher nach
staatlichem Dirigismus, hochgepriesen.

Demokratischer Zentralismus war in
Wirklichkeit, wie man heute sagt,
"Zentralverwaltungs-wirtschaft".

Wie hat nun diese als Demokratischer
Zentralismus getarnte
Zentralverwaltungswirtschaft, dargestellt am
Beispiel des damaligen Kombinates VEB
Chemische Werke Buna, funktioniert?

Der Ablaufder Planung

Grundlage der Jahresplanung sollte eigentlich
der Finfjahrplan sein. Dieser wurde auf den
Parteitagen der SED mit grofRem
propagandistischen Aufwand als
Hauptsteuerungsinstrument der Wirtschaft
beschlossen, konnte aber in der Praxis diese
Aufgabe niemals erfiillen, weil er durch die
Jahresplanung l&ngst uberholt wurde und zur
Bedeutungslosigkeit verkam.

Der Ablauf der Jahresplanung ist der
schematischen Darstellung in Bild 1 zu
entnehmen.

Die Ubergeordnete staatliche Dienststelle des
Kombinates war das Ministerium fur
Chemische Industrie (MfC). Dieses erteilte
dem Kombinat meist in der ersten Halfte des
Jahres "Staatliche Aufgaben (STAG)" firr das
folgende Jahr, welche sich theoretisch aus den
entsprechenden Finfjahrplanzielstellungen
ableiten sollten.

H. Sladeczek, R. Donath

Konsultation des MfC mit dem Kombinat zur voraussichtlichen
o6konomischen Lage des Kombinates im Folgejahr

Ubergabe der STAG an das Kombinat

Aufschliusselung der STAG auf Kombinatsbetriebe sowie auf
Betriebs- und Fachdirektionen des Stammbetriebes

Durchfiihrung der Plandiskussion

Erarbeitung der Betriebsplanentwurfe

Uberarbeitung der Planentwiirfe der Betriebe sowie der Betriebs- und Fachdirektionen
(Einarbeitung der Festlegungen zur Planverteidigung)

Durchfiihrung von Plankorrekturen bei Nichtaufholbarkeit verlagerter Planziele zur
Gewabhrleistung der Jahresplanerfullung und der Jahresendpramie

Erarbeitung des Kombinatsplanentwurfes

Durchfuihrung der Verteidigung des Kombinats-Planentwurfs vor
MfC, SPK, ZK der SED und anderen Institutionen

Uberarbeitung des Kombinatsplanentwurfes bei erneuter Einbeziehung der Betriebe
sowie der Betriebs- und Fachdirektionen (Einarbeitung der Planverteidigung)

Ubergabe der STAL an das Kombinat

Aufschliisselung der STAL auf die Betriebe und Betriebs- und Fachdirektionen
sowie auf Monate und Quartale

Erarbeitung eines Wettbewerbsprogrammes
zur Spezifizierung, Erfullung und Ubererfiillung der STAL

Monatliche Abarbeitung der STAL

Durchfuhrung von Planverlagerungen bei nachgewiesener Unerfullbarkeit der
monatlichen STAL zur Sicherung der Monatsplanerfillung

Durchfiihrung von Plankorrekturen bei Nichtaufholbarkeit verlagerter Planziele zur
Gewabhrleistung der Jahresplanerfullung und der Jahresendpramie

Bild1 Ablauf der Planausarbeitung und der Plandurchfiihrung
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Auszlige aus den staatlichen Aufgaben (STAG)
und den staatlichen Auflagen (STAL) zeigen
die Faksimiles 1 bis 3.

Der Gesamtumfang betrug etwa 40 bis 50
Seiten. In dieser Detailliertheit meinte die
Zentrale, Vorgaben in hoher Qualitat erteilen zu
kénnen. Versuche, das Planungssystem auch
beziiglich seiner Vorgaben noch zu DDR-
Zeiten zu reformieren, fanden zwar den
ungeteilten Zuspruch der Betriebe und
Kombinate, jedoch nahm das Interesse von
unten nach oben ab. Ein unter Leitung der SPK
einberufener Arbeitskreis, dem auch viele
Planungspraktiker aus Betrieben und
Kombinaten angehdrten, hatte stdndige
"Ladehemmungen". Er war wohl auch mehr ein
demokratisches Aushangeschild. Halbherzige
Loésungen im Jahr 1989 vermochten der DDR
wirtschaftlich nicht mehr zu helfen. Radikale
Loésungen hatten zwangsldufig in der
Marktwirtschaft geendet. Dies stieR an die
Schranken der von der Partei verordneten
Ideologie, wére aber die einzige Alternative
gewesen.

Die Planaufschlisselung und

der zweite Einspruch

Das Kombinat schlug zwei \Wege ein:

Es muBte die STAG, mit welcher Realitét
auch immer, in voller Hohe, wie man sagte,
"nach unten durchreichen”, d.h., auf Be-
triebs- und Fachdirektionen "aufschlisseln”
(aufteilen), welche ihrerseits dies gegenuber
ihren Abteilungen und Arbeitskollektiven zu
vollziehen hatten.

Der Generaldirektor informierte das MfC
liber die der STAG anhaftenden Unreali-
tdaten, wobei unter Unrealitdten das absolut
Unerreichbare zu verstehen war. Es handelte
sich um die gleichen Probleme, die bereits im
Vorfeld der Erteilung der STAG ergebnislos

H. Sladeczek, R. Donath

dem MfC mitgeteilt wurden. So waren auch

zum fortgeschrittenen Zeitpunkt kaum Reak-

tionen zu erwarten.

Die Plandiskussion

Nach erfolgter "Planaufschlisselung™ begann
die Plandiskussion. Diese sollte der
umfassendste Ausdruck der demokratischen
Mitbestimmung der Belegschaft sein, getreu
einer DDR-Losung "Plane mit, arbeite mit,
regiere mit".

Tréger der Plandiskussion war die
Gewerkschaft, denn die Werktétigen als
Teilnehmer an der Plandiskussion waren ja im
allgemeinen zugleich
Gewerkschaftsmitglieder. Damit war auch die
Rolle der Gewerkschaft als
"Transmissionsriemen" der Partei fixiert. Auch
die FDJ war beteiligt, denn es mufite in der
Plandiskussion auch ein Planteil "Staatliche
Jugendpolitik" erarbeitet werden. Die
Gewerkschaft dagegen konzentrierte sich
hauptsachlich auf den Planteil "\erbesserung
der Arbeits- und Lebensbedingungen"”, den
"Kultur- und Bildungsplan", den
sozialistischen Wettbewerb und das
Neuererwesen. Die Gewerkschaft wachte auch
tiber eine hohe Beteiligung der Werktétigen an
der Plandiskussion, wobei die soziale
Zusammensetzung der Teilnehmer fir ein
entscheidendes Kriterium gehalten wurde.
Bezeichnend war, daR nicht nur auf hohe
Arbeiteranteile, sondern auch auf hohe
Frauenanteile und Anteile der Jugendlichen
geachtet wurde. Der Formalismus stand Uber
dem Inhalt.

Dem staatlichen Leiter (Fuhrungskraft) oblag
in der Plandiskussion der kompliziertere Teil,
namlich die Belegschaft fiir die Ubernahme der
hohen Planziele zu motivieren. Hier hielten sich

75



PLAN UND WIRKLICHKEIT - DIE REALITAT...

die gesellschaftlichen Organisationen diskret
zurlck, hatten sie doch bereits die
ideologischen Positionen besetzt. Aus den
Reihen der Belegschaft erwartete man
zustimmende Standpunkte zu den STAG. Diese
kamen jedoch nur in Ausnahmefallen zustande.
Sachfragen unterlagen teilweise der
weitschweifigen Diskussion Uber die
Arbeitsbedingungen, da diese oftmals viel zu
wiinschen ubrig lieRen. Das Spektrum reichte
von verschmutzten Toiletten Uber die
unzureichende Nachtschichtversorgung mit
Warmessen bis hin zu den mit Schlagléchern
libersdten Fahrradwegen vom Arbeitsort in die
Wohngebiete. Die Belegschaften nutzten die
Gelegenheit, um sich den Arger iber die
oftmals katastrophalen Arbeitshedingungen
"von der Seele zu reden”.Wenn am Ende der
Plandiskussion ein Sachstandpunkt erarbeitet
worden war, so war dies Uberwiegend das
Resultat der Flhrungskréfte der jeweiligen
Bereiche, weil diese den groRten Uberblick
Uber das Betriebsgeschehen hatten und die
betriebswirtschaftlichen und technologischen
Zusammenhange am besten kannten.

So erfillte das Prinzip des Demokratischen
Zentralismus in der Plandiskussion - entgegen
den Erwartungen von Partei und Gewerkschaft
- nichtdie ihm zugedachte Alibifunktion.

Die Ausarbeitung des Planentwurfs

Die Ergebnisse der Plandiskussion wurden zu
Planentwirfen der Betriebs- und
Fachdirektionen zusammengefalit und vor
libergeordneten Leitungen (Generaldirektor,
Fachdirektoren, Partei und Gewerkschaft)
verteidigt. Von der Grundtendenz her lagen die
Planentwiirfe der Betriebs- und
Fachdirektionen Uber Jahre hinweg
erwartungsgemaf erheblich unterhalb der
STAG. Diese Vorschlédge, die mit vertretbaren
Risiken behaftet waren, hdtten nach dem
damaligen Erkenntnisstand unter
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Anstrengungen erreicht werden kénnen, wenn
sie zum verbindlichen Plan geworden wéren.

Seitens der (bergeordneten Organe und
Parteileitungen wurde der erreichte
Avrbeitsstand vielfach zurlickgewiesen. Dabei
fehlte es nicht an "helfenden Hinweisen" und
"Kritiken". Vom zentralen Planungsorgan des
Kombinates, der damaligen Hauptabteilung
Planung, muf3te nun - inzwischen befand man
sich am Ende des 3. Quartals - ein
Jahresplanentwurf erarbeitet werden. Dieser
entstand unter Einbeziehung der endgultigen
Planvorschldge der Betriebs- und
Fachdirektionen, wobei auch eigene
Standpunkte integriert wurden. Dieser
Kombinatsplanentwurf ging von den zu diesem
Zeitpunkt bekannten Restriktionen aus
(Produktionskapazitédten,
Absatzmdglichkeiten, Rohstoffaufkommen,
Arbeitskraftebereitstellung). Er entsprach als
gewinnoptimaler Plan bei weitem nicht den
STAG, wohl aber den erkennbaren
Bedingungen. Er wdére besser ausgefallen,
wenn glinstigere Voraussetzungen bestanden
hatten, z.B. groRere Kapazitaten, hohere
Rohstoff-, insbesondere Importkontingente
und mehr Arbeitskrafte. Es wurden deshalb
alternativ Zusatzvarianten, sogenannte
Entscheidungsvorschlédge, erarbeitet, welche
die Verbesserungen aufzeigten, die eintreten
wirden, wenn héhere Anteile fur Investitionen
und Rohstoffe in die Ausristungs- und
Versorgungsbilanzen eingeordnet werden
kdnnten. Das lag jedoch in keiner Weise in den
Befugnissen des Kombinates, sondern
vorwiegend in der Bilanzverantwortung von
SPK und MfC. Die Bilanzen standen unter dem
zunehmenden Druck von Export und Import,
dem die DDR ausgesetzt war. Deshalb blieben
auch die finanziellen Ergebnisse der
Planentwirfe, deren Ziele mit zunehmender
Verschuldung der DDR im westlichen Ausland
von Jahr zu Jahr héher gesteckt wurden, weit

hinter den Erwartungen zurlick. Der Staat war
auf die Gewinnabflihrungen der Kombinate, die
bis zu 90 bis 95 % des Betriebsergebnisses
betrugen, in starkem MaRe angewiesen. Diese
Abfihrungen bestanden aus der
Produktionsfondsabgabe (vergleichbar in etwa
mit der Vermogens- und Gewerbekapitalsteuer)
und aus der Nettogewinnabfiihrung
(vergleichbar etwa mit der Kdrperschafts- und
Gewerbeertragssteuer). Die
Nettogewinnabfiihrung wurde (entgegen den
gesetzlichen Bestimmungen!) nicht als
Prozentsatz vom Nettogewinn, sondern nur als
absolute GréRRe, ganz im Ermessen und nach
Bedarf des Staates, festgelegt. Diese Mittel
konnten in voller Hohe nur dann flieRen, wenn
Gewinne erwirtschaftet wurden. Die den
Kombinaten verbleibenden Gewinne wéren bei
Anlegung marktwirtschaftlicher Maf3stébe fir
diese existenzgeféahrdend gewesen, zumal auch
noch Teile der angesammelten Armortisationen
aus den Abschreibungen der Grundmittel
(Anlagevermdgen) abzufiihren waren. Die
unterbreiteten Entscheidungsvorschldge hatten
nur dann Aussicht auf Bestatigung, wenn ein
positiver Export-Import-Saldo wirksam wurde.

Die Planverteidigungen

Der Kombinatsplanentwurf wurde zunéchst in
der Kombinatsleitung beraten. Dieser Beratung
schloR sich eine Debatte in der Kreisleitung der
SED an, deren Mitglied u.a. der
Generaldirektor des Kombinates war. Da der
Planentwurf alternativ aufgemacht und
Abweichungen von den STAG (iberzeugend
begrindet wurden, konnte diese
innerbetriebliche Parteihiirde meist genommen
werden. Auch die Gewerkschaft schloB sich in
ihrer Stellungnahme zum
Kombinatsplanentwurf schlieRlich der Auffas-
sung des Kombinates an.

Nachdem der Kombinatsentwurf - mehrere Sta-
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pel ausgefillter Formulare und Vordrucke, die
von der SPK und dem MfC herausgegeben
wurden - dem MfC tiberreicht worden war, fand
vor dem Minster fur chemische Industrie eine
Verteidigung statt. Anwesend dabei waren auch
Vertreter der Bezirksleitung der SED und des
ZK der SED.

Die Position der "gegnerischen Seite" des
Kombinates war selten zustimmend. Die SPK
bestand im Regelfall auf der Einhaltung der
STAG. Der Generaldirektor wurde mit einer
Fulle von Auflagen, von denen viele nicht
verwirklicht werden konnten, zur
Uberarbeitung wieder zuriickgeschickt. Uber
die Resultate mufite dem MfC regelmafig
berichtet werden.

Die Kreisleitung der SED identifizierte sich
jetzt mit den Forderungen der (ibergeordneten
Leitungen.

Die Staatlichen Auflagen

Am Jahresende gab es dann die verbindlichen
Staatlichen Auflagen.

Auf einen Nenner gebracht, bewegten sie sich
in der HOhe zwischen STAG und
Kombinatsplanentwurf, aber mehr
hintendierend zu den STAG. Um es
vorwegzunehmen: sie waren auf Anhieb in
keinem Jahr erfillbar. Damit die
"Erfolgshilanz" der DDR aber trotzdem
aufging, wurden sie im Laufe des Jahres
abgesenkt. So konnte dann in der Offentlichkeit
trotzdem Planerfullung, bei entsprechender
Plankorrektur sogar Ubererfillung, vermeldet
werden. Kein AuBenstehender wufte ja,
gegenliber welchem Plan die Erfolgsbilanz
aufgemacht wurde. Jedem sollte damit
vorgefiihrt werden, wie erfolgreich die Partei
und deshalb die DDR doch letztendlich waren,
obwohl die Blirger durch die vielféltigen
Versorgungsprobleme des Alltages eines
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Besseren belehrt wurden. Diese Propaganda
kam einem Selbstbetrug gleich.

Doch zuriick zu den urspriinglichen STAL:
Diese muften mit gleich hohem biirokratischen
Aufwand, wie zuvor die STAG, auf Betriebs-
und Fachdirektionen und innerhalb dieser
weiter nach unten aufgeteilt werden. Da sie
zwar tendenziell unter der STAG, aber
Uberwiegend Uber den Planvorschldgen der
Betriebs- und Fachdirektionen lagen, enthielten
sie sogenannte "unspezifizierte" Anteile. Diese
waren dadurch gekennzeichnet, daB es keine
\orstellungen gab, sie zu erreichen. Die
Aufgabe bestand nun darin, Mafnahmen zu
finden, aus unspezifizierten Anteilen
spezifizierte zu machen. Das, was liber Monate
Wiahrend der Planausarbeitung nicht gelang,
sollte nun zu Beginn des Planjahres gelingen,
ohne dafl sich die Bedingungen verdndert
Ratten. Hier und dort gelang es noch, diese oder
jene Licke zu schlieBen. Bei weitem konnte
jedoch nicht der gesamte unspezifizierte Anteil
einer Losung zugefihrt werden. So "saR" das
Kombinat zundchst einmal auf unerfillbaren
STAL. Gleich zu Jahresheginn war es auch
zwecklos, einen Plandnderungsantrag an das
MfC zu stellen, um eine Planabsenkung
gewahrt zu bekommen.

Der sozialistische Wettbewerb
Ein weiteres "bewahrtes" Mittel der

Planwirtschaft war der unter Regie der
Gewerkschaft stehende sozialistische
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g Blandorcbféihzimgtellungen dieses
Wetthewerbes wurden in einem
Wetthewerbsprogramm zusammengefaft,
welches der Vertrauensleutevollversammlung
zur Beschluf3fassung vorgelegt wurde. Die
BeschluRfassung zum Programm erfolgte
erwartungsgemaR einstimmig. Mit dem
Wettbewerbsprogramm sollten die STAL
gezielt Uberboten werden. Da die STAL jedoch
noch nicht vollstandig spezifiziert waren, sollte
der sozialistische Wettbewerb zugleich auch
diese Aufgaben I6sen.

In fruheren Jahren wurden anstatt des
Wettbewerbes sogenannte "Gegenplane™
aufgestellt, welche ebenfalls das Ziel
verfolgten, die STAL - die "Staatsplane" -
gezielt uberzuerfillen.

Die Aufgabe, egal ob Wettbewerb oder
Gegenplan, bestand demzufolge darin,

die selbst gestellten Ziele des Kombinats-
planentwurfes zu erfillen

die STAL zu spezifizieren und zu erfiillen

die Wettbewerbsverpflichtungen zu errei-
chen, um auf diesem Weg die STAL sogar
zu Uiberbieten.

Die Wettbewerbsverpflichtungen durften mit
keiner zusatzlichen Inanspruchnahme von
Material verbunden sein. Eine hohere
Produktion erforderte deshalb sogenannte
"Fondsriick-gaben" an Material, getreu nach
der von der Partei herausgegebenen Losung:
"An einem Tag im Monat mit eingespartem
Material produzieren!". Unter den genannten
Bedingungen waren die meisten dieser
Wettbewerbsverpflichtungen "Luftnummern”.
lhre Erfillung hing von spdteren
Plandnderungen ab.

Der zu Jahresbeginn auf Monate und Quartale
aufgeteilt und mit hohen unspezifizierten

Anteilen behaftete Jahresplan mufite vom
ersten Tag an Monat fir Monat erfullt und
tibererflllt werden. Besondere Zwange wurden
durch gesellschaftliche Hohepunkte wie Kreis-
und Bezirksdelegiertenkonferenzen der SED,
das ZK-Seminar zu Wirtschaftsfragen unter
Leitung des damaligen ZK-
Wirtschaftssekretars MITTAG, den 1. Mai, den
Nationalfeiertag der DDR und natlrlich den
Parteitag der SED ausgeiibt. Zu Ehren dieser
Ereignisse erwarteten Partei und Staatsfiihrung
erfillte Plane, um damit zu demonstrieren, wie
getreu die Werktatigen zur Politik der Partei
standen. Der Plan selbst, den Partei und Staat
unreal beauflagten, war zu diesen Zeitpunkten
kein Thema.

H. Sladeczek, R. Donath

Die Planerfullung - ein "Rechenwerk"*

Unter den genannten Bedingungen konnte eine
Monatsplanerfullung nur rechnerisch
herbeigefiihrt werden.

Dabei half man sich wie folgt:

Das Kombinat stellte an das MfC zun&chst
keinen Antrag auf Planabsenkung (offiziell
durften die Jahrespldne ja nicht veréndert
werden), daflir jedoch einen Antrag auf
Planverlagerung. Wenn also beispielsweise der
Plan fir das 1. Quartal nicht erfullt werden
konnte, dies zu Ehren des im 1. Quartal
stattfindenden ZK-Seminars aber unbedingt
erforderlich war, erfolgte auf dieser Grundlage
eine Planverlagerung, indem der unerfullbare
Teil des Planes ganz einfach aus dem 1. Quartal
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[ urspriingliche Monatsplane

[l verénderte Monatspléne (Jahresplan unveréndert)
[ ] veranderte Monatsplane (Jahresplan verandert)

Bild2 Beispiel fiir eine Monatsplangestaltung (Warenproduktion in Mio M)
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herausgenommen und in das 4. Quartal, noch
besser in den Monat Dezember, verschoben
wurde. Auf diese Weise war man das Problem
zunéchst, aber nicht grundsatzlich, los. Diese
Verfahrensweise wiederholte sich mehrfach im
Jahr und war in den Betrieben und Kombinaten
mit hohem Aufwand verbunden. Dieser
AuFwand—war—so—grofi—dall—die
Planungsbereiche fast nur noch mit de
Absenkung unrealistischer zentraler
Forderungen zu tun hatten und dig
wesentlichere Aufgabe, nadmlich gemeinsam
mit den Betriebs- und Fachdirektionen
Reserven zu erschlieBen, vernachlassigt wurde
\Wie eine solche Planverlagerung aussah, zeigt
Bild 2.

Der Monatsplan Dezember wurde auf diese
Weise vollig absurd, da dieser Monat die Rolle
eines "Verrrechnungsmonats" einnahm. Alle
vorgelagerten Monatsplanabsenkungen
verschoben sich in diesen Monat, denn der
Jahresplan war ja zundchst nicht zu verandern.
Erst zum Jahresende zeigte das MfC
zunehmende Bereitschaft, auch den Jahresplan
und somit den Dezemberplan mit einem Schlag
zu senken. Solange lieR man das Kombinat
"hédngen"”, weil man sich einerseits

Warenproduktion

Mio M 1980 1981
STAG 4278 4537
STAL 4238 4529
Ist 4232 4400

Korrigierte STAL 4205 4399

Nettogewinn

Mio M 1980 1981
STAG 757 820
STAL 687 722
Ist 656 567
Korrigierte STAL 651 566
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Investitionen

MioM 1980 1981
STAG 461 373
STAL 435 259
Ist 389 269
Korrigierte STAL 377 234

moglicherweise noch Verbesserungen
versprach, andererseits bei der katastrophalen
"wirtschaftspolitischen GroRwetterlage” der
DDR Planabsenkungen keineswegs ins
Konzept palten. Wenn sie schon aus
propagandistischen Griinden fiir unumgénglich
gehalten wurden, sollten sie so spét wie irgend
maglich vollzogen werden. In manchen Jahren
wurde noch im Januar des Folgejahres am Plan
des Vorjahres "herumgewerkelt". Eine
Jahresplanabsenkung erfolgte aber nur, wenn
das Kombinat einen entsprechenden
Absenkungsantrag an den Minister fur
chemische Industrie richtete. Das war jetzt
erlaubt.

Sowohl bei Planverlagerungen innerhalb des
Jahres als auch bei Planabsenkungen war zu
beachten, daB sie die mit dem
Wettbewerbsprogramm zu Jahresbeginn
G b e r n o mmen en
Ubererfillungsverpflichtungen bei der
Planerfiillung als solche sichtbar herausheben
und demzufolge nicht mit der Planabsenkung
verrechnet werden durften.
Diessah in etwawie folgt aus:

urspringlicher Plan 1000
Wettbewerbsverpflichtung 50
Gesamtziel 1050
eingeschatztes Ist 900
abgesenkter Plan 850

Ubererfiillung (des abgesenkten
Planes, was offiziell nicht
gesagtwurde)

= Wettbewerbsverpflichtung 50

Nach auBen schien damit die Welt wieder in
Ordnung zu sein. Sachlich gesehen, war es
Selbstbetrug.

Ein Beispiel soll die dargelegten Sachverhalte
untermauern. So bestimmten flir 1980 und 1981
folgende Daten das Planungsgeschehen im
Stammbetrieb des Kombinates Buna:

Die fallende Grundtendenz der Entwicklung
von Warenproduktion, Nettogewinn und
Investitionen ber die Planungsetappen hinweg
istunverkennbar.

Die Planerfiillung und die Jahresendpréamie

Die Absenkung der staatlichen Auflage hatte
noch eine weitere Bewandnis.

Bei erfillten Planen wurde den Werktatigen
eine Jahrensendpdmie zugesichert. Diese war
eine Art 13. Monatsgehalt, nur bei weitem nicht
so hoch. Bei Ubererfllten Planen verbesserte
sich die Jahrensendprédmie entsprechend. Der
dafur erforderliche Prdmienfonds wurde aus
dem Nettogewinn der Betriebe der Kombinate
gespeist. Entscheidend fir die Bildung des Pré-
mienfonds in Schkopau war die Planerfiillung
der beiden Hauptkennziffern Warenproduktion
und Nettogewinn sowie der Zusatzkennzahlen
Konsumguterproduktion und Export. Der
Hintergrund der Einbeziehung der
Zusatzkennzahlen Konsumguterproduktion
und Export bestand darin, daf einerseits eine
hohe Inlandsversorgung, andererseits ein hoher
Export angeregt werden sollten. Dies war in
Wirklichkeit jedoch keine Frage der
Stimulierung, sondern eher ein Problem der
\Voraussetzungen, die unabhéngig von der Art
der Stimulierung tendenziell ganz einfach nicht
bestanden. Da die Zahlung der
Jahresendpramie ein Politikum war, muften

H. Sladeczek, R. Donath

nachtréglich die Bedingungen geschaffen
werden - ndmlich die Planabsenkungen - die
eine Bildung und Zufiihrung von Finanzmitteln
zum Prémienfonds formell ermdglichten.
Anderenfalls wéren entsprechende Einspriiche
durch die staatliche Finanzrevision
(Wirtschaftspriforgan) erfolgt. Die
Beibehaltung des urspriinglichen Planes hatte
die Jahresendpréamie ernsthaft in Frage gestellt.
Dieses politische Risiko (evtl.
Unmutsbekundungen der Belegschaft o.a.
Erscheinungsformen, die nicht im Einklang mit
den "sozialistischen ldealen” standen) wollte
man keineswegs eingehen. Indirekt war dieses
staatliche \orgehen ein Eingestédndnis eines
unrealen Planes, welcher von Anfang an jaauch
nichtdie Zustimmung der Belegschaft fand.

\Volkswirtschaftlich fuhrte die "Jahresend-
prémienausschittung™ zu einer weiteren
Verscharfung der Disproportionen zwischen
Kauf- und Warenfonds in der DDR, denn der
ausgeschitteten Geldmenge stand kein
aquivalentes Warenangebot gegentber. Der
Ausweg wurde staatlicherseits in versteckten
Preiserhéhungen (z.B. Delikat- und
Exquisitladen) gesehen, denen politisch jedoch
Grenzen gesetzt waren.

Die Bildung und Zuflihrung zum Pramienfonds
erfolgte nicht fur das Kombinat in seiner
Gesamtheit, sondern getrennt nach
Kombinatsbetrieben. Deshalb wurde seitens
der Kombinatsbetriebe gegeniber dem
Kombinat ein entsprechend hoher Druck nach
realen Planen ausgeiibt. Dabei holte man sich
oft Unterstiitzung durch die jeweiligen
Bezirksleitungen der SED, welche in ihrer
Arbeit ebenfalls an der Planerfillung der
Betriebe in ihrem Bezirk gemessen wurden.
Untererfiillte Plane hatten auch fur die
Bezirksleitungen der SED ZK-Kritiken
bedeutet. Da dies das Schlimmste war, was
einer Bezirksleitung passieren konnte, war ihr
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jedes Mittel recht, den Betrieben ihres Bezirkes
am Jahresende zu realen Pl&nen zu verhelfen.
Die Hohe des Planes spielte keine Rolle, er
mufite nur erfullt sein. Sehr “rege" in dieser
Hinsicht war die damalige Bezirksleitung der
SED Gera. Das Kombinat wich diesem Druck
gewdhnlich aus, indem es die Plane seiner
Betriebe in den anderen Bezirken weitgehend
erfillbar gestaltete. Da zu diesem friihen
Zeitpunkt an einer Absenkung des
Kombinatsplanes noch nicht zu denken war,
mufite der Plan des Stammbetriebes Schkopau
entsprechend erhdht werden. Der
Stammbetrieb lag im damaligen Bezirk Halle
und der 1. Sekretéar der Bezirksleitung der SED
war ein Politbiromitglied. Ein
Politbiromitglied hatte von vornherein
"bessere Karten" fur Plandnderungen beim ZK
der SED als ein "einfacher" 1. Sekretér einer
weniger wichtigen Bezirksleitung, der nur ZK-
Mitglied war. Mit dieser Praxis wollten sich
natirlich die Bezirksleitungen der SED in erster
Linie auch politische Diskussionen "vom Hals

halten".

Zusammenfassende Wertung

Das Grundproblem der Planwirtschaft in der
ehemaligen DDR bestand in ihrer zutiefst
politischen Akzentuierung. Der Politik wurde
gegeniiber der Okonomie das Primat
eingerdumt. Der politische Kernpunkt des
Sozialismus-Experimentes, wie ehemalige
Spitzenfunktiondre der SED die
Gesellschaftsformation der DDR von 1949 bis
1989 nach der Wende selbst bezeichneten, war
auf die stdndige Sicherung der Allmacht der
Partei gerichtet. Diese beherrschte doktrinér
alle Seiten des gesellschaftlichen Lebens. Die
Partei nahm fiir sich in Anspruch, die fiihrende
Rolle in der Gesell-schaft inne zu haben und
deshalb allein befdhigt zu sein, die
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Autorenvorstellung

Horst Sladeczek

geboren 1929
1940 bis 1945
1946 bis 1948
1948 bis 1955
1954

1955 bis 1956
1955 bis 1959

1956 bis 1958
1967
1958 bis 1993

1990 bis 1993
seit1994

Staatliches Burggymnasium Oppeln, Latina Halle
Lehre als Kaufmannsgehilfe

Leitende Funktionen in der HO Handelsorganisation
Sonderreifepriifung VHS Halle
Referent/Oberreferent beim Rat des Bezirkes Halle

Fernstudium der Wirtschaftswissenschaften an der Universitat Leipzig; Abschluf3
als Diplom-Wirtschaftler

Handelsleiter flir Lebensmittel der HO Hettstedt

Promotion als Externer an der TH Leuna-Merseburg zum Dr. rer. oec.
Tatigkeit in den Chemischen Werken Buna/Buna AG

« Anlagenfahrer

« Gruppenleiter/Abteilungsleiter in der Direktion fiir Okonomie
Freigestellter Betriebsrat, Sprecher des Wirtschaftsausschusses

im Ruhestand

« alternierender Vorsitzender des Verwaltungsrates der Mitteldeutschen Be-
triebskrankenkasse

- Mitglied des Verwaltungsrates des Medizinischen Dienstes der Krankenkassen
Sachsen-Anhalt

» Mitglied des Verwaltungsrates des Landesverbandes Ost der Betriebskranken-
kassen
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Rolf Donath

geboren 1937

1955 Abitur

1957 Lehrabschlu3 als Facharbeiter fur organische Grundchemie in Leuna

1957bis1962  Ingenieurdkonomie-Studium an der Technischen Hochschule fur Chemie Leuna-
Merseburg mit Abschlu als Diplom-Ingenieur-Okonom

1962bis1995  Tatigkeit in den Chemischen Werken Buna/Buna AG / Buna GmbH / BSL Olefin-
verbund GmbH

* 1962 bis1990 Einsatz als Diplom-Ingenieurékonom in den verschiedensten
Funktionen

= 1990bis 1995 Controllingleiter
seit01.01.1996 \orruhestand
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Mitteilungen aus dem Verein

Am 02.Dezember 1999 fand im Besucherzentrum B13 der BSL Olefinverbund GmbH in Schkopau
die diesjahrige Jahreshauptversammlung des Fordervereins "Sachzeugen der chemischen Industrie
e.V. Merseburg" statt.

Gegenstand waren

o der Bericht des Vorstandes ber die Arbeitsergebnisse, insbesondere tiber die Realisierung der
Arbeits- und Forderprojekte beim weiteren Aufbau des Deutschen Chemie Museums Merseburg,
vorgetragen vom Prof. Dr. sc. Klaus KRUG

o der Bericht tiber die erfolgte Priifung der Finanzen des abgelaufenen Geschéftsjahres des SCl e.V.
durch die Kassenpriifer, vorgetragen vom Geschéftsfiihrer Prof. Dr. habil. Hans-Joachim HORIG

o der Vortrag des Geschéftsfiihrers der BSL Olefinverbund GmbH, Dipl.-Ing. Bart GROOT, zum
Thema"Ein Unternehmen im Wandel".

An der Veranstaltung nahmen 120 Mitglieder und Interessenten teil, was den représentativen Rahmen
des Besucherzentrums voll ausfillte.

Im Vortrag verdeutlichte Prof. KRUG das zunehmende Interesse von Schulern, Studenten,
reprasentativen Gasten aus Wirtschaft, Kultur und Politik sowie von Touristen und Birgern aus der
Region an den Exponaten auf dem bereits weit gediehenen Freiluft-Technikpark des Museums auf
dem Campus der Fachhochschule Merseburg.

Seit Mitte 1999 kamen Uber 800 Besucher hierher. Eine wichtige und schlieBlich begeisterte
Besuchergruppe waren die etwa 250 Mitglieder und Gaste, die am Seniorentreffen der
Landesgruppen Ost und Berlin des "Verbandes Angestellter Akademiker und leitender Angestellten
der chemischen Industrie e.V." (VAA) teilnahmen, das am 29.0ktober ganztags auf dem Campus der
Fachhochschule Merseburg stattfand (Bilder 1 bis 3).

Diese bisherige Rekordbeteiligung an derartigen Treffen der letzten Jahre entsprang dem starken
Interesse der VVAA-Senioren der mitteldeutschen und der Berliner chemischen Industrie an der
Tatigkeit des SCI e.V. und dem ansprechenden nachfolgend aufgefiihrten Veranstaltungsprofil (siehe
auch VAANachrichten Nr.11/99)

e BegriiBung an der Fachhochschule Merseburg und Vorstellung der Ausbildungsrichtungen, der
Forschungsaufgaben sowie des erreichten Entwicklungstandes dieser neuen Bildungseinrichtung
Mitteldeutschlands. Der vortragende Dekan des Fachbereiches Chemie- und
Umweltingenieurwesen, Herr Prof. Dr. WIEMANN, verdeutlichte insbesondere das
Ausbildungsproprofil dieses Fachbereiches, was fir diesen Zuhorerkreis von besonderem
Interesse war.

\ortrag von Prof. Dr. sc. Klaus KRUG uber die Arbeit des SCI e.V., seine Ziele und Absichten bei
der Heraushildung einer Forschungsstatte fir die Geschichte der chemischen Industrie in
Mitteldeutschland, bei der Konzipierung und beim Aufbau des Deutschen Chemie Museums
Merseburg, sowie bei der Ausbildung und Betreuung von nun schon tiber 3600 Schiilern in dem
von der DOW Foundation geforderten Projekt "Chemie zum Anfassen”, dem derzeitigen
anfanglichen Hauptbestandteil des im Rahmen des Museums noch weiter zu entwickelnden
"Science-Centers".
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Bilder 1 bis 3

Besucher des Landesverbandes Ost
und Berlin des VVA zum
| Seniorentag auf dem Gelande des
Freiluft-Technikparkes des
Deutschen Che-mie Museums
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\Vortrag vom Geschaftsfiihrer Dr. Volkhardt UHLIG des Landesverbandes Nordost des Verbandes
der Chemischen Industrie Uber die derzeitige Geschaftslage, den Aufbau und den
® Entwicklungsstand in der chemischen Industrie Mitteldeutschlands.

Der Jurist Bernd ARIANS der Kolner VAA-Geschéftsstelle und Betreuer des
Verbandsarbeitskreises "Pensionare™ referierte Uber Wirkungs- und Nutzungsmdglichkeiten der
® Pensionareim VAA

Dr. POTTER von der Werksgruppe Arzneimittelwerk Dresden und ehemals Vertreter

ostdeutscher Interessen im VAA-Vorstand berichtete (iber eine im September 1999 stattgefundene

Pensionarsreise nach Mitteldeutschland, die auch einen Besuch des Deutschen Chemie Museums
® Merseburg miteingeschlossen hatte.

SchlieBlich referierte Joachim HOLWE, Jurist im Berliner VAA-Biro, Uber die neusten

Der Leiter des Berliner VAA-Biros, Herr Martin MEDLA, konnte befriedigt eine gelungene
Veranstaltung konstatieren und sich zu Recht flr die grofle Unterstitzung und aktive Beteiligung
durch den SCl e.V. und die Fachhochschule Merseburg bedanken.

Am Jahresende 1999 kann festgestellt werden, dass die geplanten Herbstkolloquia mit nachfolgend
aufgefiihrten Teilnehmerzahlen stattfanden.

49. 23. September 1999
Dr. Rudolf MIRSCH, zuletzt Haupttechnologie im Werk Bergbau Eisleben (Kupferschiefer),
Eisleben.
"Das Wunder von Lengede™ Bericht Uiber eine dramatische Rettungsaktion vor 36 Jahren (1963)
erganzt durch eine Reportage (Video) des Senders N3 zum Geschehen vor Ort und Diskussion
mit Zeitzeugen.
(90 Teilnehmer)

50. 28.0Oktober 1999
Prof. Dr. sc. Klaus KRUG, Vorsitzender des SCI e.V., Merseburg
100 Jahre Promotionsrecht an den Technischen Hochschulen Deutschlands - der Gnadenerlal
des Kaisers vom 11. Oktober 1899"
(70 Teilnehmer)

51. 18.November 1999
Dr. Giinter KNERR, Hauptabteilungsleiter im Deutschen Museum Miinchen, Hohenlinden
"Konzeption zum Deutschen Chemie Museum Merseburg™
(70 Teilnehmer)

52. 02.Dezember 1999
Dipl.-Ing. Bart Groot, Geschéftsfilhrer der BSL Olefinverbund GmbH, Schkopau
"Ein Unternehmen im Wandel"
(update zum Vortrag des gleichen Autors zum 19. Kolloquium am 23. Mai 1996)

87



Mitteilungen aus dem Verein

Der Plan fiir das 1. Halbjahr 2000 sieht die folgenden Kolloguia vor.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

12. Januar 2000
Dr. habil Dieter SCHNURPFEIL, BSL Olefinverbund GmbH, Schkopau
"Ein Unternehmen im Kultur-Wandel"

09. Februar 2000
Claus-Jirgen KAMMERER, Leiter der Galerie im CCE-Kulturhaus Leuna
"Kunst-Bonbons im staatlichen Auftrag"

08. Mérz 2000

Obering. Heinz REHMANN, zuletzt BunaAG, Schkopau

"Der Kohnstein bei Niedersachswerfen/Harz - Rohstofflieferant fiir die Leuna-Werke oder das
groBte Ristungsobjekt des 3. Reiches?"

12. April 2000
Dipl.-Ing. Peter MISSAL, BSL Olefinverbund GmbH, Schkopau
"Strategie der Instandhaltung in der chemischen Industrie - frither und heute"

10. Mai 2000
Dr.-Ing. Franz WEGE, Vorsitzender des Halleschen Bezirksvereins des VDI, Halle
"Die Wiederkehr des salzigen Sees"

14. Juni 2000
Prof. Dr. Dr. hc. mult. Hans-Heinz EMONS, Goslar
"Alte Salzschachte - heute"

Die Kolloquia 53 und 56 finden im Besucherzentrum B 13 der BSL Olefinverbund GmbH, Schkopau,
statt. Das 54. Kolloquia findet in der Galerie des CCE-Kulturhauses Leuna statt. Fir alle anderen
Kolloquia gilt der tibliche Standort, Horsaal 9, auf dem Campus der Fachhochschule Merseburg.
Anfangszeitpunktistimmer 17.00 Uhr.
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Der Bestand an Mitgliedern des SCI e.V., der zuletzt per Juli 1999 im Heft 1/99 publiziert wurde,

erfuhr bis Jahresende folgende Erweiterung

Korporative Mitglieder (auf Gegenseitigkeit) wurden:

Mitglied vertreten durch
Industrie- und Filmmuseum \orsitzender
Wolfene.V. Dipl.-Ing.Horst Kilhn
Interessenverein Bergbaugeschichte/ \orsitzender
Bergbautraditione.V. Dr.Uwe-Gert Miiller

Personliche Mitglieder wurden:

Titel Name, Vorname
Student Heffner, Stefan
Dipl.-Ing. Busching, Peter
Prof. Dr. Gehrke, Klaus
Dipl.-Ing. RoRner, Klaus
Dr. habil. Hennig, Rudolf
Dipl.-Chem. Kdppert, Gerhard
Dr. Fuchsloch, Norman

Prof. Dr. Hans-Joachim Horig

Mitglied seit

Dezember
1999

Dezember
1999

Oort

Maintal
Schkopau
Riesa
Merseburg
Zeitz
Weil3enfels
Freiberg
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