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Vorwort

AlsimJahr 1936 mit dem Bau einer neuen Raffi-
nerie durch die Wintershall AG im Geiseltal,
westlich von Merseburg, begonnen wurde, war
fur die Standortwahl die unmittelbare Néhe der
Braunkohlevorkommen und die gute logistische
Anbindung von grofer Bedeutung. Die techni-
sche Entwicklung erméglichte mit dem Fischer-
Tropsch-Verfahren unter der patentrechtlichen
Obhut der Ruhrchemie AG die Herstellung von
Treibstoffen.

Mit dem Bau einer in das Werk integrierten
Schmierdlraffinerie wurde im Jahre 1938 be-
gonnen.

Die Einwirkungen des Krieges zerstorten das

Werk fast vollstandig und ein Teil wurde demon-

tiert.

Entscheidend fiir die Entwicklung des Werkes in

der Nachkriegsepoche war der Bau einer zwei-

ten Raffinerie neben dem Altgelande im Jahre

1956 mit dem Ergebnis, dass mit ca. 4000 Mitar-

beitern das Werk Hauptschmierdlproduzent der

DDR mit dem Markennamen ,, ADDINOL" wur-
de. Alles das war nur mit dem hochstmaglichen

Einsatz der Beteiligten méglich. Standig hohere

Anforderungen an die zu erzeugenden Schmier-

6le machten technische Produktionsentwicklun-

gen notwendig, die mit Anpassungen an die ange-
lieferten Roholqualitaten einhergehen mussten.

Nach der deutschen Wiedervereingung unter Ab-
trennung der MINOL-Gruppe kam der verstark-
te internationale Mineraldlwettbewerbsdruck
hinzu, so dass nach der Privatisierung durch die
Treuhandanstalt/BvS im Jahre 1994 die Raffine-
rie Ende 1997 die Produktion einstellen musste.
Die Griindung eines neuen Unternehmens folgte
mit dem Namen ,,Schmierdl Krumpa Verwal-
tungsgemeinschaft* mit dem Ziel, Herstellungs-
kapazitéten fiir Schmierdle am Standort neu auf-
zubauen. Doch der Einspruch eines international
tatigen Wettbewerbers flihrte zur Ablehnung des
vorgelegten Konzeptes durch die Européische

Kommission in Briissel. _
Mit groRem Engagement wurden die Vorausset-

zungen fir die Weiterfiihrung der bestehenden
Aktivitaten geschaffen, um mit der gleichzeiti-
gen Umwandlung in die heute bestehende ,,AD-
DINOL Lube Oil GmbH* mit weltweiten Akti-
vitaten und den Markterfordernissen angepass-
ten Produkten, welche die eigene Entwicklungs-
abteilung in Abstimmung mit den Kunden im
Team zur Verfiigung stellt, den Traditionsnamen
am Schmierdlmarkt zu erhalten.

Der lange beschwerliche Weg, der mit Bildern
dokumentiert ist, und die vielen Einfllisse haben
zu einer wechselvollen Entwicklung des Unter-
nehmens gefthrt.

Maoge die Zukunft aus den Wurzeln der Vergan-
genheit gespeist werden und mit den sich weiter
abzeichnenden Verdnderungen innerhalb der Mi-
neral6lindustrie Losungen finden. Daflr setzen
sichalle Mitarbeiter flir die Kunden ein.

ADDINOL mit zukinftigem Sitz in Leuna - ist
ein Bestandteil der Mineraldlwirtschaft, deren
Bedeutung fur die weitere technische Entwic-
klung mit innovativen Produkten weiterhin Be-
stand haben wird und das ganze Spektrum
chemisch-physikalischer Verfahrenstechnik um-
fasst. Dieses aufzuzeigen, sollte das Ziel der
Darstellung der interessanten Produktionsge-
schichte des Mineraldlwerkes Litzkendorf sein,
wofir dem Autor, der Uber viele Jahre maRgeb-
lich an der Entwicklung des Werkes beteiligt
war, Anerkennung gebiihrt.

Hamburg, im Juni 2000

Dr. Hans Koehn
Gesellschafter der ADDINOL Lube Oil GmbH



DIE GESCHICHTE DES MINERALOLWERKES LUTZKENDORF

von Wolfgang Mertsching

Geschichtliches
Zur Geschichte der Schmierung

Die Entwicklung und der Einsatz von Schmier-
stoffen ist nur in Zusammenhang mit der Ge-
schichte der Technik zu sehen. In der friihbaby-
lonischen Zeit, also vor tiber 4000 Jahren, von
der es Uberlieferungen erster Karren und Wagen
flir Prozessions- und Kriegszwecke gibt, wurde
bereits zur Reibungsminderung geschmiert.
Neben Wasser fanden tierische und pflanzliche
Ole bzw. Fette als Schmiermittel Anwendung.
Spater wurde Erdol, das man im Gebiet zwi-
schen Euphrat und Tigris in immer gréReren
Mengen fand, eingesetzt.

Bis ins hohe Mittelalter beruhte die Schmierung
ausschlieRlich auf der Erfahrung, dass mit Hilfe
geeigneter Schmiermittel der Reibungswider-
stand, d.h. der Kraftaufwand zur Fortbewegung
eines Gefahrts, wesentlich vermindert werden
kann. Von Leonardo DA VINCI (1452 bis 1519)
stammt ein erster Hinweis auf eine wissenschaft-
liche Betrachtung der Reibung. Er behauptete,
dass der Reibungswiderstand eines Korpers
einem Viertel seiner Schwere entspricht, was
einem Reibungskoeffizienten von 0,25 entspre-
chen wiirde. Etwa 200 Jahre spater formulierte
Isaak NEWTON (1643 bis 1727) ein Gesetz tiber
die GroRe der Schubspannung in bewegten
Flissigkeiten. Er fand eine Proportionalitét
zwischen der Widerstandskraft pro Flachenein-
heit in der Flissigkeitsschicht und einem Ge-
schwindigkeitsgradienten. Damit war der
Grundstein fiur den Begriff der dynamischen
Viskositat gelegt [1].

Im 18. und 19. Jahrhundert, der Epoche der
enormen technischen Entwicklung, beschéaftig-
ten sich zahlreiche Wissenschaftler und Techni-
ker mit der Reibung und Mdglichkeiten ihrer
Minderung. Georges RENNIE erkannte 1829,
dass es mdglich ist, die Reibung durch Einsatz
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geeigneter Schmiermittel entscheidender zu
vermindern als es eine optimale Oberflachenbe-
schaffenheit der Korper vermag [2]. Damit war
endglltig der Grundstein fur die Entwicklung
und den Einsatz von verbesserten Schmierstof-
fen gelegt worden.

Diese Entwicklung wurde in immer starkerem
Masse mit dem Rohstoff Erddl verknupft, wel-
cher zunehmend bereitgestellt werden konnte.

Es ist tberliefert, dass es 4000 Jahre v.u.Z. eine
Sintflut gegeben hat, die wahrscheinlich Grund-
lage war fur die biblische Darstellung des Baues
der Arche Noah (Bild 1). Ein Ubersetzungsaus-
schnitt des Alten Testamentes lautet (entnommen
aus [3]):

,,...Mache dir einen Kasten von Tannenholz und
mache Kammern darin und verpiche ihn mit
Pech inwendig und auswendig ...

Mdglicherweise einer der ersten Hinweise auf
ein Einsatzgebiet des Erdols.

Der griechische Gelehrte HERODOT (etwa 500
v.u.Z.) beschreibt ,Ewige Feuer”, brennende
Gasfackeln Uber aus dem Erdreich austretendem
Ol. Das im alten Babylonien - spater auch in
China - gefundene Erddl wurde vielféltig ver-
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wendet: als Leuchtmittel, Heilmittel, zur
Schmierung, auch als Kriegswaffe in Form von
Brandgeschossen. Bekannt ist das ,,Griechische
Feuer*, mit dem die Griechen bei ihrem Angriff
auf Byzanz im Jahre 981 die feindliche Flotte
vernichteten [4].

Erdol wurde ein immer begehrterer Rohstoff.
Natdrliche Quellen und einfache Schirfungen
lieferten nicht mehr ausreichend das kostbar
gewordene Produkt, da auch durch die steigende
Nachfrage der Erddlhandel ein bedeutender
wirtschaftlicher Faktor wurde. Die Suche nach
Erddl wurde intensiviert. Der inzwischen er-
reichte technische Entwicklungsstand hatte auch
hierflr Voraussetzungen geschaffen. Die ersten
Verfahren zur Verarbeitung des Erdéls trugen
malgeblich dazu bei, einen Erdélboom in der 2.
Hélfte des 19. Jahrhunderts auszuldsen.

Das Jahr 1859 brachte der Erdélférderung einen
Aufschwung. Es hatte nicht an Versuchen ge-
fehlt, an den natiirlichen Fundstellen, wie z.B.
den sogenannten Teerkulen, tiefer zu bohren. Im
niedersachsischen Wietze (bei Celle) wurde in
einem solchen Gebiet unter Anleitung von
Chr.K. HUNAUS, Professor fiir Geognosie an
der Polytechnischen Schule Hannover, im April
1857 mit Bohrversuchen begonnen. Zunéchst
sollte Braunkohle gefunden werden - die Ober-
flachen-Erdélfunde fiihrte man auf darunterlie-
gende Kohlefldze zuriick. Schlielich wurde im
Mai 1859 in 35 m Tiefe auf Erdol gestolRen [5].

Sehr starkes Interesse am Erdol bestand zu dieser
Zeit bereits in den USA. Schon 1857 wurde die
erste Olgesellschaft, die Pennsylvania Rock Oil
Co., gegriindet. Sie beauftragte E.L.DRAKE,
Bohrungen in Titusville nieder zu bringen, die im
August 1859 in 21 m Tiefe flindig wurden.
DRAKE gilt seitdem als Pionier der
Tiefenbohrung, vielleicht auch deshalb, weil er
moderne Technik - eine Dampfmaschine - bei
den Bohrversuchen verwendete. Wahrend in

Nord-Amerika nun eine wahre Erddl-Euphorie
einsetzte, vergingen in Wietze noch ber 20
Jahre bis zum endgiiltigen Durchbruch. Dieser
wurde zunéchst auch nur durch die Aktivitdten
amerikanischer und englischer Gesellschaften
erreicht, ehe deutsche Interessen Ubergewicht
erlangten. Mitte der 90er Jahre waren in Wietze
80 Bohrungen eingebracht (Bild 2).

Pt e A e b A

Bild 2 Fordertiirme im Altfeld Wietze

Die Ausweitung der Erddlerkundung und -for-
derung um das Gebiet Wietze flihrte 1906 zur
Grindung der Deutschen Mineral6lindustrie
AG, die im Jahre 1919 von der Deutschen Erdél-
Aktiengesellschaft (DEA) in Berlin
Ubernommen wurde. Sie war im Folgezeitraum
Hauptgesellschafter aller Aktivitdten in den
niederséchsischen Erdél-Fordergebieten. Im
Jahr 1930 wur-den hier aus 1600 fiindigen
Bohrungen 21 000 t Erdol gefordert.

Die Erdolférderung in Gesamtdeutschland hatte
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in diesem Jahr einen Stand von 170 000t erreicht,
was sich zur inzwischen erreichten
Welterdolforderquote von 200 Millionen t
natirlich sehr bescheiden ausnahm. Es hatte sich
gezeigt, daR Deutschland nur Uber begrenzte
Vorkommen verfligt.

Die Entwicklung von
Erddl-Verarbeitungsverfahren zur
Herstellung von Schmierdélen

Menschlicher Erfindergeist fihrte sehr bald zu
Verbesserungen der Anwendungseigenschaften
von Erddl und seinen Primdrprodukten. Der
Einsatz als Leuchtmittel, fir Heilzwecke und
spezielle medizinische Anwendungen erforderte
Qualitaten, die nur durch bestimmte
Behandlungen erreicht werden konnten. Im
Wechselspiel einer solchen Entwicklung stiegen

die Anwendungsgebiete und damit die
benétigten Erdélimengen immer weiter an.

Die Entwicklung und der Bau der ersten
\erbrennungsmotoren

1876  Otto-Motor,

1883 Daimler-Benzinmotor,
1890 Ford-Zweizylindermotor,
1897 Diesel-Motor

beschleunigten das Entwicklungstempo zur
Herstellung von Kraftstoffen, aber auch von
Schmierdlen in hohem Masse. Urspriinglich gab
es keine gesonderten Schmierdl-Verfahrens-
entwicklungen. Stetig steigende
Qualitatsanforderungen an die Produkte fiihrten
zwangslaufig zu modifizierten Verfahren und
Technologien. Wichtige Entwicklungen und
Abschnitte, die fur die Schmierdlherstellung
bedeutend waren, enthalt die folgende Ubersicht

1838  Franzosisches Patent von SELLIGUE zu den Grundlagen des Einsatzes von
Schwefelsdure als Raffinationsmittel fiir Erdol

1850 S.M. KIER setzt in den USA einen feuerbeheizten Kessel (,,Blasendestillation®) zur

Gewinnung von Leuchtdl aus Erdél ein

1855  Anwendung der Schwefelsaureraffination durch KLIER
1876 E. SCHLIEMANN errichtet die erste Anlage zur Erzeugung von Schmierdlen in

Hamburg

1885 Die Gebriider NOBEL, Erddlunternehmer in Baku, entwickeln ein kontinuierliches

\erfahren zur Erdoldestillation

1885 Einsatz von Schwefelsaure zur Raffination von Vaselinen im technischen Massstab

1889  Grindung einer Schmierdl- und Fettfabrik in Hamburg-Grasbrook durch die Briider

STERN

1890 J. OLSON erreicht eine Farbaufhellung durch den Einsatz von Floridaerde (Floridin)

1894  Grindung der Bohrgesellschaft Wintershall, aus der spéater die Wintershall AG Kassel
hervorging. Urspriinglich widmete sich das Unternehmen der Kalisalzgewinnung, ab
1930 verstérkt auch der Erddlfdrderung und -verarbeitung.

1899

1900
1903
1904

1908

1908

1909

1913

1925

1925

1927

1938

Tabelle 1:

Wolfgang Mertsching

Die Deutsche Vacuum Oil Co. gruindet sich in Hamburg, Vorldaufer der heutigen Mobil
Oil AG, einem der bedeutendsten Schmierélproduzenten

Raffination mit Oleum fiir die WeiRdl- und Vaselineherstellung
Erstmalig wird bayrische Bleicherde eingesetzt

Die Ldsungsmittel-Extraktion gewinnt als Raffinationsverfahren Bedeutung:
LANDSBERG erhélt ein Patent fur den Einsatz von Methylethylketon als
Losungsmittel

Einsatz der verbesserten, durch Mineralsdurebehandlung aktivierten Moosburger
Bleicherde

Entwicklung eines Extraktionsverfahrens mit Schwefeldioxid durch EDELEANU (gilt
als Pionierleistung der Losungsmittel-Extraktionsvertahren)

Die erste grolstechnische EDELEANU-Anlage wird in Ploesti (Rumanien) errichtet

In den Folgejahren wurden eine Vielzahl unterschiedlicher Ldsungsmittel fiir die
Raffination von Erddl bzw. Erddlprodukten untersucht. Daraus resultierten \Verfahren,
die inshesondere fir die Schmierdlherstellung von Bedeutung waren, wie
beispielsweise die Entasphaltierung von Erdéldestillationsriickstanden und die
Entparaffinierung von Erdélfraktionen.

F. BERGIUS erhélt ein Patent zur Hochdruckhydrierung von Kohle zur
Benzingewinnung (es ist die Geburtsstunde der Druckhydrierung)

Bildung der Interessengemeinschaft Farbenindustrie (IG Farben AG) durch
Fusionierung der grof3en deutschen Chemieunternehmen BASF, Bayer, Hoechst, Agfa,
Griesheim-Elektron und den Chemischen Fabriken Weiler-ter-Meer. Damit wurden
entscheidende Voraussetzungen fir die weitere Entwicklung der deutschen
Chemiewirtschatt geschatten

Patentanmeldung des BERGIUS-IG Farben-Hochdruckverfahrens nach BERGIUS-
PIER zur Hydrierung von Kohle, Teer und Erdol

Inbetriebnahme der ersten Kohlehydrieranlage zur Benzinherstellung in Leuna. Es war
der Prototyp aiier kunitigen Hydrieraniagen, auch fur die spatere Erdoinydrierung
Errichtung einer Hydrieranlage zur Raffination von Schmier6lfraktionen durch die
Standard Oil Co. (in Zusammenarbeit mit der IG Farben) in den USA

Zeittafel zur Entwicklung der Schmierdlherstellung
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(Tabelle 1).
Erdol ist ein Komplexgemisch
unterschiedlichster

Kohlenwasserstoffverbindungen, wobei
paraffinische, naphthenische und aromatische
Strukturen (berwiegen. Daneben enthélt Erdol
auch sogenannte Hetero-Verbindungen, die
Schwefel, Stickstoff und Sauerstoff enthalten.
Ein Umstand, der die Eigenschaften der
Erddlprodukte maRgeblich - in der Regel negativ
- beeinfluBt. Auf Grund dieses Chemismus ist
das Erdol durch einen weiten Siede- und
Viskositatsbereich gekennzeichnet. Es wurde
deshalb bald erkannt, daR sich durch eine
thermische Zerlegung spezifische Produkte
herstellen lassen, die fir spezielle
Anwendungsfalle besser geeignet sind, z.B.
Leuchtmittel, Bitumen. So z&hlt die Destillation
zu den historisch ersten und heute noch

wichtigsten Stufen im Erddl-Verarbei-
tungsregime. Sie trennt das Erddl in Fraktionen
verschiedener Siedelagen.

Die heute bekannten Erddl-Destillationsanlagen
hatten zahlreiche Vorlaufer. Uber einfache
Blasen-Verdampfer und mehrstufige
Batterieanlagen (Bild 3) fiihrte die Entwicklung
zu den ersten kontinuierlich arbeitenden
Destillationen [6]. Seit der Mitte des 20.
Jahrhunderts lagen die Schwerpunkte der
Weiterentwicklung bei der Verbesserung der
Trennschérfe, der effizienteren Gestaltung des
Energiehaushaltes und der weiteren Steigerung
des Durchsatzes. Typisch fur Erdol-
Destillationsanlagen ist die Abnahme von
seitlichen Fraktionen an den Kolonnen, um
mdoglichst definierte Schnitte mit engen
Siedebereichen zu erhalten. Mittel- und
hochviskose Fraktionen werden durch eine

Wolfgang Mertsching
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Bild 3 Batteriedestillation Baku

Bild 4 Schema einer Erddldestillation

zweistufige Destillation erhalten. Dabei wird der
Ruckstand der ersten Kolonne, die bei
Atmospharendruck ar-beitet, in einer zweiten -
unter Vakuum betriebenen Kolonne - weiter
zerlegt (Bild 4) [7] . Die hierbei anfallenden
Seitenfraktionen sind auf Grund ihrer
Eigenschaften, vor allem der Viskositat, fiir die
Schmierdlherstellung bedeutungsvoll. Auch der
Ruckstand dieser Vakuumkolonne enthalt noch
wichtige Schmierdlanteile.

Vervollstdndigt wird eine Erdél-Destillations-
anlage durch eine Vorreinigungsstufe
(Entsalzung), eine Vordestillation (kann
gegebenenfalls in die Hauptkolonne integriert
sein) und Anlagenteile zur weiteren Zerlegung
der leichten Fraktionen.

Durch die Destillation werden bestimmte
Siedefraktionen erhalten. Bei den nachfolgenden
Raffinationsverfahren sollen

Produkteigenschaften verbessert oder (iberhaupt
erst erzeugt werden. Das geschieht durch
physikalische, chemische oder kombinierte
Prozessabldufe. Die dabei erreichbaren
technologischen und Qualitats-Kenndaten
hangen nicht unwesentlich von der Schnittbreite
der Fraktionen ab. Je enger die Fraktion
geschnitten wurde, um so definierter lassen sich
die Parameter einstellen und optimale Qualitaten
erzielen.

Das alteste bekannte Raffinationsverfahren war
die Behandlung mit Alkalilésungen zur
Entfernung saurer Bestandteile. Luftsauerstoff
und Licht, meist noch in Verbindung mit Wéarme,
verursachen unerwiinschte Reaktionen im Erddl
und seinen Primarprodukten. Es wurde sehr bald
erkannt, dal mittels Schwefelsaure, aber auch
Oleum, eine wesentliche \erbesserung im
Stabilitatsverhalten des Erdol erhalten werden
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kann. Die Wirkung der Schwefelsaure beruht auf
sehr verschiedenen und komplex ablaufenden
Reaktionsmechanismen. Zur Neutralisation
wurde die bereits bekannte Alkalibehandlung
eingesetzt. Dieses Verfahren wurde in erster
Linie zur Herstellung von medizinischen Olen,
Vaseline und spater WeiR6l verwendet. Die
Schwefelsdureraffination hat inzwischen - vor
allem seit Einfihrung hydrierender
Raffinationsverfahren - erheblich an Bedeutung
verloren, wird aber in Spezialfallen noch
angewendet. Eine Richtung der
Weiterentwicklung der Raffinationsverfahren
wurde durch den Einsatz der Solventextraktion
bestimmt. Neben stetigen Verbesserungen an
Verfahren und Apparaten wurde eine Vielzahl
von Extraktionsmitteln untersucht und in
speziellen - teilweise nur modifizierten -
Verfahren eingesetzt. Ursache dieser vielfaltigen
Entwicklung waren einmal patentrechtliche
Grinde, zum anderen aber auch
verschiedenartige Zielstellungen an das Produkt.
Tabelle 2 gibt einen Uberblick tber die fiir die
Schmierdlherstellung bedeutungsvollsten
Losungsmittel-Raffinationsverfahren (nach

L6sungsmittel
Schwefeldioxid (EdeleanuprozeR)
Kresol, Phenol, Furfurol

Propan-Kresol/Phenol
(Duosol-Verfahren)

N-Methyl-Pyrrolidon (NMP)

Propan

Schwefeldioxid-Benzol
Ethylen-/Methylenchlorid
Benzol-Ethylendichlorid (Barisolverf.)
Keton-Benzol-Toluol

Harnstoffldsung

Tabelle 2: Lésungsmittel-Raffinationsverfahren
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Bereits seit Jahrhunderten ist der Einsatz von
Adsorbentien zur Farbaufhellung, der Geruchs-
und Geschmacksverbesserung von pflanzlichen
und tierischen Olen bekannt. Diese Kenntnisse
wurden auf Erddl und seine
Verarbeitungsprodukte Ubertragen. Wahrend
fruher meist Holz- und Knochenkohle eingesetzt
wurde, fanden spéter Naturerden Verwendung.
In der weiteren Entwicklung aktivierte man
diese Erden durch eine Sé&urebehandlung und
bereitete sie entsprechend auf, um die
adsorptiven Eigenschaften zu verbessern. Auch
heute noch findet dieses
Nachraffinationsverfahren in der Mineral6l- und
Nahrungsguterindustrie Anwendung.

Mit der Entwicklung der Hydrierverfahren —
zundchst flr die Kraftstoffsynthese aus Kohle,
spater auch bei der Erddlverarbeitung eingesetzt
— konnten bei der Schmierdlherstellung neue
Verarbeitungskonzepte formuliert werden.
Allerdings bereitete die
Wasserstoffbereitstellung zundchst einige
Probleme. Mit dem verstarkten Einsatz der

7iE g{rg[migf-Verfahren nach 1940 und dem damit
varnindenam  \Macserstnffanfall  verheceerten

AgRRteaRNtCHYMGsetzungen in den Erdol-

Araffierintferbaitgem, verstdrkt ab den 50er

ArFRLERentiAsLnGiydrierprozesse bel der
Schmierdlherstellung immer héufiger
anzuticiien, i a6 DDR &ifoigie ab Mitie dei

Ar@r@aet@erﬁ ™Y der Einsatz von

Trehyidri@VaKkfiina tibrstane (SeHweol- Aphald)e r

Pagafimiibomchdktion.

Paraffinabtrennung

Paraffinabtrennung

Paraffinabtrennung

Paraffinabtrennung

Paraffinabtrennung

Errichtung des
Mineraldlwerkes Litzkendorf

Die Wintershall AG

Das Mineraldlwerk Liitzkendorf wurde von der
Wintershall AG in den Jahren 1936 bis 1941
errichtet.

Die Wintershall AG ist eines der &ltesten
deutschen Mineraldl- und Erdgasunternehmen.
Im Jahr 1894 griindeten H. GRIMBERG und
C.J. WINTER die Bohrgesellschaft Wintershall,
den Vorldufer der Wintershall AG. Die
Unternehmenstétigkeit der Anfangszeit bestand
in der Forderung von Kalisalz. Der zuféllige
Fund von Erddl in einem der Kalischachte
eroffnete dem Unternehmen eine neue
Perspektive. Ab 1930 wurde die ErdéIférderung
und -verarbeitung zu einem neuen attraktiven
Geschaftsfeld. In den 50er Jahren kam die
Forderung von Erdgas hinzu. Heute gehort der
Konzern zur BASF-Gruppe und ist die grofite
européische Tochtergesellschaft der BASF AG
Ludwigshafen.

Mitte der 30er Jahre hatte Wintershall den
Erddlzweig neben seiner Kaliindustrie und der
Leichtmetallbranche, vor allem dem
Magnesiumeinsatz, bereits zum drittstarksten
Geschéftsfeld entwickelt. Wahrend aber beim
Kaliabsatz der deutsche Markt zu 42%
beherrscht wurde, waren in der Mineral6lsparte
weitere Aktivitaten erforderlich, um in diesem
sich sehr progressiv ausweitendem Zweig nicht
den AnschluR zu verlieren. Es galt vor allem das
Gebiet der Erddlverarbeitung zu stérken, um den
ausreichend selbst gefundenen und geforderten
Rohstoff effizienter vermarkten zu kdnnen.

Das grofite vollstdndig in Wintershall-Besitz
befindliche Erdolfordergebiet war Ehmlichheim
an der hollandischen Grenze. AulRerdem besaf}
Wintershall Forderstatten in Fuhrberg,

Wolfgang Mertsching

Eicklingen und Meckelfeld in der Lineburger
Heide. An der Gewerkschaft Elwerath, neben der
Deutschen Erddél AG grofter deutscher
Erdolforderer, besal Wintershall 1936 einen
Anteil von 31,5% [10]. Dieses Konsortium
beutete das groRte deutsche Olfeld in Nienhagen
stidlich von Celle aus. Ihm gehdrten auch Felder
in Lingen und Wesendorf. Wintershall hatte sich
- einschlieflich seiner Beteiligungen - sehr
schnell zum drittgréRten deutschen
Erdolférderunternehmen entwickelt. Spater
konnte sogar die Spitzenposition (ibernommen
werden.

Zur Verarbeitung - zumindest eines Teiles des
gefdrderten Erdols - erwarb Wintershall 1933 die
Erddl-Raffinerie Salzbergen, modernisierte
und erweiterte sie auf eine Jahreskapazitat von
70 000 t. Nach 1945 wurde Salzbergen zu einer
Schmierdl-Raffinerie mit einer Endkapazitat
von 170000t Schmierdl pro Jahr restrukturiert.

Um sich flr die produzierten Erddlprodukte - in
erster Linie Kraftstoffe - eine eigene Absatzbasis
zu schaffen, erwarb Wintershall 1935 75%
Anteile der Naphtha Industrie- und Tankanlagen
AG (Nitag) und baute sie zu einer modernen
Vertriebsorganisation aus. Im
Tankstellenbereich nahm Nitag in diesem
Zeitraum hinter dem Benzolverband und der
Deutschen Gasolin den dritten Platz ein.

Die Wintershall AG besall 1936 ein
Aktienkapital von 125 Millionen RM. Sie hatte
sich zu einem GroRRunternehmen der chemischen
Industrie in Deutschland entwickelt und wurde
anerkennend auch als ,kleine 1G* bezeichnet.
Ein Verdienst vor allem des Vorstandschefs
ROSTERG, der die AG uber 40 Jahre fuhrte und
als einer der eigenwilligsten und interessantesten
deutschen Unternehmerpersonlichkeiten galt.
Der Konzern hatte 9000 Beschaftigte und
verfugte Uber eine sichere finanzielle Basis. Alle
Investitionsvorhaben konnten aus eigener Kraft
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mit Unterstiitzung der Hausbank, der Kalibank,
finanziert werden.

Die Wirtschaft Deutschlands

inden 30er Jahren

Die Anfang der 30er Jahre um sich greifende
Weltwirtschaftskrise hatte auch in Deutschland
ihre Spuren hinterlassen. Im Jahr 1932 standen
11,5 Millionen Beschaftigten 6 Millionen
Arbeitslose gegentber, eine Arbeitslosenquote
von immerhin 34,3%. Die noch in der Weimarer
Republik von den Kabinetten BRUNING,
PAPEN und SCHLEICHER im Zeitraum 1930
bis 1932 eingeleiteten Gegenmalnahmen kamen
nicht mehr zur Geltung. 1933 tbernahmen die
Nationalsozialisten die Macht. lhre Ziele -
Ankurbelung der Wirtschaft und Aufbau einer
schlagstarken Wehrmacht, gekoppelt mit
arbeitsmarktpolitischen MaRnahmen - setzten
sie, wenn auch mit viel propagandistischem
Aufwand, um. Die Privatwirtschaft
(einschlieRlich der GroRindustrie) erhielt
Beihilfen flr zielorientierte Investitionen in
Form von Steuerverglnstigungen und
Zuschussen, z.B. zur Erweiterung bzw. den
Neubau von Anlagen fiir strategisch wichtige
Produktionen. Aber auch andere MalRnahmen,
die ihren Interessen dienten, halfen der
wirtschaftlichen Entwicklung. Die Abschaffung
der Kraftfahrzeugsteuer fihrte zu einer
steigenden privaten Nachfrage nach Autos -
damit auch nach Kraft- und Schmierstoffen - und
sicherte gleichzeitig einen soliden
Fahrzeugbestand zur Erhéhung der militérischen
Mobilitdt. Ein groBer Teil der staatlichen
Investitionsausgaben floR in die Infrastruktur,
wie den Bau von Eisenbahnstrecken und
Schiffahrtswegen sowie den bereits im Juni 1933
begonnenen Reichs-autobahnbau.

Im Ergebnis all dieser Manahmen wurde
bereits 1933 eine Absenkung der
Arbeitslosenquote auf 20% erreicht, die sich bis
1938 auf 1% reduzierte [11].

Unmittelbare Auswirkungen auf die industrielle
12

[Mewicklung in Deutschland hatten 3 Aspekte
der nationalsozialistischen Wirtschaftspolitik:

Teilweise verschleiert und sehr geheim
verlief die militarische Aufristung im Drit-
ten Reich. Wahrend der finanzielle Aufwand
1933 noch bei 1,9 Mrd. RM lag, stieg er
1935 auf 5 Mrd.RM und erreichte 1938
17 Mrd. RM. Es wird ein Gesamtaufwand
von 60 bis 90 Mrd. RM bis zum Kriegsbe-
ginn geschatzt [12].
\on dieser Entwicklung profitierte in erster
“ Linie die inlandische Wirtschaft in nahezu
allen Bereichen.

Ein untrigliches Zeichen flr die Expan-
sionsabsichten der Nationalsozialisten war
ihr Bestreben, den Selbstversorgungsgrad zu
erhdhen. Eine Lehre aus den Ereignissen des
1.Weltkrieges, die sie glaubten ziehen zu
mussen. Dieses Autarkiebestreben war
insofern von Bedeutung, da einige wichtige
Rohstoffe, dazu zahlte Erdol, nicht ausrei-
chend im eigenen Land verfiigbar waren.
Trotz intensivster Bemiihungen konnte die
erabERUAIET 8 (B RERRIM O 040 2var
prozentual” beachtlich, aber mengenméRig
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1939 muRten zwei Drittel des Erdélbedarfs
importiert werden, zum groften Teil sogar
aus auBereuropdischen Landern. Das for-
cierte die technische Entwicklung in der
chemischen Industrie gewaltig, beispiels-
weise in der stérkeren stofflichen Nutzung
der ausreichend vorhandenen Braunkohle.

Um mdgliche Schdden bei gegnerischen
Einwirkungen auf die deutsche Industrie im
Kriegsfall gering zu halten, wurde eine

tionsschwergewichtes aus den industriellen
Zentren an Rhein und Ruhr, in Sachsen und
Oberschlesien, die teilweise in Grenzgebie-
ten lagen, an neue Standorte orientiert. Dazu
gehodrten die mitteldeutschen Gebiete um
Leipzig, Halle, Magdeburg und Hannover.
Beispiele dieser Entwicklung sind die
Reichswerke in Salzgitter, das Volkswagen-
werk in Wolfsburg, das Buna-Werk in
Schkopau und das Mineral6lwerk in Liitz-
kendorf. Aber auch der weitere Ausbau der
bereits bestehenden und in diesem Zeitraum
neu errichteten Hydrieranlagen in Leuna,
Bohlen, Zeitz und Magdeburg zdhlen hierzu.
Naturlich war es nicht méglich, eine voll-
standige Standort-Umstrukturierung vorzu-
nehmen, aber man glaubte, zumindest den
mitteldeutschen Raum im Ernstfall vor
Land - und Luftangriffen weitestgehend
schitzen zu kdnnen.

Standortpolitik der industriellen Entbal-

lung* betrieben.

Es wurde auf eine \erlagerung des Produk-
Der Aufbau des Werkes

Der Vorstand der Wintershall AG hatte sich 1935
dazu entschieden, seine Kapazitdten im
Geschéftsfeld ,,Erdol - Erddlprodukte” zu
erweitern. Die Raffinerie Salzbergen war
ohnehin nicht mehr in der Lage, das eigene
Erdolaufkommen zu verarbeiten. Vorrangig
wurde die Erhéhung der Kraftstofferzeugung
angesehen, da die aufgezeigten Tendenzen in
Deutschland hier die groften Zuwachsraten
erwarten lieen.

Als Standort fur eine neue Raffinerie wurde
Litzkendorf im Geiseltal (westlich von
Merseburg) gewahlt. Der Ort Lutzkendorf wurde
1938 in Krumpa eingemeindet und verschwand
Mitte der 60er Jahre durch Uberbaggerung
génzlich von der Landkarte, im \Werksnamen
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blieb er aber bis Anfang der 90er Jahre erhalten.
Ausschlaggebend flr die Wahl des Standortes
waren:

das Vorhandensein eines bereits erschlosse-
nen Industriegeldndes der ehemaligen Kur-
séchsischen Gas und Kraft GmbH Berlin,
die wahrend des 1.Weltkrieges hier ein
Treibstoffwerk errichtet hatte, welches aber
nie produzierte und gemal Versailler Vertrag
stillgelegt und groRtenteils demontiert
worden war (Bild 5),

die unmittelbare Lage im Braunkohlegebiet
des Geiseltals, wo seit fast 300 Jahren, ver-
starkt seit Anfang des 20. Jahrhunderts,
Tagebaue aufgeschlossen worden sind und

eine bereits vorhandene verkehrsmaRige
Anbindung an das territoriale Stralen- und
Schienennetz.

Mit der Geschaftsfiihrung des neuen Werkes, der
Mineraldlwerke Lutzkendorf, wurde die 1936
gegrindete Mitteldeutsche Treibstoff- und
Oelwerke AG beauftragt. Mit dem Gelédnde zur
Errichtung einer Kraftstoff- und Schmierélfabrik
erwarb die Gesellschaft gleichzeitig von der
Anhaltinischen Kohlewerke AG die benachbarte

N R

Bild 5 Ortslage Krumpa 1935
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Kohlegrube ,,Cecilie*.

Chronisten weisen den 26. Oktober 1936 als
Grundungstag des Werkes aus [14]. Da eine
offizielle Grundsteinlegung nicht Uberliefert ist,
kann das Datum der Einfriedung des Gelandes
mit gewisser Berechtigung als solcher gewertet

zundchst noch zur Zuriickhaltung. Doch die
nationalsozialistischen Zielstellungen
erwarteten mehr. Kurz nach Baubeginn 1936
verlangte die Reichsstelle fir Wirtschaft eine
Produktionskapazitat von 50 000 Jah-restonnen,
spéater sogar von 75 000 Jahrestonnen.

Das Jahr 1937 war von intensiver Bautatigkeit

werden.

Zuné&chst war nur an eine
Anlage zur Benzin- und
Dieseldlherstellung im
Versuchsmafstab
gedacht. Zur
Anwendung kam das
Fischer-Tropsch(FT)-
Verfahren nach einer
Lizenz der Ruhrchemie
AG. Die
Rohstoffgrundlage war
gegeben - die
Kohlevorkommen der
Grube ,,Cecilie* wurden
auf 120 Millionen t
geschatzt. An eine
Erweiterung der Anlage
sollte erst nach Vorliegen
aus-reichender
Erfahrungen gedacht
werden, obwohl
Wintershall bereits im
Stickstoffwerk Castrop-
Rauxel, einem
Gemeinschaftsunterneh
men mit dem Klockner-
Konzern, eine FT-
Anlage betrieb. Die dort
aber noch auftretenden
Schwierigkeiten, vor
allem mit der
selbstentwickelten
Schmalfeldt-\Vergasung,
geboten die Wintershall-
Verantwortlichen
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gekennzeichnet. Noch nicht ausreichend
vorhandene Unterkinfte und Wohnungen
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Bild 6 Faksimile aus “Bote flir das Geiseltal” vom 8. November 1937
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Bild 7 Betriebsordnung 1938

erforderten eine umfangreiche private
Zimmervermietung, die Ubergeordnete
Regelungen notwendig machte (Bild 6).

Eine Betriebsordnung mit Lohntafel wurde im
Maérz 1938 Arbeitsgrundlage fiur die
Beschaftigten (Bild 7).

Im Oktober 1938 konnten die ersten Einheiten
der FT-Anlage in Betrieb genommen werden
(Bilder 8 und 9). Parallel zur Benzinsynthese
entstand auf dem Werksgelande eine Anlage zur
Herstellung und Regenerierung der
erforderlichen Katalysatoren, die Katorfabrik
(Bild 10). Sie unterstand der neu gegriindeten
Katorfabrik Litzkendorf GmbH mit Sitz in
Micheln (Geiseltal), die zu gleichen Teilen der
Wintershall und der Ruhrchemie AG gehdrte.

Im Jahr 1940 waren alle Anlagenteile der
Synthese in Betrieb. Zahlreiche technische und
technologische Probleme im Folgezeitraum
fuhrten dazu, dal die Anlage Verluste in
Millionenhthe verursachte. Die vorgegebenen
Produktionszahlen konnten nicht erreicht
werden. Im Jahr 1943 ergab eine betriebliche
Untersuchung, daf3 die Stillegung der Synthese
die Rentabilitdt des Gesamtwerkes erhdhen
wirde. Sie wurde aber weiter betrieben. Die
Verlustdeckung tibernahm die Reichsregierung.

Auf Druck der Reichsstelle fiir Wirtschaft mu3te
auch der Aufbau und die Inbetriebnahme der
Schmierdlfabrik gegenuber der urspriinglichen
Planung forciert werden. Auf der Baustelle
Litzkendorf herrschten zeitweise chaotische
Zustande. Fir die Schmierdlerzeugung war der
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Bild 9 Clausanlage 1939 Bild 11 Westlicher Teil der Schmierélfabrik (im Vordergrund, Kraftwer und Synthese (im Hintrgrund)
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Einsatz von Erddl, vorrangig aus der
Eigenforderung, vorgesehen. Mit dem Bau
wurde 1938 begonnen (Bild 11).

Um die anfallenden Abprodukte, vor allem aus
der Erddlverarbeitung, aufzuarbeiten, wurde als
dritte Produktionslinie eine Hochdruck-Hydrier-
anlage errichtet. Hydrierung und
Schmierolfabrik nahmen im Zeitraum 1939 bis
1941 den Betrieb auf. Folgende
Produktionskapazitaten sollten erreicht werden:

Kraftstoffe 50000 (75 000) t/Jahr
Schmierdle 50000 t/Jahr
Hydrierung (Einsatz) 30000 t/Jahr.

Die Produktionsbereiche des Werkes waren wie
folgt strukturiert:

Betriebl Kohle-Vergasung

Betrieb2 Benzin-Synthese

Betrieb3  Tanklager

Betrieb4 Hydrierung

Betrieb5  Erddlverarbeitung (Schmierdle)
Betrieb6  Nachverarbeitung und Verladung.

Im Tanklagerbereich ragte der Tank 301f mit
einem Fassungsvermdgen von 20.000 m3 heraus.
Er war in der damaligen Zeit der groRte Tank
Europas und trug deshalb die Bezeichnung
Europatank®.

Zur Energieversorgung erfolgte im Zeitraum
1937 bis 1941 der Aufbau eines Kohle-Kraft-
werkes mit 10 Kesseln und einer Kraftzentrale
mit 5 Turbinen, deren installierte Gesamtleistung
250 t Dampf/h bzw. 32 MW betrug. Die
Bereitstellung der bendtigten Gase Stickstoff
und Sauerstoff (ibernahm eine 1938 in Betrieb
genommene Linde-Luftzerlegungsanlage mit
einer Kapazitat von 6.600 m3i.N. Sauerstoff/h.

Die Versorgung mit Wasser aus der Saale

(Uferfiltrat) wurde durch eine bei Uichteritz
errichtete  Pumpstation gesichert. Auflerdem
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Bild12 Prifbescheinigung fur Dampfkessel

stand Wasser aus dem Wasserwerk Mucheln und
von 5 in der Nahe des Werkes gebohrten
Brunnen zur Verfligung.

Ubrigens unterlagen DruckgefaRe auch damals
schon strengen Abnahme- und
Kontrollbestimmungen des TUV (Bild 12).

Die Standortaufteilung der einzelnen
Produktionsbereiche war zwar eindeutig,
hinsichtlich der Energieverteilung allerdings
keineswegs optimal festgelegt. Die zentrale
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Die Schmierdlfabrik

Als Lizenzgeber fiir die vorgesehene Schmierol-
produktionsstétte in Litzkendorf wurde die 1G
Farbenindustrie AG verpflichtet, die zum da-
maligen Zeitpunkt Uber ein umfangreiches
Knowhow auch auf dem Gebiet der Erdélverar-
beitung verfugte. Ein im Mai 1938 abgeschlos-
sener \Vertrag zwischen der Wintershall AG und
der 1G enthielt folgenden Leistungsumfang [14]:

o Nutzung der Verfahren und Erfahrungen der
IG zur Schmierdlherstellung aus deutschem
Rohdl einschlielich der Entparaffinierung
der anfallenden Spindel- und Gaséle,

o Ausarbeitung des Gesamtprojektes und
Anfertigung der Apparatezeichnungen
sowie Angebotseinholung,

o Ortliche Montageanleitung und Uberwa-
chung des Anfahrbetriebes.

An Lizenzgebihren zahlte Wintershall 250 000,-
RM sowie eine Erlésabgabe von 2%, die Gber
einen Zeitraum von 7 Jahren entrichtet werden
sollte. Fir die im Rahmen des Bauvertrages zu
erbringenden Leistungen wurde die Zahlung von
200000,- RM vereinbart.

Die konzipierte und auch realisierte Technologie
der Schmierdlherstellung auf Basis Erddl ent-
sprach dem damaligen Wissensstand. Die errich-
tete Schmierdlfabrik war eine durchaus moderne
Produktionsstatte. Das Verarbeitungsschema des
Betriebes 5 ,,Erdélverarbeitung” zeigt Bild 14.
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Bild 14 Verarbeitungsschema Erdol

Hier eine Kurzcharakteristik der einzelnen An-
lagen:

Rohdldestillation (Bau 302)
Kapazitét: 120 000 t/Jahr
Inbetriebnahme: 1939

Diese Anlage bestand aus einer Vorreinigungstu-
fe fur das Erdol, der atmosphérischen Kolonne -
auch als Toppkolonne bezeichnet - und dem Va-
kuumteil (Bild 15). Das Einsatzprodukt wurde
zundchst im Warmeaustausch mit den einzelnen
Fraktionen der Destillation vorgewarmt und
anschlieend in einem gas- oder dlgefeuerten
Roéhrenofen bis auf ca. 350°C aufgeheizt. In der
25 m hohen atmosphérischen Kolonne erfolgte
die Trennung in das Kopfprodukt (,,Natur*-)
Benzin, die Seitenfraktionen Petroleum, Diesel-
6l und Spindelél I. Das Petroleum wurde in einer

Wolfgang Mertsching

gesonderten Wasche ,,entsduert”. Der Kolonnen-
riickstand - oder Toppriickstand - wurde Uber
einen weiteren Ofen, in dem eine Aufheizung auf
380 bis 390°C erfolgte, der Vakuumkolonne
zugefihrt. Ein kleiner Mengenanteil diente als
Heizmittel fir die Ofen. Die Vakuumkolonne
arbeitete bei einem Unterdruck von ca. 40 Torr
(entspricht ca. 53 mbar) und lieferte die Fraktio-
nen Spindeldl 11, Neutraldl | und Il sowie den
Vakuumriickstand.

Alle Seitenfraktionen wurden zur weiteren
Eingrenzung des Siedebereiches nach der Ko-
lonnenabnahme tiber Hilfskolonnen gefiihrt.

Propananlage (Bau 305)

Kapazitat Entasphaltierung: 25000 t/Jahr
Inbetriebnahme: 1941

Kapazitat Entparaffinierung: 35000 t/Jahr
Inbetriebnahme: 1941

Bild 15 Bau 302 im Jahr 1939

In der Entasphaltierung und
Entharzung wurden dem Va-
kuumriickstand die neben den
schweren Schmierdlanteilen
noch enthaltenen Asphalt- und
Harzbestandteile entzogen. In
Abscheide- und Waschbehél-
tern wurden der Riickstand bei
45°C mit einer mehrfachen
Menge Propan vermischt, um
die unerwiinschten Bestand-
teile heraus zu extrahieren. In
mehreren Stufen und einem
anschlielenden Kolonnensys-
tem zum Abtreiben des Propan
(Bild 16) wurden letztlich die
Produkte Schwerdl, Asphalt
und Harz gewonnen. Einstufi-
ges Bitumen konnte ebenfalls
hergestellt werden.

Die zur Herstellung der
Schmieréle bendtigten Destil-
late und Raffinate mussten in
der Regel von paraffinischen

21



DIE GESCHICHTE DES MINERALOLWERKES LUTZKENDORF

Bestandteilen
befreit werden.
Dies erfolgte im
Entparaffinie-
rungsteil der
Anlage. Das Ol
wurde mit Pro-
pan vermischt
und gelangte
anschliefend in
Kihlbehalter.
Dort wurde die
Temperatur
durch Abziehen
der Propan-
démpfe bis unter
den Erstarrungs-
punkt der Paraf-
fine abgesenkt.
Das Ol-Paraffin-
Propan-Gemisch wurde Gber Trommelzellenfil-
ter geleitet und in eine Ol-Propan-Lésung (Fil-
trat) und eine Paraffin-Propan-Ldsung (Filterku-
chen) getrennt. AnschlieBend konnte aus den
Losungen in Abtriebs-Kolonnen das entparaffi-
nierte Ol und Paraffin gewonnen werden.

Das aus der Entasphaltierung/Entharzung und
der Entparaffinierung zurlick gewonnene Pro-
pangas wurde komprimiert und anschliefend in
Wasserkihlern verfllssigt. Die Besonderheit
dieser Propananlage bestand in der Kopplung
beider Anlagenteile durch einen gemeinsamen
Propankreislauf. Der ungleichméaRige Propanan-
fall, verursacht vor allem durch die Diskontinui-
tat beim Verdampfen und Abziehen des Propan
aus den Olkiihlern, wurde durch das Steuerungs-
system eines zusatzlichen Propan-Ausgleichs-
kompressors tiberbriickt. Die Propankompresso-
ren - Baujahr 1936 - wurden von der Maschinen-
fabrik ERlingen geliefert.
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Selektivraffination (Bau 303)
Kapazitat: 35000 t/Jahr
Inbetriebnahme: 1940

Zur Verbesserung wichtiger Schmierdleigen-
schaften, wie Alterungsstabilitat und Viskositats-
Temperatur-Verhalten, miissen aromatische
Kohlenwasserstoff-Verbindungen aus den
Schmierdldestillaten und dem Schwerdl entfernt
werden. Das geschah durch Extraktion mit
Phenol oder Kresol. In der Extraktionskolonne
wurden Einsatzol und Losungsmittel zur besse-
ren Durchmischung im Gegenstrom gefihrt. In
einem nachgeschalteten Destillationsblock,
bestehend aus Ofen und Kolonnen, wurde das
Extraktionsmittel zurlickgewonnen. Das erhalte-
ne Raffinat stellte die noch zu entparaffinierende
Schmierélkomponente dar, der aromatenreiche
Extrakt konnte fiir spezielle Produkte verwendet
werden.

Schwefelsaureraffination (Bau 319)
Inbetriebnahme: 1943

Durch eine Behandlung mit Schwefelséure
kénnen den Einsatzprodukten durch die ver-
schiedenartigen Wirkungen des Raffinationsmit-
tels zielgerichtet bestimmte Eigenschaften
verliehen werden. Dazu wurden die bereits
entparaffinierten Destillate oder Raffinate bei ca.
60°C mit der Schwefelsdure vermischt. Nach
dem Durchlaufen eines Reaktionshehalters, dem
Agiteur, wurde das Reaktionsprodukt Zentrifu-
gen zugefihrt, wo der Sdureteer vom Raffinat
abgetrennt wurde. Aus nachgeschalteten Absetz-
behaltern, restlicher S&ureteer setzte sich ab,
gelangte das raffinierte Ol zur Neutralisation in
einen Kalkmischer. Dort erfolgte eine abschlie-
Rende Behandlung mit Kalkhydrat oder Lauge.

Bleicherdeanlage (Bau 304)
Inbetriebnahme: 1941

Alle fur die Schmierélherstellung bendtigten
entparaffinierten Destillate und Raffinate wur-
den einer Nachbehandlung mit Bleicherde unter-
zogen. Dabei sollten alle noch im Ol verbliebe-

Wolfgang Mertsching

in das Tanklager. Der aus den Filtern ausgetrage-
ne Filterkuchen enthielt noch betréchtliche
Mengenanteile Schmierélkomponente, die
durch Extraktion mittels Benzin in rotierenden
Extrakteuren herausgeldst wurden.

Mischbetrieb, Verladung (Bau 309, Bild 17)

Nach Durchlaufen der einzelnen Verarbeitungs-
stufen wurden die Fertigkomponenten in ver-
schiedenen Mengenverhéaltnissen zu den End-
produkten vermischt. Die Produkte wurden in
Fésser abgeflllt und verladen oder kamen in
Kesselwagen zum Versand.

Seit Inbetriebnahme der ersten Anlage im Jahr
1939 entwickelte sich der Produktionsausstof}
der Erddlverarbeitung wie folgt:

1939 65100 t
1940 71800 t
1941 98300 t
1942 109300 t
1943 112800 t
1944 65600 t.

nen Restverunreinigungen ent-
fernt werden. Nach Zugabe der
bendtigten Bleicherdemenge
wurde das Gemisch (ber das
System Ofen-Schaumbehélter
mehrfach umgewaélzt, um
einmal eine intensive Vermi-
schung zu gewahrleisten und
zum anderen ein Absetzen der
Bleicherde zu vermeiden. Die
Raffinationstemperatur lag bei
maximal 300°C. Das aus dem
Schaumbehélter abgenomme-
ne Produkt wurde in 2 Stufen
Uber Sweetland-Filter und
Filterpressen gefuhrt. Das
Filtrat gelangte zum abschlie-

Renden Stellen der Schmieréle  Bild 17 Tanklager 307 / Verladung
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Im sogenannten Erfolgsjahr 1943 kam folgende
Produktpalette zur Auslieferung:

Benzin 9500t
Dieselkraftstoff 300t
Petroleum 22000t
Spindeldldestillate (paraffinhaltig) 30600t
Motorendle (gemal Standard, Bild 18) 7100t
Wehrmachtsmotoren6l 2700t

Flugmotorendl 3100t
Eisenbahnachsendl 6300t
sonstige entparaffinierte Halbfabrikate 3500t
Paraffin 5000t
Asphalte, Extrakte 16700t
sonstige Produkte 6000t

Zur Verarbeitung wurden folgende ErdéImengen
eingesetzt (sonstige Rohstoffzukdufe waren
mengenmaRig gering):

1939 66300 t
1940 72100 t
1941 105200 t
1942 106 600 t
1943 111700 t
1944 64500 t.

\orrangig handelte es sich um Erddllieferungen
aus der Wintershall-Forderung im niederséchsi-
schen Nienhagen. Geringere
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liche \erluste zu verzeichnen
hatten, erreichte die Schmierdler-
zeugung von Beginn an positive
Ergebnisse. Im Jahr 1943 erzielte
—_— sie einen Gewinn (ohne Abschrei-
bungen) von 6 Millionen RM

A TR [15].

Erwéahnenswert ist noch die Ein-
richtung einer Struktureinheit fur
Forschung und Qualitéatssiche-

rung im Jahr 1939, die zundchst

Bild 18 Motorendl-Standard 1938
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mit 2 Mitarbeitern besetzt wurde.

Zerstorung und Wiederaufbau
Das Kriegsende

Erstim Jahr 1943 konnte eine gewisse Sicherheit
und Kontinuitdt im Produktionsregime des
Werkes erreicht werden, wenn auch noch keine
wirtschaftliche Effizienz. In diese Stabilisie-
rungsphase hinein begannen die alliierten Luft-
angriffe im mitteldeutschen

Wolfgang Mertsching

Nach dem letzten Angriff war das Werk zu 80%
zerstort, der finanzielle Schaden wurde mit 80
Millionen RM beziffert. Die Reste einer am 6.
April 1945 abgeworfenen britischen 6 Tonnen-
Bombe, die an der Gasreinigung der Synthese
geborgen wurde, dienen als Mahnmal im Ein-
gangsbereich des Werkes (Bild 20).

Am 13. April 1945 besetzte die US-Armee das

Raum. Am 12.Mai 1944 erfolg-
te der erste von insgesamt 15
Bombenangriffen auf das Werk
Lutzkendorf. Die letzte Bom-
bardierung am 8. April 1945
war gleichzeitig die schwerste.
Insgesamt gingen auf das Werk
und seine unmittelbare Umge-
bung - also auch in den Ortsla-
gen Krumpa und Braunsbedra -
15 000 Bomben mit einem
Gesamtgewicht von 2800
Tonnen nieder. 200 Todesopfer
und zahlreiche Verletzte waren
zu beklagen.

Zu den 4000 Beschaftigten des
Werkes kamen in den letzten
Kriegsmonaten noch einmal
soviel Fremd- und Zwangsar-
beiter, Kriegsgefangene und
Héftlinge hinzu, mit deren
Hilfe die Produktion aufrecht
erhalten werden sollte. Die
standigen Bombenangriffe
lieBen aber eine Wiederinbe-
triebnahme beschédigter Anla-
gen kaum zu. Am schwersten
waren Benzinsynthese und
Hydrierung betroffen (Bild
19). Allein in der Schmierdl-
fabrik konnte in eingeschrénk-
ter Form mit Unterbrechungen
produziert werden
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Bild 20 Bomben-Mahnmahl

Werk. Sie verfugte seine Schliefung. Um die
Landwirtschaft mit dringend bendtigten Kraft-
und Schmierstoffen zu beliefern, wurden ledig-
lich geringe Mengen unter primitivsten Bedin-
gungen hergestellt.
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Der Wiederaufbau zur Schmierdlraffinerie

Mit der Ubernahme durch die Sowjetische Mili-
tar-Administration (SMAD) am 4. Juli 1945
begann der Neustart des Werkes. Am 13. Juli
1945 wurde die Bevolkerung zur Wiederaufnah-
me der Arbeit aufgerufen. Der SMAD-Befehl
Nr. 102 vom 18. Oktober 1945 sah den Wieder-
aufbau der Schmierdlproduktion vor. Noch im
gleichen Monat wurde die Kohleversorgung aus
der Grube Cecilie in Gang gesetzt. Es konnte
damit zundchst Dampf und im Dezember Strom
erzeugt werden.

Die erste Erdélverarbeitungsanlage, die Rohdl-
Destillation Bau 302, nahm im November 1945
den Betrieb auf. Im Zeitraum Mérz bis Mai 1946
konnten auch die Entparaffinierung / Entasphal-
tierung Bau 305, die Phenolraffination Bau 303
(Bild 21) und Bereiche des Tanklagers wieder
arbeiten, so dass Mitte 1946 die Auslieferung der
ersten Schmierdle erfolgte. Eine unvorstellbare
Leistung bei der nach Kriegsende vorherrschen-
den Material-, Transport- und \Versorgungssitua-
tion.

Im August 1947 ging die Kontakthleichung
wieder in Betrieb, im Dezember 1948 die
Schwefelsdureraffination. Erst im Januar 1953
konnte die fiir den Einsatz von Erddl bendtigte
Destillation S-West (Bau 35), die in der Fischer-
Tropsch-Synthese zur Produkttrennung einge-
setzt war, mit genutzt werden.

Am 20. Juli 1946 wurden die Mineral6lwerke
Lutzkendorf zu Gunsten der Provinz Sachsen
enteignet. Das Gesamtvermdgen der Wintershall
AG, das Werk in Krumpa, die Grube Cecilie
sowie die im Grundbuch eingetragene Grund-
schuld, ging zundchst an die Provinz Sachsen
Uber. Eine Beschwerde der Wintershall AG
wurde vom zustandigen Landgericht Merseburg
noch im Dezember 1946 abgewiesen.

Im Juni 1946 wurde H. LUX zum kommissari-
schen Leiter und gleichzeitig Treuhander des

Bild 21 Phenolraffination Bau 302

Werkes eingesetzt. Er war bereits im September
1945 von der Hauptverwaltung der Wintershall
AG als Bevollméchtigter benannt worden.

Die Leitung des Werkes unterbreitete 1946 den
\orschlag, die teilweise zerstorten Anlagen der
Hydrierung nicht wieder zur Kraftstofferzeu-
gung, sondern zur Ammoniakherstellung um zu
profilieren. Zur Begriindung wurden der Mangel
an entsprechenden Einsatzstoffen und die Not-
wendigkeit der Verbesserung der \Versorgung der
Bevolkerung angefiihrt. Fir eine ausreichende
Stickstoffbereitstellung waren Voraussetzungen
gegeben. Der Vorschlag wurde von der Militér-
verwaltung abgelehnt. Die gesamte Hydrierung
wurde noch im gleichen Jahr demontiert und als
Reparationsleistung in die Sowjetunion trans-
portiert.

Anders sah die Entscheidung zur Fischer-
Tropsch-Synthese aus. Der SMAD-Befehl Nr.

Wolfgang Mertsching

134 vom 3. Mai 1946 beinhaltete den Wiederauf-
bau der Anlage. Allen Beteiligten war die
Schwierigkeit dieser Aufgabe bewusst. Der
Zerstorungsgrad der Anlage war grof3, die bis-
herigen Betriebserfahrungen nicht gerade ermu-
tigend. Die Produktion sollte zum 1. Méarz 1947
wieder aufgenommen werden.

Fur den Wiederaufbau der Synthese und der
Schmier6lfabrik war ein Finanzbedarf in Hohe
von 25 Millionen RM veranschlagt worden.
Hierflr war die Bereitstellung eines Kredites der
Bank der Provinz Sachsen erforderlich. Ein dazu
angefertigtes Gutachten eines Wirtschaftspri-
fers verdeutlicht am besten die schwierige Aus-
gangssituation des Werkes [15]. Das Priifungser-
gebnis in der wortlichen Zusammenfassung:

“Die Benzinsynthese des Werkes Ltzkendorf ist
in den Jahren 1936 bis 1938 in einem unorgani-
schen und Uberstiirzten Aufbau entstanden. Bis
zum Kriegsende konnte eine Wirtschaftlichkeit
nicht erreicht werden. Selbst in dem einzigen, als
einigermalen normal anzusprechenden Produk-
tionszeitraum, némlich im ersten Vierteljahr
1944, deckten die Erlése aus synthetischem
Benzin die Herstellungskosten nur etwa zur
Hélfte.

Durch die Bombardierungen ist das Werk
schwer getroffen. Besonders stark sind die Syn-
these-Anlagen beschadigt. Gemessen an den
investierten \Werten sind sie zu etwa zwei Dritteln
zerstort worden.

Der zum Wiederaufbau der Synthese und ihrer
Hilfsanlagen einschl. gewisser Erganzungen der
Schmierdlfabrik geschétzte Finanzbedarf ist mit
rund 19 Millionen RM etwas knapp veran-
schlagt.

Die zukiinftigen Ertragschancen sind unguinstig.

Auch nach vollendetem Wiederaufbau wird die
Synthese den Charakter einer Versuchsanlage
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behalten, bei der mit einer Rentabilitat im privat-
wirtschaftlichen Sinne nicht zu rechnen ist. Die
Produktionskosten sind gegentiber der Kriegs-
zeit eher gestiegen als gesunken. Hinsichtlich
einiger Produktionsfaktoren steht die Verteue-
rung zweifelsfrei fest. Die gegentiber der Kriegs-
zeit mit 28 000 to je Jahr niedriger als frither
geplante Kapazitét verstarkt dagegen das Ge-
wicht der fixen Kosten, zumal da die Hochdruck-
Hydrierung als entlastender Kostenfaktor infol-
ge Demontage weggefallen ist. Eine Preiserho-
hung in dem zur Sicherung der Rentabilitat
erforderlichen Umfang erscheint undurchfiihr-
bar.

Bei den zu erwartenden Verlusten betrachtlichen
Umfanges wird das Werk nicht in der Lage sein,
die ihr eingerdaumten Kredite zurlickzuzahlen.
Der Wiederaufbau der Synthese und ihr laufen-
der Betrieb werden sich voraussichtlich nur mit
verlorenen Zuschissen finanzieren lassen. Der
beantragte Kredit kann nur den Charakter einer
Vorfinanzierung staatlicher Subventionen ha-
ben.

Die realen Grundlagen fiir eine Krediteinrau-
mung sind durftig. Die Liegenschaften, die als
Kreditbasis allein in Betracht kommen, sind
entweder voll beliehen oder wertmaRig nicht so
hoch zu veranschlagen, daR die volle Deckung
eines Betrages von 25 Millionen RM gewahrleis-
tetwére.”

Der Kredit wurde mit einer Burgschaft der Lan-
desregierung trotzdem gewahrt.

Die Synthese ging mit fast einjéhriger Verspé-
tung im Februar 1948 in Betrieb. Die techni-
schen und betriebswirtschaftlichen Probleme im
Folgezeitraum fihrten im Dezember 1950 zur
Ministerratsentscheidung, die Anlage am 31.
Mérz 1951 still zu setzen. Die Kontakttfen
wurden zur Kapazititserweiterung in das Syn-
thesewerk Schwarzheide umgesetzt.
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Als Werkleiter wurde im Februar 1951 Dr. H.
ECKARDT ernannt, der im Betrieb bereits
vorher als Technischer Leiter und Prokurist tatig
war. Er l6ste den seit 1948 amtierenden A. SU-
CHANEK indieser Funktion ab.

Das verbleibende Produktionsprogramm des
Werkes beinhaltete nun nur noch die Schmierdl-
produktion. Die nach den Demontagen vorhan-
denen Bauflachen und die nicht mehr voll ausge-
lasteten Hilfs- und Nebenbetriebe sowie die
freizusetzenden Arbeitskrafte beschéftigten die
Verantwortlichen. So setzte sich die Leitung des
Werkes 1951 fiir die Errichtung einer Teerverar-
beitung im Mineralélwerk ein. Die Durchfiih-
rung der Voruntersuchungen und die Ausarbei-
tung eines \orprojektes erfolgten 1951. Die
Kapazitat eines solchen Produktionsbereiches
sollte 100 000 Jahrestonnen Rohteer betragen,
der notwendige Investitionsaufwand bei 15
Millionen DM liegen. Die Teerbereitstellung aus
den Gaswerken im mitteldeutschen Raum schien
gesichert. Die Hauptproduktion sollte Impré-
gnier- und Mischdle, Pech sowie verschiedene
Benzolprodukte umfassen. Ende 1951 wurde die
weitere Vorbereitung gestoppt. Ein Grund dafir
waren neue Uberlegungen zu einer ins Auge zu
fassenden notwendigen Erweiterung der
Schmier6lproduktion. Diese hatte sich seit der
Wiederaufnahme der Produktion 1946/47 be-
achtlich entwickelt.

Das Mineraldlwerk Litzkendorf, seit dem 1. Juli
1948 als volkseigener Betrieb der Vereinigung
\Wolkseigener Betriebe (VVB) Kohlewertstoffe
Halle/Saale, spater dem Ministerium fir
Schwerindustrie, der Hauptverwaltung Flissige
Brennstoffe und seit 1958 der VVVB Mineraldle
und organische Grundstoffe zugeordnet, hatte
sich zum Hauptproduzenten fiir Schmieréle in
der DDR entwickelt. Die Schmierdlproduktion
des Werkes nahm bis 1961 einen enormen Auf-
schwung (Bild 22).

Wolfgang Mertsching
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Bild 22 Entwicklung der Schmier6lproduktion

Das Schmierdlsortiment umfalRte 1949 bereits
folgende Produktgruppen:

Motorendl
Kompressorendl
Maschinenéldestillat und -raffinat
Turbinendl
Transformatorendl
Kabelisolierol
Kabelbedeckungsol
Achsendl
HeiRdampfzylinderdl
Dunkeldl
Heilwalzenzapfol

In den Folgejahren verbesserte sich die Qualitét
der Produkte sténdig, neue Produkte vergroRer-
ten das Sortiment. Die Herstellung von VerguR3-
massen und Vaseline erfolgte ab 1950 in neuen
Anlagen, seit 1959 wurde medizinisches und
technisches WeilR6l in einer neu errichteten
Oleumraffinationsanlage (Bau 263) erzeugt. Die
Erweiterung des Produktionsvolumens erforder-
te auch Mafnahmen zur Stabilisierung der Be-

reitstellung von Dampf und Elektroenergie. In
diesem Zeitraum wurden 3 neue Kessel, darunter
1955 der Kessel 13 mit einer Leistung von 125 t
Dampf/h, und im gleichen Jahr die Turbine 5
(Leistung: 12,5 MW) in Betrieb genommen.

Die Bereitstellung der benétigten Erddlmengen
wurde durch die Sowjetunion gesichert. Ab
Mérz 1946 wurde ein Teil der Reparationsliefe-
rungen Osterreichs an die Sowjetunion nach
Litzkendorf umgeleitet. Seit 1955 erfolgten
Lieferungen auch direkt aus der Sowjetunion.

Tabelle 3 zeigt die Entwicklung der Liefermen-
gen bis 1961 und die Herkunftsprovenienzen (in
1000t).

Die Anlieferung des Erddls erfolgte ausschlieR3-
lich auf dem Schienenweg.

Das Werk hatte im Jahr 1960 1930 Beschéftigte,

zusatzlich befanden sich 258 Lehrlinge in der
Ausbildung.
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Jahr Osterreich Osterreich
(Matzen)

1946 78,5

1947 79,2

1948 61,9

1949 73,2

1950 121,8

1951 118,1

1952 115,9 54
1953 1218 48,0
1954 88,6 98,4
1955 59 148,6
1956 194,9
1957 15,1 187,3
1958 207,0
1959 219,9
1960 231,3
1961 199,4

Su SsuU DDR
(Tuimasa) (Anastasjewa)
20,5
2,6
4,4
15
28,7 2,2

Tabelle 3: Erddllieferungen 1946 bis 1961 nach Liitzkendorf (Angabe in 1000 t)

Erweiterung der
Schmierdlproduktion

Kapazitaten und Bedarfsentwicklung

Neben dem Mineraldlwerk Lutzkendorf trugen
weitere Chemie- bzw. Mineral6lwirtschaftshe-
triebe - wenn auch in geringerem Male - zur
Deckung des Schmierdlbedarfs der DDR bei. In
den Buna- und Leuna-Werken wurde auf Basis
Ethylen ein synthetisches hochviskoses Schmie-
rol (SS-Ol) hergestellt, in Leuna vorrangig zur
Eigenbedarfsdeckung. Das Hydrierwerk Zeitz
setzte Schwelteer und Leichtol aus der Braun-
kohlenverarbeitung zur Gewinnung einer breiten
Palette carbochemischer Produkte ein. In einer
Propan-Entparaffinierungsanlage wurden aus
dem Abstreifer-Riickstand der Hydrierung
Schmierdlkomponenten gewonnen, die u.a. die
Grundlage bildeten fur das in der DDR in immer
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grolerer Menge bendtigte Zweitakt-Motorendl
MZ 20, spater MZ 22, aber auch fir spezielle
Industriedle. Aus der Erddlverarbeitung in
Herrenleite (bei Pirna) resultierte neben der
Kraftstofferzeugung auch eine geringe Schmier-
6lmenge. In kleineren Betrieben in Klaffenbach,
Mittelbach, Freital und Nordhausen wurden die
gesammelten Altéle - vorrangig Motorenaltéle -
aufgearbeitet. Die erhaltenen Regenerate gingen
in verschiedene Schmierélsortimente ein. Die
Betriebe in Nordhausen, Freital und Mittelbach
wurden in den 60er Jahren aus Rentabilitéts- und
Umweltgriinden geschlossen. Die Aufarbeitung
der Motorenaltdle wurde schlieRlich in Klaffen-
bach , der Industriealtole in Liitzkendorf konzen-
triert. Die Industriealtdl-Regenerate sind in den
Litzkendorfer Schmierdlbilanzen enthalten.

Im Jahr 1955 ergab sich an diesen Standorten
folgende Schmierélerzeugung:

Mineraldlwerk Litzkendorf 65600 t
Hydrierwerk Zeitz 42900 t
Leuna-Werke 2300 t
(nur Werksabgabe)
Buna-Werke 8500 t
Mineraldlwerk Herrenleite 5200 t
Altélaufarbeitung 12300 t
Summe 136800 t

In der Litzkendorfer Produktion ist auf Grund
mangelnder Erdolbereitstellung am Anfang des
Jahres eine Mindererzeugung von ca. 8000
Tonnen Schmierdlen aufgetreten.

Die Wirtschaft der DDR nahm in den 50er Jahren
einen beachtlichen Aufschwung. Die Intensivie-
rung und Mechanisierung vor allem in der Land-
wirtschaft, aber auch die Entwicklung in den
anderen Industriezweigen einschlieRlich des
Transportwesens, wirkten sich in einer spurbaren
Zunahme des Schmierstoffbedarfs aus. Bei den
Schmierdlen betraf die Bedarfszunahme vorran-
gig die Motoren- und bestimmte Sortimente der
Industriedle.

Wolfgang Mertsching

Im Jahr 1955 betrug der Schmierdlbedarf der
DDR 150 000 t. Er konnte mit den vorhandenen
Kapazitdten nicht mehr gedeckt werden. Es
musste mit steigenden Importaufwendungen
gerechnet werden, da Mdéglichkeiten zu Produk-
tionssteigerungen in den genannten Betrieben
nicht mehr gegeben waren. Eigentlich hatten
Entscheidungen zur Deckung der Bedarfsliicke
bereits frilher getroffen werden missen, denn die
Situation war seit langerem absehbar. Auf3er der
Problematik, zu diesem Zeitpunkt qualifizierte
gesamtvolkswirtschaftliche Entwicklungskon-
zeptionen aufzustellen, fehlte vor allem auch die
notwendige \ersorgungssicherheit bei einigen
Rohstoffen, wie z.B. Erddl [16]. Dabei galt
bereits zu dieser Zeit die Wirtschaftspramisse,
zumindest den DDR-Eigenbedarf an Schmier-
olen aus eigener Produktion zu decken, also
Importunabhdngigkeit anzustreben.

Im Zeitraum 1955/56 fielen dann endlich einige
notwendige Entscheidungen. Grundlage war
eine von der Staatlichen Plankommission vorge-
legte Bedarfsentwicklung bis zum Jahr 1961
(Bild 23). Sie offenbarte die zunehmende Dis-
krepanz zwischen Bedarf und Bedarfsdeckung,
wenn kein Kapazitatszuwachs erfolgte.

000
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//
200 Bedarfsentwicklung /
I~y
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Bild 23 Schmierdlbedarfsentwicklung der DDR
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Die Ingenieurtechnische Zentralstelle (1Z) Boh-
len, zum damaligen Zeitpunkt noch Strukturein-
heit im Kombinat ,,Otto Grotewohl* Bohlen,
erhielt den Auftrag zur Erarbeitung der erforder-
lichen Entscheidungsunterlagen und spéter zur
Wahrnehmung der Funktion des Generalprojek-
tanten.

Standortwahl und Lésungsweg

\on einer Erweiterung der Schmierdlproduktion
in den oben genannten Betrieben auRRer Liitzken-
dorf konnte nicht ausgegangen werden, da es
sich bis auf die Motorenaltdl-Regenerierung bei
den tbrigen Schmierdlproduktionen um abhén-
gige Produktions-Nebenlinien handelte. Geringe
Steigerungsraten waren lediglich aus der Altol-
aufarbeitung zu erwarten. Das maximale Pro-
duktionsvolumen der Nicht-Litzkendorfer
Schmierdlerzeugung musste also zundchst mit
80000 Jahrestonnen fest geschrieben werden.

Bei der Wahl des Standortes der zu schaffenden
Schmierdlkapazitat war folgendes zu beruicks-
ichtigen:

Perspektivisch war bereits zu diesem Zeitpunkt
die Errichtung einer neuen Raffinerie zur Her-
stellung groRerer Kraftstoffmengen und petrol-
chemischer Produkte ins Auge gefasst worden.
Eine standortmaRige Kopplung mit einer neuen
Schmierdlkapazitit hatte sich angeboten, war
aber zeitmaRig nicht mehr relevant. Diese neue
Raffinerie sollte zudem an einem Wasserweg
angesiedelt werden, da vom Einsatz von Import-
erddl ausgegangen werden musste. Gedacht
wurde zu diesem Zeitpunkt an Magdeburg oder
Wismar, 1958 fiel - wie bekannt - die Wahl auf
Schwedt an der Oder.

In zahlreichen Gutachten und Beratungen wurde
der Einsatz von Erddl als wirtschaftlichster
Herstellungsweg empfohlen. Die betrachteten
Alternativen - Anwendung der Zeitzer bzw.
Leunaer Technologien - multen aus Kostengriin-
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den und wegen fehlender Ausgangsstoffe ver-
worfen werden. Die Entscheidung fiir den Erddl-
einsatz wurde letztlich vom Technisch-
Wissenschaftlichen Rat der Hauptverwaltung
Kohlewertstoffe getragen, obwohl die Prove-
nienz des einzusetzenden Erdéles und damit die
Rohstoffqualitat nicht feststand. Ein Problem,
welches die weitere Vorbereitung des Vorhabens
bis hin zur Inbetriebnahme der Anlagen nicht
unwesentlich erschwerte.

Im Juli 1955 fiel die Wahl fur den Standort der
neuen Schmierdlfabrik zugunsten Lutzkendorf.
Fir den Standort sprachen [17]:

e das Vorhandensein einer Schmierdlerzeu-
gung und damit ausgebildetes Personal,

o Energie-, Wasser- und Kohleversorgungsan-
lagen, die infolge der demontierten Synthe-
se- und Hydrieranlagen nicht ausgelastet
waren,

o bereits geschaffene neue Sozial- und Kultur-
einrichtungen sowie Sportanlagen,

e zentrale Lage des Werkes in Mitteldeutsch-
land und damit Verbrauchernahe und Fracht-
kostenminimierung,

e Einsatzmdglichkeit der anfallenden Benzin-
fraktionen im benachbarten Leuna-Werk,

e bei Anlieferung des Erdols auf dem Wasser-
weg ginstige Lage zum stidlichsten Binnen-
schiffahrtshafen Halle-Trotha, der gegebe-
nenfalls flr eine Pipelineanbindung in den
Raum Leuna-Lutzkendorf geeignet schien,

o die erstgenannten \Vorteile bedeuteten eine
Investkosteneinsparung von etwa 100 Mil-
lionen Mark gegeniiber einem Aufschluss an
einem anderen Standort.

Bei der Ausarbeitung des ortlichen Lageplanes
fur die neue Schmier6lfabrik musste allerdings
auf die Nutzung der im Werksgelande durch die
Demontage der friiheren Anlagen frei geworde-
nen Flachen verzichtet werden. Unter diesem
Gelande lagern 62 Millionen Tonnen Braunkoh-
le, deren Abbau perspektivisch unverzichtbar

war. Die Abbaugrenze wurde so gelegt, dass die
vorhandenen Schmierdlanlagen, die Kraftzen-
trale und die Luftzerlegungsanlage erhalten
bleiben konnten. Alle tbrigen Bereiche - ein-
schlieBlich des Kohlekraftwerkes - sollten vor-
aussichtlich nach 1970 dem Kohleabbau wei-
chen. Deshalb musste fiir die Erweiterung das
stidlich angrenzende Gelénde neu erschlossen
werden. Das erforderte einige \orbereitungs-
malinahmen, wie die Verlegung von Landstrale
und Bahnlinie Frankleben - Miicheln im Bereich
Braunsbedra - Krumpa sowie eine stidlichere
Fuhrung der Geisel.

Im Januar 1956 leistete der Ministerrat der DDR
die letzte Unterschrift zu der Entscheidung, die
Schmierdlproduktion im Mineraldlwerk Litz-
kendorf durch die Errichtung eines neuen
Schmierélblockes zu erweitern.

Parallel zu den bereits in Angriff genommenen
\orbereitungsarbeiten wurden verschiedene
Realisierungsvarianten geprift, um einmal eine
moglichst kurzfristige Teilinbetriebnahme zu
erreichen, zum anderen aber langfristig ausrei-
chenden Kapazitatszuwachs zu sichern. Sowohl
fir die 1Z Bohlen als auch fiir das Werk Lutzken-
dorf - als Werkleiter war inzwischen G. JA-
KISCH eingesetzt worden - keine leichte Aufga-
benstellung.

Zundchst wurde eine Variante fir eine jahrliche
Gesamtverarbeitungskapazitdt von 500 000
Tonnen Erddl favorisiert. Vorgesehen war hier-
bei der Einsatz von 400 000 Tonnen Matzener
Erd6l und 100 000 Tonnen sowjetisches Tuima-
sa-Erddl. Bei vorrangigem Einsatz des napht-
henbasischen Matzener Oles (Stockpunkt:
- 46°C) bendtigte diese Variante keine neue
Entparaffinierungskapazitt. Die Realisierung
sollte in 2 Ausbaustufen erfolgen, wobei bereits
1958 eine zusatzliche Schmierélerzeugung von
19 000 Tonnen mdglich gewesen ware und in der
1960 abgeschlossenen Endstufe zusatzlich
112 000 Tonnen Schmierdle jahrlich produziert
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werden sollten, womit die Lutzkendorfer Ge-
samtkapazitat auf etwa 190 000 t/a Schmierdle
angestiegen ware. Der Investitionsaufwand war
mit 130 Millionen Mark angegeben. Neue Aus-
gangsentscheidungen fiihrten zu mehreren
Anderungen, bevor die endgiiltige Projektva-
riante feststand.

Das Neuwerk Litzkendorf

Ursache fiir die zwischenzeitlichen Anderungen
waren in erster Linie neue Vorgaben zu den zu
Grunde zulegenden Erdélmengen und ihrer
Herkunft. Der noch im Jahr 1955 zwischen der
Sowjetunion und Osterreich abgeschlossene
Staatsvertrag beinhaltete u.a. eine Reduzierung
der Osterreichischen Erddllieferungen. Das
Matzener Erddl stand kinftig nicht mehr zur
Verfugung. Die Lieferungen an Lutzkendorf
wurden dann auch vermindert und liefen 1964
endglltig aus. Die Sowjetunion erklarte sich zur
Ubernahme der zusagten Mengen aus eigener
Forderung bereit, konnte aber noch keine ver-
bindliche Aussage zur Provenienz und damit zur
Erdol-Qualitat machen. Fir die weitere Vorbe-
reitung (Ausbeuten, Bilanzen, Festlegung der
Verfahrensparameter, Apparategrolen) wurde
zunachst von den bekannten Qualitaten der
Provenienzen Tuimasa und Anastasjewa ausge-
gangen. Es handelte sich bei den sowjetischen
Erdollieferungen aber auf jeden Fall um paraf-
finbasische Ole. Das erforderte die Installation
einer bisher nicht berticksichtigten Entparaffi-
nierungsanlage im Verarbeitungskonzept.

Da die Erdol-Lieferzusagen eine weitere Kapa-
zititsaufweitung ermdglichten, nahm die letzt-
lich umgesetzte Investvariante doch eine um-
fangreichere Gestalt gegentber der urspriingli-
chen Zwei-Stufen-Version an. Der Gesamtinves-
titionsaufwand betrug nun 392 Millionen Mark.
Die zwischenzeitliche Deckungsliicke musste
durch Importe geschlossen werden.
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Das Vorhaben stellte die erste bedeutende Inves-
tition der Mineral6lindustrie der DDR dar. Die
1Z Bohlen als Generalprojektant bzw. die VVB
Chemieanlagen als Generalauftragnehmer
verpflichteten ausschlieflich DDR-Betriebe,
tschechische, polnische und jugoslawische
Firmen zur Lieferung der Ausriistungen und zur
Montage. Einzige Ausnahme bildete die Liefe-
rung der Rohrendfen fir die Rohdl-Destillation
durch die Fa. Kirchner (Hamburg). Die Verfah-
renslizenzen flir die vorgesehene klassische
Verarbeitungstechnologie lieferten Institute aus
der Sowijetunion, der CSSR, Jugoslawien und
der DDR.

An dieser Stelle sollen zwei Begriffsbestimmun-
gen erldutert werden, die sich im Zusammen-
hang mit der Errichtung des neuen Schmierdl-
blockes im Werk Lutzkendorf einbiirgerten und
auch im folgenden wegen der Einfachheit \er-
wendung finden. Der vorhandene - auf Winter-
shall beruhende - Werksteil, der auch die alten
Schmierdlanlagen umfasst, wurde nun als Alt-
werk bezeichnet. Die Anlagen wurden oftmals
mit der Erganzung,,Ost* versehen (z.B. Destilla-
tion Ost). Der neu errichtete Komplex war folg-
lich das Neuwerk, die Neuanlagen mit der
Ergénzung ,,Std" gekennzeichnet (z.B. Destilla-
tion Sud).

Wolfgang Mertsching
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Der neue Schmierdlblock wurde aus bereits
genannten Griinden auf einem neu erschlosse-
nen 130 ha grolRen Gelande stidlich der vorhan-
denen Altwerks-Anlagen errichtet. Die westliche
Begrenzung bildete die Verlangerung der Strale
1 aus dem Altwerk, im Stiden grenzte das Werk
nun an die neu verlegte Landstrale Braunsbhedra
- Micheln. Aus dem Lageplan des Neuwerkes

Der neue Schmierdlblock bestand aus folgenden
Teilobjekten:

o Rohdl-Destillation einschlieflich
Entsalzung, Vordestillation, Benzinfraktio-
nierung und Stabilisation

o Entasphaltierung

Selektivraffination

e Entparaffinierung
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o Kontaktbleichung/Schwefelsaureraffination ~ (Bild 24) ist die Anordnung der Anlagen ersicht- ;“:__"" H\ﬁ :
e Eingangs-, Zwischen- und Ausgangs- lich. '!'E‘r'al?ur_' T
tanklager o® IE-_; 2 |
e Forschungseinrichtungen Fir die Organisation und Durchfihrung des - e:-‘-ln_.q_ cEE ;_'F-F;i i
o Nebenanlagen: gesamten Anfahrbetriebes war ein zentraler | 4%—', : 1'5 1};"'
- Heizol-Kraftwerk Anfahrstab verantwortlich, dessen Leiter der : j._é ) |§: i EE '-_ﬁl"; |
- Abwasserreinigung Produktionsdirektor des Werkes, Dr. R. MAHR- q'&q—?'l'i : 3 EJF.EH‘-! '1 )
- Luftzerlegung. WALD, war. Unterstitzung in dieser Phase S & §j|§_: i -
: P [ e fim ; - ; =
Am 10. September 1956 erfolgte der Baubeginn. gaben I.:acfh_lel:jt.e aus Zeltz];fl'_e.una und He'rretnlil- l 'T§ S : 4!.; Tl-!_—‘;I{ 3 :_E by x ;
Selbst noch wahrend der Realisierung waren te 50",_“'9 _ur 1€ Entpa}ra Inierung SQWJEUSC € ' ;‘“-_J__ ] :T _ i.‘f : g [ R |
stindige Anderungen erforderlich. Vorberei- und fir die Entasphaltierung tschechische Spe- 5 e b A i 5 5 |
tungs- und Ausfihrungsunterlagen mussten ziglisten. § ol S i ju ﬁ E é _‘-'CEJ
mitunter kurzfristig Uberarbeitet werden, um die . . . . e e e LLfs
gestellten Termine einzuhalten, was natiirlich Die Leitung des y\_/erkes hatte in der Vorberei- f»,r; 4 E % &
nur bedingt gelang. tungs- und Realisierungsphase mehrmals ge- sy g s % = =l
wechselt. Nach JAKISCH, ROSSMANITH fe R T
und KATZSCH wurde 1965 Dr. O.WALTHER, i TN (o
vorher in Golzau verantwortlich, als Werkdirek- ri E @l | 2
tor eingesetzt. Er bekleidete diese Funktion in : [ 1, &
Litzkendorf bis zur 1. Phase der Kombinatsbil- £ HEEN:

dung 1969.
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Im Zeitraum 1962 bis 1965 konnten schlieflich
- bedingt auch durch zahlreiche technische
Schwierigkeiten - die Produktionsanlagen
schrittweise in Betrieb genommen werden:

der Sowjetunion im Rahmen des RGW, spéter
allerdings als Blendprodukt mit Erd6len anderer
Provenienzen (Sowjet-Export-Blend SEB). Im
Mai 1963 wurde in einer Versuchsfahrweise die-

Praktisch zum Zeitpunkt der Inbetriebnahme der
Rohdl-Destillation stellte die Sowjetunion ihre
Erdéllieferungen um. Die DDR erhielt ab 1962
ein paraffinbasisches Erddl aus der Provenienz
Romaschkino im Stidural (Baschkirien). Es blieb
die Grundlage der weiteren Exportlieferungen

ses Erddl zum ersten Mal in Liitzkendorf einge-
setzt. Die Unterschiede zwischen den verschie-
denen zu Grunde gelegten Erddlen aus der Vor-
bereitungs- und der Inbetriebnahmephase zeigt
die Gegentberstellung einiger Kennwerte
(Tabelle 4):

Tabelle 4: Erddlqualitaten

w
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Die Verschiebungen im Erdél-Pool erschwerten
nicht nur die endgultige technische Konzipie-
rung der Anlagen und ihrer Ausrlstungen, son-
dern stellten auch hohe Anforderungen an die
Sicherung der Produktqualitdten sowie an die
Produktentwicklung.

Mit den vorhandenen Altwerks-Anlagen standen
nun fir die Grundélherstellung folgende Einzel-
kapazitaten zur Verfigung (in 1000 t/Jahr):

\on Bedeutung fir einen sicheren Produktions-
ablauf in der Schmierdlraffinerie war ein aus-
reichender und flexibler Tankraum, da die Pro-
dukte nach allen Anlagen zwischengelagert
wurden und auch vor dem Stellen der Endpro-
dukte auf Lager liegen muften.

Mit den vorhandenen und den neu errichteten
Tanklager verfiigte das Werk zunéchst (iber einen
ausreichenden Tankraum:

Weitere MafRnahmen des Gesamtvorhabens
dienten der Bereitstellung der zusétzlich bend-
tigten Energien. Hierzu z&hlte vor allem der Bau
eines neuen Heizol-Kraftwerkes, die Errichtung
einer neuen zentralen Abwasserbehandlungsan-
lage, die Erweiterung der Kapazitét der Luftzer-
legung und ein neues Rickkihlwassersystem.
Die Abdeckung des erhdhten Wasserbedarfs
erfolgte vorrangig durch Intensivierung der
bisher genutzten Versorgungssysteme.

Das unter der Regie des Kraftwerksanlagenbau
Berlin errichtete Heiz6l-Kraftwerk (Bild 25)
wurde in Teilschritten in Betrieb genommen:

Fur die Installation eines 4. Kessels gleicher
Leistung, der zum Zeitpunkt der vorgesehenen
AuBerbetriebnahme des Kohle-Kraftwerkes
erforderlich geworden wére, waren die bautech-
nischen Voraussetzungen und AnschluBbedin-
gungen mit geschaffen worden. Die Brennstoff-
versorgung des Kraftwerkes sah neben Heizol-
komponenten den Einsatz des in der Entasphal-
tierung anfallenden Propanbitumens vor - ein
Novum in der Kraftwerkstechnik der DDR.
Zwei 100 m-Schornsteine sicherten die Einhal-
tung der Emissions-Grenzwerte nach den dama-
ligen Richtlinien. Neben der Elektro-Energie
lieferte das Kraftwerk Prozessdampf in den
Druckstufen 33, 11 und 3,5 bar in das Werksnetz.
Mit diesen Voraussetzungen und den letztlich
noch ber Jahrzehnte verfiugbar gebliebenen
Kapazitaten des Kohle-Kraftwerkes verfiigte das
Werk uber eine ausreichende Energiebasis.

37



DIE GESCHICHTE DES MINERALOLWERKES LUTZKENDORF

Bild 25 Neues Heizol-Kraftwerk

Fir die Aufarbeitung der anfallenden Abwasser
wurde vom Wiasseranlagenbau Markkleeberg
eine zentrale Abwasserbehandlungsanlage im
Ostteil des Werkes errichtet und 1968 in Betrieb
genommen. In 3 Stufen - einer mechanischen,
einer chemischen und einer biologischen - kdn-
nen 450 m%h Abwaésser (maximal 600 ms3h)
aufbereitet und dem Vorfluter Leiha/Geisel
zugeleitet werden. Die Einhaltung aller wichti-
gen Kennwerte, wie chemischer Sauerstoffbe-
darf (CSB), pH-Wert und Phenolgehalt, konnte
durch die Anlage ausreichend gesichert werden.
Die Entsorgung der Schlamme aus den Olab-
scheidern und den Absetzbecken sollte (iber
Eindickung, Filtration und Verbrennung erfol-
gen. Die von der 1Z Bohlen entwickelte Anlage
kam aber Uber das Versuchsstadium nicht hinaus.
Die Riickstandsschlamme wurden zur Deponie-
rung versplilt.

Nach Abschluss der Gesamtinvestition hatte sich
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die Beschéftigtenzahl im Jahr 1965 auf 4065
erhéht (zuziglich 370 Lehrlinge). Diese Zahl
blieb in den Folgejahren etwa konstant.

Eine wesentliche Voraussetzung fiir die Siche-
rung und Weiterentwicklung der Schmierdlpro-
duktion und des Schmierdlsortimentes ist die
Tétigkeit einer den Anforderungen gentigenden
Forschungseinrichtung. Es war vor allem das
Verdienst von Prof. Dr. G. KEIL, am Standort
Litzkendorf einen solchen Bereich geschaffen
zu haben, der auch international hohes Ansehen
besaR. Von 15 Mitarbeitern, die 1960 in der
Forschung arbeiteten, wurde der Bereich bis auf
350 Beschaftigte ausgebaut. Im Zusammenhang
mit der Errichtung des Neuwerkes stand ab 1964
ein neues zentrales Forschungsgebaude zur Ver-
figung, im Jahr 1965 wurden halbtechnische
Versuchsanlagen (Bild 26) und ein moderner
Motoren-Priifstand in Betrieb genommen.

Wolfgang Mertsching

Bild 26 Halbtechnische Anlagen (D

estillation/Raffination)
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Die Herstellung von Schmierdlen

Das Technologiekonzept zur
Grunddlproduktion

Im Folgenden soll ein kurzer Uberblick tiber die
Verarbeitungstechnologie nach der Inbetriebset-
zung aller Hauptanlagen des neuen Schmierdl-
blockes gegeben werden. Auf spéater erfolgte
Veranderungen, Erweiterungen oder Rekon-
struktionsmaflnahmen wird an anderer Stelle
eingegangen. Das Verarbeitungsregime und die
Hauptproduktstrome zur Herstellung von
Grunddlen auf der Basis Erdol zeigt Bild 27.

Das Verarbeitungsregime und die Einzelverfah-
ren entsprachen zu diesem Zeitpunkt durchaus
dem allgemeinen Entwicklungsstand, wenn
auch der vorteilhaftere Einsatz von Hydrierver-
fahren international bereits erkannt worden war.
Die Verfahren des neuen Schmierdlblockes
wiesen damit groRe Parallelen zu den bereits
vorhandenen Altwerks-Anlagen auf.

Das per Kesselwagen angelieferte Erdol wurde
im Eingangstanklager eingelagert und von dort
kontinuierlich dem \oranlagenkomplex der
ersten \erarbeitungsstufe, der Rohdldestillation,
zugefiihrt.

&
o

Rohdldestillation (Bild 28):

In der zweistufigen Entsal-
zung (Druckwasserabschei-
der und Elektro-Entsalzer)
wurden der Eingangssalzge-

L - 3
:l Sl wind YAk surn Dest|l|aticn

| ' halt des Erddls auf unter 5

| Hradral®h

— foind2al ;
Feroia. - ik Cestibie

|— Selektiv[aTincrdon

CrunceFTuka | Pinrﬂnhlblnl\:huwg
L-ulIJl. ]

_”|_ M sehoatriar

" |
LT ST S el ST T

¥ L L]
| Friparafinlomny —
;
¥ L] ¥

Var s Clde

RS

mg/kg gesenkt und ein Rest-
wassergehalt von 0,05 %

Zlana

'_:-Mm @' » erreicht. Die Entsalzung
AP =m0 wurde auch fiir das in der
u l Destillation Ost (Altwerk) zu

verarbeitende Erddl einge-
setzt, da fir diese Anlage
keine Vorreinigungsstufe
mehr verflighar war.

- m
AR A TL

2d zFngeacm
.= TL

In der Vordestillation wur-
den leichtfliichtige Kohlen-
wasserstoffe und der GroR3-
teil der im Erddl enthaltenen
Benzinanteile zur Entlastung
der Hauptkolonnen abge-
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trennt. Fraktionier- und Sta-
bilisationskolonnen trennten
die Benzinfraktionen unter
erheblichem energetischem
Aufwand auf. Das Flissig-

Bild 27 Verarbeitungsschema 1964
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gas wurde, um Absatzanfor-
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Bild 28 Blockschema Roholdestillation

derungen zu erfiillen, einer Laugebehandlung
unterzogen. In den Folgejahren wurde eine
gleichartige Stufe auch fur das zu verladende
Rohbenzin installiert. Das vordestillierte Erddl
konnte nun in den eigentlichen Destillationsteil
eingesetzt werden. Warmeaustausch mit den
anfallenden Destillaten und ein Réhrenofen, der
wie alle Industrieéfen des Werkes mit Heizdl
gefeuert wurde, erhitzten das Einsatzprodukt auf
320°C vor Eintritt in die bei Atmosphérendruck
arbeitende Toppkolonne. Die hier anfallenden
Destillate spielten - bis auf geringe Mengenan-
teile DK/Spindeldl - fur die Schmierdlherstel-
lung keine Rolle und wurden tber das Ausgangs-
tanklager | in Kesselwagen verladen und nach
Leuna (Rohbenzin) bzw. als Fertigprodukt
versandt (Petroleum, DK). Der Riickstand der
atmosphdrischen Kolonne musste in einem
weiteren Rohrenofen fur die Auftrennung in der
bei einem Unterdruck von 30 Torr arbeitenden

Vakuumkolonne auf ca. 380°C aufgeheizt wer-
den. Die hier erhaltenen Destillate, in erster Linie
die Neutraldle, stellten die flr die Schmierélher-
stellung bendtigten Ausgangs-Fraktionen dar,
wie aus dem Verfahrensschema (Bild 27) zu
ersehen ist. Die wesentlichsten Kennwerte dieser
Destillate sind Viskositat, Flammpunkt und
Conradson-Test. Ein weiteres Grunddl wurde
aus dem Vakuum-Riickstand gewonnen. Alle als
Seitenfraktionen abgenommenen Destillate
wurden in Seiten- oder Hilfskolonnen mit tber-
hitztem Wasserdampf ausgestrippt. Die Kolon-
neneinbauten bestanden aus Glocken-, teilweise
auch Tunnelbdden. Sie wurden vom Kolonnen-
hersteller, den Heckmann-Werken Leipzig-Pir-
na, mit in einer einmaligen Fertigung hergestell-
ten 130 mm-Gussglocken bestiickt (Bild 29).

Die Vakuumerzeugung erfolgte mittels eines
dreistufigen Ejektor-Systems mit Oberflachen-
kondensator der Merseburger Firma Wiegand.
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Die zur Weiterverarbeitung vorge-
sehenen Destillate mussten stets
im Zwischentanklager eingelagert
werden, da bei der Mehrzahl der
Produkte eine durchgéngige
Strangverarbeitung nicht mdglich
war. Gleiches galt auch fiir die
Zwischenprodukte der nachge-
schalteten Raffinationsanlagen.

Entasphaltierung (Bild 30):

Mit Hilfe von Propan wurde der
Vakuumriickstand (VR) aus der Bild29 Glockenboden Seitenkolonne

Destillation durch Gegenstrom-

Extraktion in ein Raffinat (Schwer6l) und Bitu-  (Druck: 38 bar) zur Vermischung im Gegen-
men getrennt. VR und Propan wurden im Ver-  strom gefilhrt. Die Kolonneneinbauten bestan-
haltnis 1:8 in den Extraktionskolonnen 10 a/b  den aus Siebbdden. Die anfallenden Schwerdl-
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Bild 30 Vereinfachtes Schema Entasphaltierung
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und Bitumenphasen wurden in getrennten Rege-
nerationsstrangen in 2 Stufen destillativ aufgear-
beitet. In den Hochdruck-Kolonnen 12 (Schwe-
rol) und 19 (Bitumen) verdampfte die Haupt-
menge des Propans, welches anschlieend in den
Kondensatoren 31 kondensiert und in die Pro-
pan-Einsatzbehalter 2 zuriick gefiihrt wurde. Die
noch im Schwerdl und Bitumen verbliebenen
Propanreste wurden in den Niederdruck-
Kolonnen 15 und 21 mit Strippdampf ausgetrie-
ben. Die Propandampfe gelangten als Kopfpro-
dukt der Kolonnen Uber einen Abscheider in den
Einspritzkondensator 24, anschlieBend nach
Wasserabtrennung zu den mit 33 bar-Dampf
angetriebenen Kolbenverdichtern 30. Nach der
folgenden Kondensation gelangte dieser Propan-
anteil ebenfalls in die Einsatzbehélter 2.

Teile der Gesamtanlage waren doppelstrangig
ausgefuhrt, um mengenflexible Fahrweisen zu

Wolfgang Mertsching

ermdglichen. Ausbeute und Qualitat (Viskositat
bzw. Erweichungspunkt) der erhaltenen Produk-
te konnten durch die Propanmenge und das
Temperaturregime der Extraktionskolonnen ein-
gestellt werden. Das so gewonnene Schwerdl
war Ausgangsprodukt zur Herstellung des fiir
hochviskose Schmier6le benétigten Brightstock.
Das Propan-Bitumen stellte einen wichtigen
Brennstoff fur das neue Heizél-Kraftwerk dar.

Selektivraffination (Bild 31):

Durch Herauslésen vor allem aromatischer
Kohlenwasserstoff-Bestandteile aus den Destil-
laten und dem Schwerdl wurden in dieser Raffi-
nationsstufe wichtige Eigenschaften der Grund-
ole, wie das Viskositats-Temperatur-Verhalten
und die Alterungsstabilitat, verbessert. Die
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Bild 31 Vereinfachtes Schema Selektivraffination
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selektive Extraktion mit dem Ld&sungsmittel
Phenol war als 2stufiges Verfahren projektiert
und auch ausgefiihrt worden. Zunéchst wurde
das Einsatzprodukt in der Absorptionskolonne
D3 mit phenolbeladenem Wasserdampf aus
verschiedenen Kolonnen des Ldsungsmittel-
Rickgewinnungsteiles in Austausch gebracht,
um die Phenolanteile aufzunehmen. \Wasser-
dampf und restliche Phenolmengen wurden dem
Heizraum des Extraktionsofens H2 zugefiihrt.
Das phenolangereicherte Einsatzél wurde in der
Extraktionskolonne D1 mit der erforderlichen
Menge Phenol (iber Siebtrogschlitzbtden ge-
fihrt. Die Zwischenraffinatlésung gelangte
direkt in die Extraktionskolonne D2. Die Ex-
traktlésung aus dem Sumpf der Kolonne D1
wurde zur Phenolriickgewinnung uber die Tro-
ckenkolonne D7, die Flashkolonne D8 - zur
weiteren notwendigen Temperaturerh6hung
diente der Extraktofen H2 - in die Vakuum-
Stripperkolonne D9 geleitet. Hier fiel der aroma-

tenreiche Extrakt - als Heiz6lkomponente, aber
auch fur Spezialprodukte geeignet - an. Aus der
Kopf- und Sumpfphase der Kolonne D2 wurden
nach Abtrennung des Phenols tiber Raffinatofen
H1, Flashkolonne D5, Vakuum-Stripperkolonne
D6 bzw. Vakuum-Stripperkolonne D4 zwei
Raffinate gewonnen. Die geringen Qualitatsun-
terschiede der beiden Raffinate waren der Anlass
fur die baldige Einfuhrung einer einstufigen
Fahrweise, bei der beide Extraktionskolonnen
parallel gefahren wurden. Damit konnten \er-
besserungen im Anlagenbetrieb und Vereinfa-
chungen in der Zwischenlagerung erreicht wer-
den.

Entparaffinierung (Bild 32):
Die bisher aus dem eingesetzten paraffinbasi-

schem Erddl erhaltenen Raffinate wiesen Stoc-
kpunkte bis zu +40°C auf. Um Schmiereigen-
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schaften auch bei Temperaturen unter dem Ge-
frierpunkt zu gewahrleisten, muss ein Teil der
Paraffin-Kohlenwasserstoffe aus den Erddlfrak-
tionen entfernt werden. Dies geschah durch
Ausféllen der Paraffine bei tiefen Temperaturen
unter Anwendung eines L&sungsmittel-Ge-
misches und anschlieRender Filtration.

Das Einsatzprodukt wurde mit Losungsmittel
partiell verdiinnt und anschlieBend in 2 Ab-
schnitten bis auf maximal -40°C abgekuhlt.
Zunéchst wurde im Gegenstrom gegen das kalte
Filtrat 1 gekihlt (T1-Gruppe), anschlieend
erfolgte die Endkiihlung in Ammoniak-Kiihlern
(T2-Gruppe). Der Kreislauf des Kaltemittels

T

Bild 32 Blockschema Entparaffinierung
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Ammoniak wurde durch die Kolbenverdichter
einer gesonderten Kélteanlage aufrecht erhalten.
Der gleichzeitige Abkiihlungs- und Kristallisa-
tionsprozess erfolgte in Doppelmantel-Kratz-
kiihlern mitim Innenrohr angebrachten Schaber-
blechen, die das Ansetzen der Paraffinkristalle
verhindern sollten (Bild 33).

Waéhrend des Abkihlprozesses wurde stufen-
weise mit feuchtem Lésungsmittel und Filtrat 11
verdinnt. Die entstandene Losungsmittel-Ol-
Paraffin-Suspension gelangte danach in die 1.
Filtrationsstufe, wo der paraffinreiche Gatsch |
vom Filtrat | abgetrennt wurde. Der Gatsch der 1.
Stufe wurde nochmals mit Lésungsmittel ange-
maischt und in einer 2. Filtrationsstufe
in Filtrat 11 und die Gatschlésung
getrennt. Zur Filtration wurden Vaku-
um-Trommelzellenfilter eingesetzt.
Die Abtrennung des Lo&sungsmittels
von der Filtrat- und Gatschlésung
erfolgte in jeweils aus mehreren Ko-
lonnen bestehenden Destillationsbl6-
cken. Durch Aufheizen in Dampfvor-
warmern, mehrstufiges Flashen sowie
Ausstrippen mit Uberhitztem Wasser-
dampf wurde das Ldsungsmittel in
trockener und wasserhaltiger (feuchter)
Form vollstandig zuriickgewonnen und
dem Prozess wieder zugefuhrt. Auf
diese Weise wurden das entparaffinier-
te Ol als Zielprodukt und der paraffin-
reiche Gatsch erhalten.

Als Losungsmittel wurde zundchst ein
Gemisch aus den in der DDR verfligha-
ren Produkten Azeton, Benzol und
Toluol eingesetzt. Ab 1971 kam das
selektiver wirkende Gemisch Methy-
lethylketon-Toluol zur Anwendung.

Die Entparaffinierung bestand aus zwei
Teilanlagen von identischer Konfigura-
tion, um gleichzeitig zwei Produkte

Bild 33 Kratzkihler-Gruppe: Kettenantrieb der Schaberwellen

verarbeiten zu kénnen.
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Schwefelsaureraffination:

Durch eine Behandlung mit Schwefelséure
kénnen fir bestimmte Qualitdtsanforderungen
nachteilig wirkende Bestandteile aus den Olfrak-
tionen entfernt und in Form des sich absetzenden
Sdureharzes abgefiihrt werden.

Die Anlage bestand im wesentlichen aus den
Reaktoren (Agiteuren) und Absetzbehdltern, aus
denen das sich nach einer bestimmten Verweil-
zeit gebildete Saureharz abgezogen werden
sollte.

Die Anlage wurde zwar errichtet, aber nicht in
einen Dauerbetrieb Uberfuhrt. Die vorhandene
Schwefelsureraffination im Altwerk wurde
weiter betrieben und den Anforderungen an die
Spezial6lproduktion angepasst. Teile der Ausru-
stungen der Neuanlage, wie z.B. Behalter, wur-
den in den Gesamtproduktionsprozess einbezo-
gen und genutzt.

Kontaktbleichung (Bild 33):
Zur Nachraffination aller Grundélkomponenten

wurde das Kontaktbleichverfahren eingesetzt.
Aktivierte Naturbleicherden adsorbieren uner-

wiinschte Restverunreinigungen aus den Olfrak-
tionen und fuhren zu einer Farbaufhellung der
Produkte.

Das Einsatz6l wurde in einem Rihrbehalter mit
Bleicherde vermischt. Der Bleicherdeeintrag
erfolgte tiber einen Injektor in den Olstrom. Das
Ol-Bleicherde-Gemisch wurde anschlieRend
Uber einen Delta-Ofen in eine Vakuum-
Stripperkolonne geleitet, wo leichfliichtige
Olbestandteile mittels tiberhitztem Wasserdampf
oder Stickstoff tUiber Kopf abgetrieben wurden.
Zur Vakuumerzeugung diente ein zweistufiger
Dampfejektor. Die Trennung der Ol-Bleicherde-
Suspension aus dem Kolonnensumpf erfolgte in
der 1. Stufe durch Vakuum-Trommelzellenfilter
und in der 2. Stufe in Filterpressen. Zur Bleich-
erdedosierung wurde eine automatische Wage-
einrichtung eingesetzt.

Die verbrauchte &lhaltige Bleicherde konnte fiir
die industrielle Nutzung (Zementindustrie,
Verbrennung, Kohleanziinderproduktion) einge-
setzt werden oder sie wurde deponiert. Die
erhaltenen gebleichten Olfraktionen stellten die
fur die Herstellung des Schmierdlsortimentes
bendtigten Grunddle dar. Sie wurden im Aus-
gangstanklager Il eingelagert.
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Bild 34 Vereinfachtes Schema Kontaktbleichung
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Die Kesselwagen-Verladung der groRtonnagi-
gen Fertigprodukte, wie Heiz0l, Dieselkraftstoff,
Rohbenzin und der GroRteil der Schmierdlmen-
ge erfolgte zentralisiert auf 3 Gleisen mit 6 Verla-
destellen im Bereich der Verladung-Sid.

Mit der Stabilisierung der Produktionsverhélt-
nisse im Neuwerk und der Umsetzung vorgege-
bener bzw. neuer Zielstellungen - das betraf vor
allem Ausbeuten, Zwischenprodukt- und Grund-
olqualitaten - befasste sich eine ,,Sozialistische
Arbeitsgemeinschaft (SAG)“. Diese SAG ,,Opti-
mierung* war aus kompetenten Vertretern der
Bereiche Produktion, Forschung, Energie und
Technik zusammengesetzt und

Wolfgang Mertsching

Verladen) teilweise noch mit Provisorien
gearbeitet werden musste. Die

Produktionszahlen fiir das Jahr 1966 wiesen aus:

Schmieréle gesamt 160300 t
Rohbenzin 78000t
Dieselkraftstoff/Petroleum 149800 t
Heizol 91800 t
Bitumen/\Vergussmasse 10300 t.

Das Schmierdlsortiment umfasste zu diesem
Zgitpunkt folgende Produktgruppen:
Legierte Motorendle fur Otto- und Diesel-
e motoren (z.B. Mehrbereichsmotorendl
e ADDINOL extra, Bild 35)

konnte daher die anstehenden Aufga-

ben und ihre Umsetzung in einem Addined axlra
Ubergangszeitraum kurzfristig reali- Mah baradd s elorandst
sieren. Im Februar 1965 wurde von

der Arbeitsgemeinschaft eine positi-

ve Zwischenbilanz gezogen (Zitat o e Be ot B T
aus dem SAG-Protokoll vom 15.2.

1965): .

,»-.Der betriebsstabile Zustand in :"if'm D;:"S i
dep einzelnen Anlagen hat swh Fasm e 5
weitestgehend verbessert, wobei ena s e

Qualitdt und Quantitét einbezogen
sind. Nach Ausweis der
Planungsabteilung ergibt sich
folgender Stand:

Plan 1965 Varan:

89 t Fertigdl aus 1000t
Romaschkino-Erddl,
Erreichtim Januar 1965
111 t Fertigdl aus 1000t
Romaschkino-Erdél...*

Mit den neu errichteten Anlagen und
der weiteren Einbeziehung der
Produktionsméglichkeiten des
Altwerkes war eine wesentliche
Steigerung der Schmierdlerzeugung
méglich geworden, obwohl auf der
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Unlegierte Motorendle

o Legierte Getriebedle

o Stromungsgetriebedl

o Unlegierte Hydraulikdle

o Maschinendl-Raffinate und -Destillate
Achsendle zur Schmierung von Schienen-

» fahrzeugen
HeilRdampfzylinderdle fir Dampf-

¢ maschinen

o Dunkel6le fiir Umlaufschmierungen
Folienwalzenole zur Herstellung von

o Metallfolien (Alufolie)
Verdichterdle fur Kolbenverdichter und

o Hochdruckkompressoren

o Vakuumpumpendél

o Stellwerksol fur Signalanlagen
Transformatorendl zur Fiillung von Trafos

¢ und elektrischen Schaltgeraten
Spezialisolierdl fiir Kondensatoren und fir
die Isolation von Hochspannungskabeln.

Aus dem sonstigen Produktionsprogramm
waren die Herstellung und Auslieferung von
technischem und medizinischem WeiR36l (nach
DAB 7), Vaseline, Vergussmasse, Bitumen und
Paraffingatsch von Bedeutung.

Im Jahre 1965 wurde erstmals ein zusatzlicher
Ausgangsstoff fur die Schmierdlherstellung in
Litzkendorf eingesetzt. Die gestiegenen
Qualitatsanforderungen an einige
Schmierélsortimente, z.B. fir Motoren- und
Hydraulikdle, lieRen sich nur noch begrenzt mit
Grunddlen auf Erdolbasis erfillen. International
hatte sich bereits der Einsatz von
Hydrierverfahren durchgesetzt. Auferdem galt
es zu beriicksichtigen, dass fiir die DDR eine
Flexibilitat beim Einsatz geeigneter Erddle nicht
moglich war - es gab keine Alternative zum
sowjetischen Romaschkino-Erdél. Bereits seit
1961 liefen Forschungsarbeiten zu dieser
Thematik in Lutzkendorf und Leuna [19][20],
spater auch in Zeitz. Im Ergebnis der
Untersuchungen wurde die Kooperationskette
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Schwedt - Zeitz - Lutzkendorf aufgebaut:

o Schwedt lieferte Vakuumdestillat nach Zeitz,
Zeitz hydrierte dieses Destillat in der umge-
bauten TTH-Kammer 3 bei den Parametern

Druck 300 bar
Temperatur 360°C
Kontakt 8197 (Mo-Ni-Al,O,)

Gas-Produkt-Verh.  1000:1
Kontaktbelastung 0,8-1,2 vivh.

Das erhaltene Produkt wurde unter der
Bezeichnung Hydrierabstreifer (entgastes und
vordestilliertes Hydroraffinat) nach Lutzkendorf
geliefert.

Die erste Hydrierabstreifer-Versuchsfahrweise
in Litzkendorf wurde im April 1965
durchgefihrt (Bild 36). Die Verarbeitung zu den
qualitativ héherwertigen Grunddlen erfolgte
analog des Erdol-Einsatzes Uber die Stufen
Redestillation - (Selektivraffination) -
Entparaffinierung - Kontaktbleichung. Die
Ergebnisse waren positiv.

Die Rohstoffkooperation wurde mit
zunehmenden Mengen weitergefithrt [21]. Sie
erfuhr eine Vereinfachung mit der
Inbetriebnahme der Rohol-Destillation Zeitz im
Jahre 1974, da die Vakuumdestillat-Lieferungen
aus Schwedt ab diesem Zeitpunkt entfallen
konnten. Fir Lutzkendorf ergab sich eine
produktionsorganisatorische Mehrbelastung
durch die VergréRerung der Anzahl der
Zwischen- und Endprodukte, denn aus
Qualitatsgrinden mussten Erdél- und
Hydrierabstreifer-Fraktionen getrennt
verarbeitet und gelagert werden. Es soll auch
erwadhnt werden, dass sich die zusétzlichen
Aufwendungen dieser Verarbeitungslinie durch
eine Preiskorrektur bei den Fertiglen nicht
kompensieren lieRen. Die qualitative Sicherung
der Schmierélversorgung stand im Vordergrund,
was mit den genannten Voraussetzungen
(Einsatzstoffe, Technologie) sowohl flr den
DDR-Bedarf als auch fur die Anforderungen im
Zusammenhang mit dem Maschinen- und

Wolfgang Mertsching
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Geréteexport gelang.

Die Eigenschaften des Hydrierabstreifers
wurden in den Folgejahren durch den Einsatz
neuer Katalysatoren und die Optimierung
der Fahrweisen weiter verbessert.
Intensivierung der Schmierélproduktion

im Zeitraum bis 1989

Wahrend fir die Steigerung der
Grunddlproduktion mit der Errichtung des neuen
Schmierdlblockes die notwendigen
\Voraussetzungen geschaffen waren, machten
sich nun um so stérker unzureichende technische
Bedingungen bei der Herstellung der Fertigole
bemerkbar. Es war notwendig, im Folgezeitraum
weitere Investitionen zur Beseitigung dieser
Zustdnde und zur Anpassung an bestimmte
Entwicklungstrends durchzufiihren.

Zunachst wurde 1967 die Compoundierung, eine
Inline-Blending-Anlage, in Betrieb genommen.
Sie ermoglichte das Stellen (Mischen) eines
Produktes nach Kundenanforderung durch eine
automatisierte Mischanlage (Bild 37) und fuhrte
damit zu einer erheblichen Entlastung der
Tanklagersituation im Grund- und
Fertigolbereich. Das Stellen der Produkte
erfolgte in 2 Mischanlagen, Uber deren
Einzelstrecken jeweils bis zu 7 Komponenten
(Grundéle und Additives) kontinuierlich
compoundiert und {ber Zwischenbehalter zur
Kesselwagen-Verladung oder in Tanks
ausgefahren werden konnten. Pro Strang waren
Verladeleistungen bis zu 40 t/h mdglich, die
Mindest-Chargenmenge betrug 15 t. Die Anlage
mit einer Jahreskapazitdt von ca. 200 000 t
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- abhéngig vom Produktsortiment und der
zeitliche Auslastung - wurde von franzdsischen
Firmen gebaut.

Die Anbindung des Werkes an das Erddl-
Pipelinesystem der DDR im November 1977
flhrte zu einer Entspannung der bei der
Kesselwagen-Entladung entstandenen Situation.
Der seit 1965 zusatzlich zum Erdél zu
entladende Rohstoff Hydrierabstreifer Zeitz, der
besonders im Winter erhebliche Aufheizzeiten
fur die Kesselwagen erforderte, hatte
erheblichen Mehraufwand verursacht und zu
Kapazitétsproblemen bei der Entladung geftihrt.
Mit der Inbetriecbnahme der 15 km langen und
200 mm grofen Leitung zwischen dem Erdol-
Tanklager Leuna/Spergau (Kreis Merseburg)
und dem Werk Litzkendorf entfiel die Entladung

von Erddl und ein Teil des
Tankraumes des
Eingangstanklagers konnte
zur Einlagerung anderer
Produkte genutzt werden.

Seit 1974 wurde
schrittweise die
Konfektionierung der
Fertigéle im Bau 309 des
Altwerkes um- bzw.
ausgebaut. In der Endstufe
verfugte sie Uber eine | I-
Kleingebindeabfiil-lung
einschlieBlich der
Herstellung der PE-Fla-
schen (Blasformanlage,
Siebdruckautomat,
Abfulllinie, Palettierung)
mit einer Kapazitdt von
1200 Flaschen/h (Bild 38)
und drei Abfilllinien fur
die GebindegroRen 4 1, 5 I,
201, 60 |- Garagenfass, 216

Wolfgang Mertsching

I-Fass und 1000 I-Container. Zur
Konfektionierung ge-horten Lagerkapazitéten
fir Produkte, Leergebinde und die Fertigware.
Der \ersand der Flaschen-, Kanister- und
Fassware erfolgte Uber einen eigenen
Gleisanschluss per Bahn oder die Verladerampe
fir Strakenfahrzeuge.

In mehreren Ausbaustufen im Zeitraum 1974 bis
1984 wurden Voraussetzungen fiir eine eigene
Additivproduktion geschaffen. Dieses Vorhaben
diente einmal der Selbstversorgung mit
speziellen Schmierdlzusédtzen und sollte
gleichzeitig zur Abldsung von Importen,
insbesondere von Devisen-Importen aus dem
westlichen Ausland - sogenannten ,,NSW-
Importen” - beitragen. Zum anderen war es
unumgénglich geworden, technische
Voraussetzungen zu schaffen, um dem

Bild 38 Teil der Flaschenabfilllinie

51



DIE GESCHICHTE DES MINERALOLWERKES LUTZKENDORF

Entwicklungstrend zur Herstellung und zum
Einsatz synthetischer Schmierdle Rechnung zu
trggen. Fir den Aufbau der Anlage wurde der
legr stehende Geb&udekomplex Bau 304 im
Altwerk genutzt. Zur Bearbeitung dieses fir sehr
bedeutungsvoll gehaltenen Aufgabenkomplexes
war ein betrdachtlicher Anteil des
Forschungspotentials eingesetzt worden. In den
einzelnen Produktionsstrdngen der
Additivanlage wurden hergestellt:

ein EP-Additives flr Getriebeole,
ein Rostinhibitor,

Verwertung von Altdlen existierte eine ganze
Reihe von Gesetzen, Verordnungen und
Richtlinien, wie die Altélanordnung vom 22.
Juni 1973 (Bild 39).

Die Aufarbeitung der Altdle erfolgte in den
Mineraldlwerken Kilaffenbach (bei Chemnitz)
und Lutzkendorf. In Lutz-kendorf wurden die
angelieferten Industriealtdle aufgearbeitet,
Klaffenbach verarbeitete Motoren- und spezielle
Industriealtéle (Transformatoren-,

ein Detergent-Dispersant-

Zusatz fiir Gasstzblatt
Motorendle, der Dagchen Denwhntisdim Repubila 1973
spezielle Synthesedle bzw. i

synthetische Berlln, den 10 Juli 1973 Teil I Hr. 31

Zumischstoffe.
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Turbinenaltdl). Wéhrend noch in den 60er Jahren
der Heizdleinsatz der aufgearbeiteten
Industriealt6le im Vordergrund stand, gewann in
den 70er Jahren immer stérker der stoffliche
Wiedereinsatz an Bedeutung. Zunehmende
Additivierung der Schmierdle und hohere
Qualitatsanforderungen an die Regenerate
machten allerdings anspruchsvollere
Aufarbeitungsverfahren erforderlich. Neben
einer 1974 im Altwerk errichteten Strippanlage
zur Vorreinigung und Vordestillation der Altdle -
die Weiterverarbeitung erfolgte in einem Teil der
Altwerksanlagen - war der Einsatz eines auf den
Anwendungszweck zugeschnittenen
Raffinationsverfahrens notwendig geworden. Im
Jahr 1986 wurde eine neue Industriealtdl-
Aufarbei-tungsanlage im Neuwerk im Bereich
der Kontaktbleicherei errichtet und in Betrieb
genommen (Bild 40). Bei dieser MalRnahme
handelte es sich um ein sogenanntes ,,Politbiiro-

Wolfgang Mertsching

Vorhaben*, was - abgesehen von der
Besonderheit einer zentralistischen
Inyestitionskontrolle durch das oberste
Fuhrungsorgan der SED - die Bedeutung dieser
Malnahme unterstrich.

Bei dem angewandten Verfahren handelte es sich
um eine Eigenentwicklung des Minerallwerkes
Lltzkendorf. Unter dem Namen DERAKON
(Destillation-Raffination-Kontaktdestillation)
wurde das Verfahren lizenziert.

Die Aufarbeitung der Altole erfolgte in
folgenden Stufen (Bild 41):

. Vorreinigung/Vordestillation (Nutzung der
vorhandenen Strippanlage des Altwerkes)
Schwefelsaureraffination: Absetzprozess
nach der Schwefelsaure-Zudosierung in
Agiteuren und Sdureharzabzug
Neutralisation: Versetzen des sauren Raffi-
nates mit 5%iger Natronlauge, Abtrennung

Bild 40 Ubergabe der Altdlanlage im Februar 1986
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Bild 41 Prinzipschema DERAKON-Verfahren
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des Alkalischlammes in
Separatoren

Kontaktdestillation (Bild
42): \ermi- schungm i t
Bleicherde und Abtrennung
leichter Ol-Bestandteile

Filtration: Abtrennung der
Bleicherdeaus d e r
Sumpffraktion in Vakuum-
Trommel- zellen- und
Zentrifugalscheibenfiltern.

Die gewonnenen Regenerate
eigneten sich zum Einsatz in
Maschinen- und Getriebedlen.
Die neue Industriealt6l-Anlage
besaR eine Kapazitat von ca. 50
000 t/Jahr einzusetzenden
Altols.

Zunehmende
anwendungstechnische
Anforderungen und verstarkte
Einsatzspezifizierung fihrten
zu einer immer grofReren Zahl
von Schmierdlprodukten.
Damit nahm auch der
Massencharakter einiger
Schmierdle ab, fir die die

vorhandene Compoundierungs

anlage vorgesehen war. Bereits
seit Anfang der 70er Jahre
wurde Uber die Notwendigkeit
einer Batch-Blending-Anlage
(Behdlter-Mischung im
Chargenbetrieb) nachgedacht
und erste Konzeptionen
erarbeitet, um die
provisorischen Mischvorgange
in Tanks, Behdaltern und
Kesselwagen abzuldsen. Die
bisherige Nutzung der
halbtechnischen
Forschungsanlagen stellte nur
eine Teillésung dar. Die

Wolfgang Mertsching

T [

: s ._ ] ... 1

e (links die Vakuumkolonne der Kontaktbleichung)

-

Vorbereitungs- und
Entscheidungsphasen gestalteten sich
aus den unterschiedlichsten Griinden
sehr schwierig und letztlich recht
langwierig, so dass erst 1989 eine solche
Anlage, als Anlage flr chemisch-
technische Produkte (CTP) bezeichnet,
im Bereich des Altwerkes in Betrieb
genommen werden konnte (Bild 43).
Zur Anlage gehdrte ein
Behalterfreilager mit 42 \orlagen
(Inhalt 4 bis 50 m3) und zugehdrigen
Pumpen. In einer Produktionshalle
standen 14 Ruhrwerke unterschiedlicher
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GroRe, im AuRenbereich noch einmal 4
Ruhrwerke. 11 Pumpen waren fiur
Produktumlagerungen in diesem Bereich
vorgesehen. Die projektierte Jahreskapazitét
betrug 15000 t bei Durchfihrung eines
technologisch erforderlichen Zweischicht-
Systems. Die Produkte konnten zur
Konfektionierung oder in Tankwagen verpumpt
werden.

\Wollstandigkeitshalber muss die 1986 in Betrieb
genommene Anlage zur Herstellung von Gatsch-
Kohlenanziinder mit einer Kapazitat von 10 000
t/Jahr erwdhnt werden. Sie entstand im Rahmen
des staatlichen Programms
»Konsumgliterproduktion“. Die volkseigenen
Betrieben waren beauflagt worden,
Gebrauchsartikel fir die Bevélkerung in einem
bestimmten Wertumfang ihrer Warenproduktion
- in der Regel zwischen 3 und 5% - herzustellen.
Mit dieser umstrittenen Festlegung sollten
Mangelerscheinungen auf dem
Verbrauchermarkt behoben werden. Ein erster
\Vorschlag, in Litzkendorf Schuhsohlen (!) aus
synthetischen Materialien herzustellen, erwies
sich als nicht realisierbar. Aber die Ildee, auf
Basis der bei der Schmierdlproduktion
anfallenden Nebenprodukte Paraffingatsch und
Verbraucht-Bleicherde im Gemisch mit
anzuliefernder Sdgespdne einen
Kohlenanziinder zu produzieren, wurde
umgesetzt. Trotz des Ende der 80er Jahre
deutlich zunehmenden Fernwérmeanteils in den
Haushalten war ein gesicherter Absatz zu
zeichnen.

Ebenfalls 1986 wurde ein neuer Kohle-Graben-
bunker in der Néhe des alten Kohle-Kraftwerkes
fertiggestellt. Uber ihn erfolgte nun die
Versorgung des Kraftwerkes, da durch
technologische Anderungen bei der
Kohlebereitstellung im Braunkohlenwerk
Geiseltal die Kohlezufiihrung Uber die alte
Bandanlage wegfiel. Am 28. April 1986 wurde
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erstmalig von einem eingefahrenen Kohlezug
die Kohle auf dem neuen Bunker verkippt.

Fir die Entwicklung des Lutzkendorfer Werkes
waren im betrachteten Zeitraum vor allem zwei
Entscheidungen aus dem Bereich der
Mineral6lwirtschaft von Bedeutung:

Anfang der 60er Jahre wurde eine neue
Schmierél-Bedarfsanalyse fur die DDR
vorgelegt. Sie prognostizierte eine Entwicklung,
fur die auch die neue Litzkendorfer Kapazitét
keine ausreichende Absicherung darstellte. Es
wurde deshalb entschieden, im Hydrierwerk
Zeitz eine weitere Schmierdlfabrik im
Zusammenhang mit der Aufnahme einer
Erddlverarbeitung zu errichten. Die Zeitzer

S er
SIVRISHAERECHRAS% ERLES von Erdol-

Vakuumdestillaten bei Nutzung der
vorhandenen Hydrieranlagen umgestellt
werden. Im Oktober 1964 wurde die Konzeption
fur dieses Schmierdl-Komplexvorhaben
vorgestellt [18]:

Kapazitat 140000t/a Schmierdle
Investaufwand 200 Mill. M
Inbetriebnahme 1. Juli 1969

An der weiteren \orbereitung des Vorhabens
wurde 1965 intensiv gearbeitet und mit ersten
Baumafnahmen begonnen. Nicht gelst werden
konnten allerdings Bilanzierungsprobleme bei
der Invest-Realisierung, insbesondere beim
Engpass Baukapazitdt. Desweiteren ergab eine
nochmalige Uberpriifung des zugrunde gelegten
Schmierdlbedarfs erheblich geringere
Bedarfszahlen. Dies fihrte letztlich zur
Annulierung des Komplexvorhabens im Mai
1. Unberthrt von dieser Entscheidung blieb
die MaRnahme ,,Primére Erdolverarbeitung
Zeitz, eine Rohdldestillationsanlage mit DK-
Raffination, Tanklager und Verladung. Mit
einem Investitionsumfang von 550 Mill. M
wurde dieser Komplex im November 1974 in

Betrieb genommen. Die projektierte Kapazitat
betrug 3 Mill. t/a Erdol, sie konnte durch
zahlreiche Verbesserungen im Zeitraum bis 1980
auf 3,6 Mill. t/a gesteigert werden.

Durch die Annulierung des Zeitzer
Schmierdlvorhabens mussten alle
Exportabsichten zur Produktlinie Schmierdle
aufgegeben werden. Litzkendorf hatte bereits
fur den Zeitraum 1970 bis 1975 jéhrliche
Exportmengen von ca. 20 000t vorgesehen. Die
vorhandenen Kapazitdten wur-den kinftig
ausschlieRlich zur Deckung des DDR-
Eigenbedarfs bendtigt.

Nach der Bildung des
Schmierstoffkombinates Zeitz mit dem

Wolfgang Mertsching

Betriebsteil Mineraldlwerk Lizkendorf im
Januar 1969 erfolgte ein Jahr spéater eine vollige
Umstrukturierung im Bereich

der Mineraldlindustrie. Die VVB Mineraldle
wurde aufgelést und das Petrolchemische
Kombinat (PCK) Schwedt mit den
Kombinatshetrieben Mineral6lverbundleitung
(MVL) Heinersdorf, Hydrierwerk Zeitz,
Kombinat Bdhlen und ab 1984 Wittol
Wittenberg geschaffen (Bild 44). Die zentrale
Leitfunktion, die bisher die VVB ausgeibt hatte,
wurde der neu geschaffenen Kombinatsleitung
ibertragen. Damit sollte die
Eigenverantwortlichkeit der Kombinate und
Betriebe in der weiterhin zentralistisch gelenkten
Wirtschaft erhdht werden.

Das Mineraldlwerk

 WEE PCK Schwedt
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Litzkendorf blieb als
Betriebsteil dem
Kombinatshetrieb Zeitz
zugeordnet. Eine aus
Lutzkendorfer Sicht
schwer nachvollziehbare
Entscheidung, da der
Verantwortung des Werkes
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Hauptschmierdlproduzent
der DDR damit in keiner
Weise Rechnung getragen
wurde. Das Werk verlor
mit dieser Struktur seine
juristische Selbstandigkeit
und wirtschaftliche
Eigenverantwortlichkeit.
Der Stammbetrieb und die
Kombinatsbetriebe
rangierten in vielen
entscheidenden Fragen vor
den Betriebsteilen. Bei der
Bilanzierung,
Bereitstellung und
Verteilung der in den 80er

Bild 44  Strukturbild PCK Schwedt

Jahren immer knapper
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werdenden Investitionsmittel, die zur
Umsetzung der Intensivierungsprogramme
unerlasslich waren, wirkte sich eine solche
Zuordnung auch fur Litzkendorf nachteilig aus.

Die Leitung des Werkes hatte 1969  H.
MARTENS {ibernommen, nun nicht mehr in der
Funktion eines Werkdirektors, sondern als Leiter
des Betriebsteiles. Dr. O. WALTHER war als
Direktor des Kombinatsbhetriebes Zeitz
eingesetzt worden.

Das Mineraldlwerk Lutzkendorf hatte in den
70er und 80er Jahren vorrangig die Aufgabe zu
erfullen, den steigenden Anforderungen an die
Bgreitstellung von Schmierdlen fur die
Wirtschaft der DDR nachzukommen. Neben
eiger Vielzahl neu zu entwickelnder Produkte
galt es vor allem, den wachsenden
Schmierdlbedarf abzusichern. Diese
Ziglstellung wurde zum bestimmenden Aspekt
nun geforderter Intensivierungsprogramme.
Durch die Intensivierung der Pro-duktion sollten
dig begrenzten Mdoglichkeiten extensiver
Erweiterungen ersetzt werden. Als Schwerpunkt
fur die ErschlieBung noch vorhandener Reserven
galten die neu errichteten Produktionsanlagen.
Die hier neben der intensiven produktseitigen
Forschungsarbeit durch technologische und
technische Verénderungen erreichten Ergebnisse
waren ein wesentlicher Grund firr die letztlich zu
jedem Zeitpunkt gewdhrleistete
Versorgungssicherheit  bei gleichzeitiger
Verbesserung der Wirtschaftlichkeit des
Betriebes. Einige der entscheidenden
MaRnahmen, die in den einzelnen Anlagen
realisiert wurden, lassen dies erkennen.

Rohdldestillation:
Wegfall der Demulgatorzugabe bei der Roh-
6l-Entsalzung (Bild 45)

o Ausbeute- und Qualitatsverbesserung der
Zielfraktionen durch veranderte Kolonnen-
fahrweise und Schnittlegung

Heizol- und Kuhlwassereinsparung durch
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Anderung der Warmetauscherschaltung bei
der Einsatzprodukt-Vorwarmung
o Energetische Nutzung des Fackelgases

Entasphaltierung:
Veranderung der Fahrweise der Extraktions-
kolonnen zur Qualitatsverbesserung von
Schwerdl und Bitumen

Selektivraffination (Bild 46):

Ubergang von urspriinglicher 2stufiger zur
effektiveren 1stufigen Kolonnenfahrweise
Einsparung an Lésungsmittel Phenol durch
Teilrlickfiihrung der phenolreichen Extrakt-
Losung in die Kolonne D1

. Verldngerung der Kolonne D2 zur Verbesse-
rung der Trennleistung und damit zur Aus-

. Deutesteigerung

Entparaffinierung:

Erhohung der Filterleistung und gleichzeiti-
ge Reduzierung des erforderlichen Kéltebe-
darfs durch den Einsatz des Lésungsmittel-
bestandteils Methylethylketon (MEK) an-
o stelleAzetonab 1971

Verbesserung des Uberwachungs- und
Kontrollsystems der Anlage durch den Erst-
Einsatz eines Prozessrechners PR 2100
(Hersteller: Robotron) im Kombinatsbetrieb
im Juli 1971 zur Messdaten-Erfassung und
-Verdichtung

Senkung des Energieverbrauchs durch
Einsatz von Schraubenverdichtern anstelle
der Kolbenkompressoren in der Kélteanlage
im Zeitraum 1978 bis 1983 (Bild 47)
Schaffung der Voraussetzungen zur besseren
Gatschent6lung durch integrierte Fahrweise
der beiden Entparaffinierungsanlagen
Installation eines weiteren Trommelzellen-
filters in jeder Anlage

Beseitigung des Engpasses Filtratdestilla-
tion durch Schaltungsdnderungen an den
Kolonnen und im Wérmeaustausch

Errichtung der Zusatzkolonne K 4a zur Be-

Bild45 Rohdlentsalzung (links die stehenden Elektro-
Entsalzer)

'T*'-_m-"-_-

Wolfgang Mertsching

59



DIE GESCHICHTE DES MINERALOLWERKES LUTZKENDORF

Die Energieerzeugung und -verteilung musste
dem gestiegenen Produktionsumfang angepasst
werden. Bereits 1966 wurde ein zweiter Linde-
Apparat mit einer Kapazitat von 3500 m3 i.N.
Stickstoff/n in Betrieb genommen, um den
steigenden Inertgas-Bedarf abzudecken. Das
Kohle-Kraftwerk wurde letztlich doch weiter
betrieben, da die urspriinglich geplante Verle-
gung der Kohleabbaugrenze auf Grund der
hohen Kosten auf unbestimmte Zeit verschoben
werden musste. Aus Wirtschaftlichkeitsgriinden
wurden einige Kessel stillgelegt. Im Jahr 1986
wurde die bereits erwdhnte neue Bekohlungsan-
lage in Betrieb genommen, da nun wegen des
auslaufenden Kohleabbaus im Geiseltal die
Versorgung per Schiene von aul3erhalb erfolgte.
Durch das Weiterbetreiben des alten Kraftwer-
kes wurde auf die Realisierung des vorgesehe-
nen 4. Kessels im neuen Heizol-Kraftwerk
verzichtet. Damit standen fiir die Energieerzeu-
gung folgende Kapazitaten zur Verfiigung:

Heizol-Kraftwerk:
Kessel 1,2,3 375 tDampf/h
Turbine 7,8 50 MW

Kohle-Kraftwerk:
Kessel 8,9,11,12,13 295 t Dampf/h
Turbine 1,4,5 32 MW

Weitere Mafinahmen dienten der Stabilisierung
der Energieverteilung im Werk. Dazu gehorten
teilweise umfangreiche RekonstruktionsmaR-
nahmen an den Dampf-Leitungsnetzen. Im
Rickkihlwasser-Kreislaufsystem wurden not-
wendige Malnahmen, wie die Erneuerung der
Kuhltirme, realisiert.

Um die zu erwartenden steigenden Anforderun-
gen bei der Sicherung der Versorgung mit
Schmierdlen nach dem Verzicht auf eine neue
Produktionsstatte in Zeitz besser erfiillen zu
kénnen, wurde im Zeitraum 1975/76 im Kombi-
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natsbetrieb ein als Alternativprogramm anzuse-
hender MaRnahmeplan erstellt. Er trug den Titel
,»Rekonstruktion der Schmierdl- und Paraffin-
produktion im VEB Hydrierwerk Zeitz* und
beinhaltete entsprechende Vorhaben fir die
Werke in Lutzkendorf, Zeitz und Webau. Die
Kernpunkte einer kiinftigen Schmierélprodukti-
on in Ltzkendorf sollten sein

o die Steigerung der Verarbeitungskapazitat
der neuen Rohdl-Destillationsanlage fur
einen Einsatz von 800 000 t/a Erdol, wofir
mit der geschaffenen Pipeline-Anbindung
die \Voraussetzung gegeben war und in
diesem Zusammenhang

e die Einfiuhrung einer Strangfahrweise, d.h.
der gesonderten destillativen Aufarbeitung
der Einsatzprodukte Erddl und Hydrierab-
streifer in den Destillationsanlagen des Neu-
bzw. Altwerkes.

In Litzkendorf hatten mit den vorgeschlagenen
Malinahmen, die Investitionen in Hohe von etwa
50 Mill. Mark erforderten, wesentliche Voraus-
setzungen fur eine effektive Gestaltung der
Schmier6lproduktion geschaffen werden kon-
nen. Bei einer Steigerung der Erddlverarbeitung
auf 800 000 t/a wére das Werk in der Lage gewe-
sen, die notwendigen Erddl-Einsatzprodukte
(Neutraltle, Vakuum-Riickstand) selbst herzu-
stellen und damit aufwendige Kooperationen,
vor allem zum Hydrierwerk Zeitz, zu entflech-
ten. Die wesentlichsten vorgesehenen Einzel-
malinahmen waren:

o Rekonstruktion der Destillation Ost (Bau
302) mit dem Ziel der Anpassung an die
ausschlielliche Verarbeitung von Hydrier-
abstreifer bei Kopplung mit einem Ersatzin-
vestitionsprogramm

o Rekonstruktionder Destillation Sud (Neu-
werk) fir die Verarbeitung einer erhdhten
Erddlmenge, wobei bei Beibehaltung der
technologischen Grundkonzeption in allen
Anlagenteilen technisch-technologische
Anderungen vorgesehen werden mussten

e Rekonstruktion der Selektivraffination Ost
(Bau 303) zur Erhéhung der Anlagenkapazi-
tat (Aufstellung eines Drehscheiben- Extrak-
tors) und Modernisierung der MSR-Technik

e Erweiterung der Entparaffinierung Sud

(Neuwerk) durch Errichtung einer neuen

vierstufigen Anlage mit einer Kapazitat von

120 000 t/a, womit \oraussetzungen ge-

schaffen worden wadren zur Herstellung

mikrokristalliner Wachse und zur Aussonde-
rung der reparaturintensiven Altwerksanlage

Bau 305

Rekonstruktion der Schmierél-Compoun-

dierung zur Erhdhung der Variabilitat und

Flexibilitat der Anlage durch Erweiterungen

im Verladestrang, im Additiv-Handling und

im Behélterlager

Rekonstruktion der Kesselwagen-Verladung

zur Bewéltigung der zunehmenden Verlade-

mengen flr Schmierdle, Kraftstoffe (Roh-
benzin, Dieselkraftstoff) und Heizol

Bau einer Raffinationsanlage zur Herstel-

lung von Transformatorendl auf Basis einer

Dieseldl-Fraktion der Schwedter Parex-

Anlage; wegen der Standortwahl (6stlich der

WeilRdlanlage Bau 263) gleichzeitig Errich-

tung einer neuen modernen Sauerstoff-

Abfullung.

Das Gesamtvorhaben war immerhin in den
zentralen Plan der Vorbereitung unter Kontrolle
des Ministerrates - auch eine Form der Steuerung
der Investitionspolitik in der DDR - eingeordnet
worden. Trotzdem wurde es nicht realisiert.
Interne Kombinatsentscheidungen im Zusam-
menhang mit der Erddlbilanzierung und der
Investitionsmittelbereitstellung schoben das
Vorhaben zundchst auf die lange Bank und
annullierten es letztendlich im Jahre 1980-Aus-
druck der zunehmenden Investitionsschwéche
in der DDR-Wirtschaft. Nur einige TeilmaRnah-
men, wie die Aufstellung des Drehscheiben-
Extraktors, konnten umgesetzt werden.

AuBer den oben genannten Manahmen war in

Wolfgang Mertsching

den Folgejahren nur noch die Realisierung
unumgénglicher Ersatzinvestitionen im Werk
maglich. An eine weitere Modernisierung der
Produktionsprozesse war nicht mehr zu denken.
Die hierzu ausgearbeiteten Studien und Konzep-
tionen blieben unter Verschluss.

Aus Altersgriinden schied 1986 H. MARTENS
aus der Funktion des Betriebsteil-Leiters aus. Er
konnte in der bisherigen Betriebsgeschichte die
langste Amtszeit aufweisen. Sein Nachfolger
wurde D. LANGE, vorher verantwortlich fir
den Bereich Produktion.

Der Stand der Schmierdlherstellung
im Jahre 1989

Das Mineral6lwerk Lutzkendorf hatte sich trotz
aller Einschrénkungen als Hauptschmierdlpro-
duzent in der DDR weiter entwickelt und ver-
sorgte mit seinem Produktsortiment alle Berei-
che der Wirtschaft. Grundlage waren einmal die
durch die genannten MafRnahmen erreichten
Produktionskapazititen der einzelnen Anlagen,
die sich seit 1965 (siehe unter Punkt 4.3) wie
folgt entwickelt hatten (Angaben in 1000 t/Jahr):

Anlage Neuwerk Altwerk
Rohdl-Destillation 600 130
Entasphaltierung 240 50
Selektivraffination 200 45
Entparaffinierung 240 40
Kontaktbleichung 125 *

*wegen variabler Einsetzbarkeit Angabe nicht mogl.

Zum anderen wurde durch eine intensive For-
schungs- und Entwicklungsarbeit eine stdndige
Anpassung der Produkte an die gestellten Anfor-
derungen gewahrleistet. Eine wichtige Rolle
spielte hierbei ein technischer Beratungsdienst,
der mit mehreren AuRRenstellen in allen Regionen
der DDR présent war. Zahlreiche neu entwickel-
te Produkte in jedem Jahr zeugten von der Dyna-
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mik der technischen Entwicklung, aber auch
vom Leistungsvermogen des Bereiches For-
schung und Entwicklung.

Damit war eine Schmierdlherstellung in Hohe
von 300 000 t/Jahr moglich, die einmalig im Jahr
1989 erreicht wurde. Im Bild 48 ist die Mengen-
entwicklung der Lutzkendorfer Schmierdlpro-
duktion seit 1980 dargestellt. In der Grafik ist

gleichzeitig zum Vergleich die Gesamtschmier-
Olerzeugung der DDR aufgefiihrt. Litzkendorf
deckte etwa zu zwei Drittel den Bedarf ab, den
Ubrigen Teil im wesentlichen das Hydrierwerk
Zeitz und das Mineral6lwerk Klaffenbach.

Zur Herstellung der Schmieréle wurden die im
Bild 49 dargestellten Rohstoffmengen bendtigt.

Die aus Zeitz und Schwedt bezogenen und ein-
gesetzten Destillate und der Vakuumriickstand
waren zur Ergédnzung der vom herzustellenden

Wolfgang Mertsching

Schmierdlsortiment abhé&ngigen Viskositatsbi-
lanz erforderlich. Das Verarbeitungsschema
hatte nun folgendes Aussehen (Bild 50).
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Bild 50 Verarbeitungsschema 1989
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Die Gesamtproduktion des Werkes lag 1989 bei
Uiber 800 000 t Mineraldlprodukten. Sie gliederte
sich in die Hauptproduktgruppen wie folgt auf:

Schmierdle 304000t
Treibstoffe 255000t
Flissiggas

Rohbenzin

Petroleum

Dieselkraftstoff

Heizol 80000t
Propanbitumen 107000t
Paraffine 53000t
Gatsche

Vaseline

Bei den Schmierdlen umfasste das Produktions-
programm nahezu 200 Einzelprodukte, klassifi-
ziert in folgende Sortimente:

Motorendle

o Getriebedle
Elektroisolierdle
Turbinendle
Metallverarbeitungsole
Korrosionsschutzole
Hydraulikdle
\erdichterdle

o WeiRole
Unspezialisierte Schmierdle
Grunddle

Extrakte (Prozessol)

Allein 18 verschiedene Otto- und Dieselmoto-
rendle, unterschieden nach Viskositats- und
Guteklassen fir die jeweiligen Einsatzfélle,
wurden ausgeliefert. Hauptabnehmer war das
Mineraldl-Vertriebsorgan MINOL, es erfolgten
aber auch Direktlieferungen an GroRbetriebe
und die Deutsche Reichsbahn. Grunddlabneh-
mer waren beispielsweise das Ceritolwerk Mies-
te, es benétigte sie zur Schmierfettherstellung,
und das Hydrierwerk Zeitz, wo sie der Erhthung
der Qualitat des Zweitakt-Motorendles dienten.
Das wichtigste Extraktprodukt war das Pro-
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zessOl PE 15 fir die Kautschukproduktion in
den Buna-Werken. Uber 90% der Produktions-
menge verlieRen das Werk auf dem Schienen-
weg per Kesselwagen. Der Anteil der konfektio-
nierten \Ware war mengenmafig gering.

Die Beschaftigtenzahl hatte sich trotz gestiege-
ner Aufgaben in den 80er Jahren verringert.
Durch die 1979 eingefiihrte Schwedter Initiative
unter dem Motto ,,Weniger produzieren mehr*
sollten Arbeitskréfte in den Betrieben fir andere
Bereiche der Wirtschaft freigesetzt werden. In
Litzkendorf wurde eine Reduzierung auf eine
Gesamtheschéftigtenzahl von 3800 im Jahr 1989
erreicht.

Marktwirtschaft: Privatisierung,
Konkurs und Neubeginn

Die Wiedervereinigung im Jahr 1990 - insbeson-
dere der 1. Juli als der Termin fiir die Einfiihrung
der Wéhrungs-, Wirtschafts- und Sozialunion -
stellte die DDR-Betriebe vor eine vollig neue
Situation. Es musste umgehend der Ubergang
von der bisherigen Plan- zur Marktwirtschaft
bewaltigt werden. Das Mineral6lwerk Lutzken-
dorf war - wie die meisten Betriebe - darauf
nicht ausreichend vorbereitet.

Ein erster notwendiger Schritt war die Umwand-
lung der volkseigenen Betriebe in Kapitalgesell-
schaften. Das PCK Schwedt wurde wieder
entflochten, alle Kombinatsbe-

Wolfgang Mertsching

die drei von der Treuhandanstalt bestétigten
Geschaftsfiihrer D. LANGE, H.-J. POHLER
und Dr. H. LANG ein, spater tbernahm H.-J.
DITTRICH die Geschéftsfihrung. Hilfestellung
gaben Wirtschaftsprufer und Beraterfirmen aus
den alten Bundesléndern. Das Hauptproblem
stellten die hohen Betriebskosten dar, die monat-
lich Verluste in Millionenh6he verursachten.
Durch einen radikalen Personalabbau, die Stille-
gung unrentabler und veralteter Anlagen, die in
der Folgezeit zur Bereitstellung von gewerblich
nutzbaren Flachen zuriickgebaut wurden (Bilder
51 und 52) und die Umsetzung eines neuen
Rohstoffkonzeptes sollten Verbesserungen
erreicht werden.

triebe und Betriebsteile erhielten
ihre Selbsténdigkeit zuriick. Am
9. Juni 1990 erfolgte die Griin-
dung der ADDINOL Mineraldl
GmbH Liutzkendorf, im Jahr
1993 dann die Umbenennung in
ADDINOL Mineralél GmbH.
Damit verschwand der Name
Lutzkendorf endgiltig auch aus
der Firmenbezeichnung, nach-
dem der Ort bereits seit tber 30
Jahren auf keiner Landkarte mehr
zu finden war. Der neue Firmen-
name ADDINOL stand bereits
seit langer Zeit fur das Motoren-
oOlsortiment des Betriebes.

Die Gesellschafteranteile von
ADDINOL besal3 die von der
Regierung gebildete Treuhandge-
sellschaft, deren Hauptaufgabe in
der moglichst schnellen Privati-
sierung der Betriebe bestand. Um
die Betriebe aber verkaufen zu
kénnen, mussten sie mdglichst
attraktiv gestaltet werden. ADDI-
NOL besal? hier reichlich Nach-
holbedarf. Fiir das Uberleben des

Betriebes setzten sich zunadchst Bild 51 Demontage der Kolonnen der Destillation Ost (Bau 302)
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werkesam 22. Juli 2000

Das Qualitatsniveau der Produkte war zwar
grundsatzlich ausreichend, der Einsatz neuer
Ausgangsstoffe (andere Erddlsorten, Hydro-
crackdle) machte aber kurzfristige Untersu-
chungsprogramme erforderlich. Hier erwies sich
der neu ausgerichtete Forschungsbereich unter
Leitung von B.WENZEL mit gut ausgebildeten
und erfahrenen Mitarbeitern als ein wertvolles
Unterpfand.

Desweiteren war es erforderlich, einen bisher
nicht bendtigten Marketing-Bereich mit einer
erfolgversprechenden Strategie aufzubauen. Die
bisherigen Gebindeformen mussten den neuen
Marktbedingungen angepasst werden. Es waren
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technische Voraussetzungen zu
schaffen, den Produktversand,
der bisher vorrangig per Bahn
erfolgte, auf die Verladung in
Strallentankwagen umzustel-
len.

Bevor aber all diese Mafnah-
men umgesetzt werden konn-
ten, hatte sich die Konkurrenz
bereits auf dem ostdeutschen
Schmierdlmarkt, der durch den
Zusammenbruch groRer Berei-
che der Wirtschaft ohnehin sehr
eng geworden war, etabliert.
Die Entwicklung der Schmier-
6l-Absatzzahlen der Jahre 1990
bis 1995 (Bild 53) verdeutlicht
die Schwierigkeiten.

Ernsthafte Absichten zur Uber-
nahme des Betriebes gab es
zunéchst keine, obwohl sich
bereits Anfang 1990 die ersten
Interessenten vorstellten. Im
April 1990 konnten \ertreter
der Wintershall AG aus Kassel
begriit werden. Sie bekunde-

Bild52 Sprengung der beiden 100 m-Schornsteine des Heizol-Kraft-  an allerdings keinerlei Interes-

se an einer engeren Zusammen-

arbeit oder gar an einem Erwerb
des Betriebes, der aus ihrer Griindung hervorge-
gangen war. Damit hatte sich wohl das Kapitel
»Wintershall“ fur den Schmierdlhersteller aus
dem Geiseltal endgliltig erledigt.

\on den insgesamt fast 50 Kontakten, die Unter-
nehmen und Institutionen - auch private Vermitt-
ler traten auf - aus Deutschland, Osterreich,
Frankreich, GroRbritannien, Rufland und den
USAmit ADDINOL suchten, wiesen nur wenige
ernsthaftere  Ubernahmeabsichten auf. Der
angestrebte Privatisierungsprozess gestaltete
sich schwierig, obwohl die erarbeiteten Unter-
nehmenskonzeptionen und vorgelegten neutra-

Wolfgang Mertsching

200

1990 1991 1992

1993 1994 1995

Bild 53 Schmier6labsatz 1990 bis 1995 (in 1000 t)

len Analysen dem Betrieb durchaus reelle
Marktchancen einrdumten. Erschwerend wirkte
sicher auch die allgemeine Situation der Uber-
kapazitaten bei der Schmierdlproduktion in
Deutschland und in Europa.

Eine 1994 erfolgte Privatisierung brachte den
Betrieb nicht auf den erhofften Erfolgskurs.
Trotz zahlreicher betrieblicher und regionaler
Aktivitadten gelang es nicht, Investitionsmittel
bzw. Burgschaften hierfur zu erhalten. Dies hatte
zur Folge, dass weiterhin mit Verlust gearbeitet
wurde, obwohl Absatzsteigerungen erreicht
werden konnten. Nach reichlich 2 Jahren ging
der Betrieb in Liquidation. Auch in dieser Phase
gelang es trotz einiger Ansétze nicht, ein neues
Investorkonzept umzusetzen. Im Dezember
1997 musste das Gesamtvollstreckungsverfah-
ren Uber das Vermdgen der Addinol Mineraldl
GmbH eréffnet werden.

In dieser Phase war im Rahmen einer Auffanglo-
sung vorgesehen, ein Blendingkonzept ohne
eigene Grunddlproduktion zu realisieren. Mit
einem Investitionsvolumen von ca. 35 Millionen
Mark sollte am Standort Krumpa eine der mo-
dernsten Blendinganlagen Europas mit etwa 100
Arbeitsplétzen errichtet werden. Im Zeitraum
von Dezember 1997 bis Mérz 1998 wurden die
Anlagen zur Grundélherstellung abgefahren, der
eigentliche Raffineriebetrieb war stillgelegt. Ein
schmerzhafter Schnitt fir das Unternehmen.

Da fir die Finanzierung des Vorhabens ,,Blen-
dinganlage” o&ffentliche Mittel vorgesehen
waren, lag die Entscheidung letztlich bei der
zustdndigen Europdischen Kommission in
Brissel. Die Durchflihnrung eines angewiesenen
Hauptprifungsverfahrens bendtigte fast ein Jahr.
Im Herbst 1998 fiel die Entscheidung zuunguns-
ten des Vorhabens. Die Zahlung der benétigten
Investitionsmittel wurde - vor allem auf Grund
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des Einspruchs eines Konkurrenten auf dem
Schmierdlmarkt - nicht genehmigt.

Die Gesellschafter der im Rahmen der Auffang-
losung gegriindeten ADDINOL Lube Oil
GmbH, Dr. H. KOEHN, G. WILDEGGER und
P. STRELETZ, standen vor der schwierigen
Entscheidung, den Geschéftsbetrieb aufzugeben
oder im Rahmen eines neuen Unternehmenskon-
zeptes das Erbe von ADDINOL fortzufiihren. Da
aus ihrer Sicht die am Standort Krumpa vorhan-
denen Bedingungen eine effiziente Schmierdl-
produktion ausschlossen, wurde ab Januar 1999
die Herstellung von ADDINOL-Schmierélen
schrittweise in ein Schmierstoffwerk nach Duis-
burg verlagert. Dort wird im Lohn-
Blendingverfahren das komplette Sortiment an
ADDINOL-Schmierdlen produziert. Dies er-
folgt in Regie und voller Verantwortung von

ADDINOL. Die Beschaffung der Grunddle,
Additives und Produktionshilfsstoffe bis hin zu
den Verpackungsmaterialien obliegt nach wie
vor ADDINOL, die Fertigung der Schmierdle
erfolgt auf der Grundlage von ADDINOL-
Rezepturen unter Beibehaltung der auch in der
Vergangenheit ausgewiesenen Freigaben der
Automobilhersteller und anderer Industrieunter-
nehmen. Ein - wenn auch kleines - Forschungs-
potenzial soll dazu beitragen, dass das Unterneh-
men auch in Zukunft als kompetenter und flexi-
bler Schmierdlhersteller bestehen kann.

Denn gegenwaértig zahlt ADDINOL noch zu den
zehn gréBten Schmierdlproduzenten in Deutsch-
land. Und das, obwohl der Wegfall des MINOL -
\ertriebskanals zu den Endverbrauchern vor
allem in den Neuen Bundeslandern nachwirkt,
wie die von vielen bemerkte fehlende Prasens
von ADDINOL-Produkten beweist. Aber der

Bild 54 Neues Betriebsgebdude am Standort Leuna
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Name ADDINOL ist bei zahlreichen Kunden
immer noch ein bekannter Begriff flr Qualitét
und Zuverlassigkeit. Industrieabnehmer gibt es
mittlerweile in Gesamtdeutschland, wie z.B. die
Bahn AG. ADDINOL ist Lieferant von Erstbe-
fullungs-Motorendlen und kann mafRgeschnei-
derte Rezepturen flir héchste Qualitatsanspriiche
nachweisen. Etwa ein Drittel der gegenwartigen
Gesamtproduktion geht in das Ausland. Eine
Tochtergesellschaft im Baltikum vertreibt
Schmier6le in Osteuropa, weitere Abnehmer gibt
es in Sudost-Europa und Asien.

Der neue Sitz der Geschaftsleitung, des Vertrie-
bes und der Forschung ist seit August 2000 auf
dem Werksgeldnde in Leuna. Dort wurde - in
unmittelbarer Néhe des Leuna-Haupttores - ein
Buro/Labor-Gebaude und ein Logistikzentrum
errichtet (Bild 54). Damit sind fur die verbliebe-
nen 50 Mitarbeiter des Unternehmens verbesser-
te Arbeitshedingungen geschaffen worden.

Es bedeutet aber auch nach 60 Betriebsjahren das
endgltige Aus am traditionsreichen Schmier6l-
standort Krumpa im Geiseltal.

Wolfgang Mertsching

Es bleibt zu hoffen, dass die Kernkompetenz aus
Uber 60jahriger Erfahrung im Umgang mit
Mineralélen in Leuna fortgefiihrt werden kann.
Die Voraussetzungen hierfur sind an diesem
Standort sicherlich gegeben, wenngleich die
Wettbewerbssituation auch vor dem Hintergrund
der zunehmenden Konzentration der GrolRkon-
zerne in Deutschland nicht einfacher wird.

Fur wertvolle Hinweise und vielféltige Unterstitzung,
ohne die eine solche Geschichtsaufarbeitung nicht
maglich ist, mochte ich mich bei vielen (meist ehemali-
gen) Mitarbeitern des Werkes bedanken. Besonderer
Dank gilt Frau K. Schuchardt, Herrn P. Streletz, Herrn
B. Albrecht, Herrn D. Lange, Herrn. B. Wenzel und
Herrn H. Fritsche sowie der Geschaftsleitung der
ADDINOL Lube Oil GmbH.
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geboren 1939
- 1957 Abitur
- 1958 bis 1964
- 1964 bis 1965

Studium Verfahrenstechnik an der TH ,,Otto von Guericke* Magdeburg

Wissenschaftlicher Assistent am Institut fur \erfahrenstechnik der TH Leuna-
Merseburg

- ab September 1965 im Mineralélwerk Liitzkendorf

« bis 1967
- 1968 bis 1969
- 1970 bis 1985
- 1986 bis 1989
- ab 1980

- 1990 bis 1995

- Dezember 1995

Mitarbeiter Abt. Rationalisierung/Werksentwicklung

Mitarbeiter des Werkdirektors

Themenbearbeiter Abt. Verfahrenstechnik/Technologie

Gruppenleiter Technologie

Mitglied in verschiedenen Arbeitsgruppen und Gremien des PCK Schwedt

Abteilungsleiter Raffinerieprozesse im Bereich Forschung/Entwicklung der
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Beendigung der Tatigkeit im Unternehmen
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ACHEMA 2000

Nachdem der SCI e.V. sich 1997 zur Jubildums-
ACHEMA présentieren durfte und seine Exposition
in der offiziellen Presseinformation als ein HIGH-
LIGHT herausgehoben wurde (siehe Merseburger
Beitrage... Heft 3/97, Seiten 55 bis 60), hatte die
DECHEMA e.V. dieses Jahr erneut eine Einladung
an den SCI e.V. zur Teilnahme an der ACHEMA
2000 ausgesprochen.

22.-27.5.2000

Vom 21. bis 28. Mai konnte der SCI e.V. in Frank-
furt/Main sich und seine Aktivitdten beim Aufbau
des Deutschen Chemie-Museums Merseburg pra-
sentieren. Ein 125 m2 grofRer Ausstellungsstand in
Halle 9.1 erlaubte sowohl grdflere Exponate des
Chemischen Maschinenbaues (Bilder 1 bis 4) als
auch zahlreiche Gerate der MSR-Technik (Bilder 5
und 6) auszustellen.

Frankfurt am Main

Bitte besuchen Sie uns
Halle 9.1 Stand K1-L3

Bild2 Blick auf den Ausstellungsstand mit
drei Autoklaven im Vordergrund.
(Links und rechts: Dreh- und
Schwenkautoklaven aus dem Eigen-
bau der ehemaligen Leuna-Werke,
Mitte: Rihrautoklav aus den ehe-
maligen Chemischen Werken Buna
Schkopau, hergestellt von Chemi-
sche Maschinenwerke Rudisleben
1967)

Bild3 Blick auf den Ausstellungsstand mit
einem Acetylenkompressor der Ma-
schinenfabrik Sdrth, Zweignieder-
lassung fir Lindes Eismaschinen

— . AG, Baujahr 1928.

Bild1 Blick auf den Ausstellungsstand, im Vordergrund links eine Hochdruck-Einspritzpumpe der Firma Balcke, Einsatz zur Abfiillung von Acetylen-

Frankenthal. Diese Pumpe war von 1936 bis 1994 zur Forderung fliissiger Produkte der Hochdruck- gasflaschen von 1929 bis 1993 im |

Hydrierung im Buna-Werk Schkopau im Einsatz. Acetylenwerk Magdeburg.

-
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messebiur (1]

Bild4 Blick auf den Ausstellungsstand mit einem aufgearbeiteten Teil eines Hochdruckreaktors der Fa. Friedrich
Krupp AG, Essen, aus dem Jahr 1924.
Der préaparierte Schnitt zeigt die Kombination des drucktragenden Mantelrohres mit Bohrungen nach
auBen und dem Weicheisenkern innen. Diese geniale Idee von Carl BOSCH gestattete es, den chemi-
schen Angriff des Wasserstoffs auf den Stahlmantel abzuwehren. Das préaparierte Rohrstiick ist Teil eines
Hochdruckmantels eines Regenerators der historischen Ammoniak-Syntheseanlagen der Ammoniak-

RTECHNIR

werke Merseburg, spater Leuna-Werke.

Bild5

Eine Palette histori-
scher Durchfluss-
messgerate war ein
Anziehungspunkt
der Ausstellung
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Bild6 Eine Laborringwaage im Gehéuse und eine Ringwaage groRer AbmaRe fir die Durchflussme-
sung von Gasstrémen fanden groRes Interesse bei den Besuchern. Beide waren in den Leuna-
Werken im Einsatz und wurden wahrscheinlich auch dort gebaut.

Die mechanische Stechuhr im Vordergrund links war stark frequentiert wéhrend der Ausstellung.
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Ein funktionsfahiger historischer Bedienstand (Bild 7) mit der Messung und Registrierung der Raum-
temperatur und der Mdglichkeit, eine Alarmsituation (fehlendes Kuhlwasser) herbeizufiihren und
diese klassisch akustisch zu signalisieren, war genau so beliebt wie eine funktionsfahige mechanische
Stechuhr (Bild 5), die jedem Besucher ermdglichte, ein genau datiertes Dokument (Stechkarte mit
Tag, Datum, Uhrzeit und Anlass) als Beleg seines Besuches der ACHEMA 2000 am Stand des SCl e.V.
mitzunehmen. Solche und andere Exponate erfreuten den alteren Besucher, weil er Altbekanntes
wiederfand, und erstaunten den jiingeren Besucher, weil er Derartiges noch nie oder nicht mehr zu
sehen bekommen hatte.

Insgesamt waren im Laufe der Ausstellung etwa 12.000 Géste am Ausstellungsstand. Ein ganzes
Stiick Arbeit fiir die Betreuungsmannschaften vor Ort (Bilder 8 und 9).

Staunen und Wiedersehensfreude waren dominierende Ausdrucksformen auf den Mienen der Besu-
cher. Es gab viele anerkennende Worte, wohlmeinende Hinweise, Tipps und Ratschlage sowie Ange-
bote zur Zusammenarbeit und zum Mitwirken. Neue, interessante Firmenkontakte waren genauso
wertvoll wie eine Reihe von spontanen Mitgliedsbeitritten.

Ein Hochschulprofessor der Universitat von Puerto Rico, Mayagliez, setzte der Begeisterung die
Krone auf, als er resiimierend bemerkte ,, That’s the best of ACHEMA®.

Bild7 Ein historischer Bedienstand aus den Chemischen Werken Buna mit Anzeige- und Registriergerdten,
Signalanlagen, Feldtelefon und integriertem Schreibpult wurde fleiRig genutzt.
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Bild8 Die Betreuungsmannschaft des SCI e.V. mit Dipl.-Phys. Lothar BOKELMANN, Prof. Dr. sc. techn. Klaus
KRUG und Prof. Dr. habil. Hans-Joachim HORIG (von links nach rechts) in der 1. Phase der Ausstellung
vom 21.05. bis 24.05.2000.

Bild9 Die Betreuungsmannschaft des SCI e.V. mit Dipl.-Ing. Wolfgang MERTSCHING, Dipl.-Ing. Rose-Marie
ECKHARDT und Dr. Rudolf AUST (von links nach rechts), in der 2. Phase der Ausstellung vom 24.05. bis
27.05.2000.
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Diese erfolgreiche Prasentation des SCI e.V. war nur dank der groRziigigen Unterstiitzung der DE-
CHEMA e. V. bei der Bereitstellung des Standes und der Realisierung des erforderlichen Schwerlast-
transportes von Merseburg nach Frankfurt/Main und zuriick méglich.

Dank zu sagen ist auch dem Regierungsprasidium Halle, Dezernat Kultur und Denkmalschutz, das mit
einem Forderprojekt einen grof3en Teil der Kosten fir die kiinstlerische Ausgestaltung (Poster, Schrift-
tafeln, Aufsteller, Video u. a.) und die Teilnahme einer Betreuermannschaft vor Ort in Frankfurt/Main
dem SCl e.V. zur Verfligung stellen konnte.

Einen groRen Anteil an der Aufarbeitung und Vorbereitung der zahlreichen Ausstellungsexponate
hatte die Arbeitsférderungs- und Sanierungsgesellschaft mbH Miicheln, die eine erhebliche Kapazitat
der MaRnahme ,,Sicherstellung, Aufarbeitung und Aufstellung von Sachzeugen der chemischen Indu-
strie* daftr bereitstellte. Dank zu sagen ist dem Geschaftsfuhrer der ASG Miicheln, Dipl.-Ing. Harald
KUHLING, fiir sein personliches Engagement, ebenso wie dem Leiter der MaRnahme Dipl.-Ing.
Bernd WOLF.

Herauszuheben sind besonders die Aktivitdten von Herrn Dipl.-Ing. Reinhard ROST bei der graphi-
schen und textlichen Vorbereitung der die Exponate begleitenden Poster und Aufsteller sowie der
Firma Roesch Werbung, Halle, bei der finalen Gestaltung eben dieser Ausstellungselemente.

Aus der Vorbereitungsmannschaft ist besonders der BMSR-Techniker Herr Bernd REICHERT (Bild
10) herauszuheben, der mit hohem Einsatz die Serie von Ringwaagen, Durchflussmesser und anderen
Messgeréten sowie den komplexen Bedienstand z.T. funktionsfahig aufbereitete und die Leitung der
Montage- und Demontagemannschaft vorzuglich wahrnahm. Ihm sei hier besonders gedankt.

Prof. Dr. Hans-Joachim Hérig

Bild 10

Links im Bild der Leiter der Monta-
ge- und Demontagemannschaft,
BMSR-Techniker Bernd REI-
CHERT, bei der Eroffnung einer
vorbereitenden Ausstellung des SCI
e.V. am 10.02.2000 im Birgermei-
steramt der Stadt Leuna.

alsl

Festveranstaltung am 15. Juni 2000

Am 15. Juni 2000 fand auf dem Campus der Fachhochschule Merseburg eine Festveranstaltung im
Beisein von 130 geladenen Gasten aus Politik, Wirtschaft, Kultur und Bildung sowie Mitgliedern und
Interessenten des SCl e.V. statt.

Anlal war die Fertigstellung einiger weiterer GroRexponate sowie eines grof3en Teils der StraRen,
Wege und Antritte und erster BegriinungsmalRnahmen auf dem Freigeldnde (Technikpark) des Deut-
schen Chemie-Museums Merseburg.

Zu den Exponaten zéhlen:
o die umhauste funktionsfahige Umlaufpumpe von 1925 aus der historischen Ammoniakproduktion
des Ammoniakwerkes Leuna, spéter Leuna-Werke (Bild 11, Mitte Hintergrund), als mehrjahriges
Forderprojekt des Regierungsprasidiums Halle.

¢ Eine gerade errichtete Destillationsanlage (Bild12), die 1937 im historischen Anlagenkomplex des
Ammoniakwerkes Merseburg, Werk Schkopau, spater Buna-Werk Schkopau, in Betrieb genom-
men wurde. Dieser Anlagenkomplex diente der Herstellung von Butadien nach dem sogenannten
Vierstufenverfahren fur die Produktion von synthetischem Kautschuk. Dahinter steht noch ein
Drehscheibenextraktor aus der Caprolactam-Fabrikation der ehemaligen Leuna-Werke.
Die noch zu komplettierende Destillationsanlage wurde geférdert von der Lotto-Toto-Gesellschaft
Sachsen-Anhalt.

B o IN o
Bild 11 Das Exponat ,,Umhauste Umlaufpumpe* von 1925 aus der historischen Ammoniak-Produktion der ehe-
maligen Leuna-Werke. 1. Reihe, 2. v.r.: Direktor Dr. Volker SPIELHAGEN von der Kreissparkasse Merse-
burg-Querfurt
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o Eine Alkalichloridelektrolysezelle zur Produktion von Chlor von 1964 (r.) und eine erneuerte
Kautschukbandanlage (I.) von 1961 aus dem ehemaligen Buna-Werk Schkopau (Bild 13), die von
der MaRnahme ,,Sicherung, Aufarbeitung und Aufstellung von Sachzeugen der chemischen
Industrie® zur Ausstellung vorbereitet wurden.

Bild 13 Die Festredner und Géste wéhrend der Begriiung durch Herrn Prof. Dr. sc. techn. Klaus KRUG. Rechts
im Bild eine Alkalichloridelektrolysezelle, links im Bild ein Teil einer Kautschukbandanlage. Beide stam-
men aus dem ehemaligen Buna-Werk Schkopau.

Zu dem Komplex der
Freianlage z&hlt auch der
gerade geschaffene Wall
(Bild 14).

Die Géaste wurden vom
Vorsitzenden des Vereins,
Herrn Prof. Dr. sc. techn.
Klaus KRUG, begrift,
der dann auch mit allen
Gasten auf den erreichten
Avrbeitserfolg anstiel
(Bild 14).

Bild12 Festrednerin Frau Prof. Dr. Johanna WANKA auf der Freitreppe zum Wall vor der gerade Bild14 Der Vorsitzende des SCI e.V. Prof. Dr. sc. techn. Klaus KRUG bei der
aufgestellten Destillationsanlage aus dem ehemaligen Buna-Werk Schkopau. BegruiRung der Festredner und aller Géste.
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Die erbrachten Leistungen wiirdigten die Festredner

o Dr. Hans-Georg SEHRT, Regierungsdirektor im RP Halle

e Prof. Dr. Johanna WANKA, Rektorin der FH Merseburg

o Dr. Jurgen GLIETSCH, Oberbiirgermeister der Stadt Merseburg
e Dr. Tilo HEUER, Landrat des Landkreises Merseburg-Querfurt

Die Bilder 15 bis 19 zeigen die Festredner in Aktion.

Alle Redner dankten den Aktiven des SCl e. V., den Férderern und den die MafRnahmen ausfiihrenden
Betrieben und Ingenieurbiiros sowie den beteiligten Ateliers und Kiinstlern fiir ihre erbrachten Lei-
stungen.

Besonders hervorgehoben wurde die Absicht, das Tempo bei der Schaffung der Grundlagen fiir den
Hauptteil des Museums, die Hallen mit ihren Exponaten und die offizielle Griindung des Deutschen
Chemie-Museums Merseburg als ein bedeutendes Technik-Museum nicht nur in Sachsen-Anhalt,
sondern in der Bundesrepublik Deutschland tiberhaupt zu beschleunigen.

Im Vorfeld sollen die Bedingungen geschaffen werden, um neben dem bereits voll funktionierenden
Science-Center (Schiilerexperimente im Projekt ,,Chemie zum Anfassen”), das von der Dow-

Bild15 Die Festredner erste Reihe links - wahrend der BegrtiBung. Im Hintergrund ein Teil der Kautschukband-
anlage aus dem ehemaligen Buna-Werk Schkopau. Ganz links: Dr. Peter LOHNERT von der ChemiePark
Bitterfeld GmbH
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iId 16 Festredner, Regierungsdirektor Bild17 Festrednerin, Rektorin
Dr. Hans-Georg SEHRT Prof. Dr. Johanna WANKA

B|Id18 Festredner, Oberblrgermeister Dr. Jurgen Bild19 Festredner, Landrat Dr. Tilo HEUER
GLIETSCH
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Foundation gesponsert wird und bereits von 5600 Schiilern in Anspruch genommen wurde, auch den
,,Dauerbetrieb“ im Freigelande (Technikpark) noch in diesem Jahr aufzunehmen.

Exemplarisch istim folgenden das BegriiRungswort von Landrat Dr. Tilo HEUER (Bild 19) in vollem
Wortlaut wiedergegeben.

Sehr geehrter Herr Prof. Krug,
sehr geehrter Herr Prof. Horig,
sehr geehrte Damen und Herren,

der Freiluft-Technikpark auf dem Campusgeldnde Merseburg hat Gestalt angenommen, und die
Sammlung der Exponate vervollkommnet sich. Dazu gratuliere ich allen Initiatoren und Helfern ganz
herzlich und spreche ihnen den Dank des Landkreises aus.

Das Deutsche Chemie-Museum Merseburg tut Kunde von der Industriegeschichte unserer Heimat. Es
ist eine Geschichte, die schon in ihrem Anfang am Beginn des abgelaufenen Jahrhunderts eine starke
Ausstrahlungskraft furr die gesamte Welt besal3. Technik und Technologie der Chemie- und Braunkoh-
lenindustrie erhielten von Mitteldeutschland aus - sogar direkt von unserem Landkreis - wesentliche
Impulse.

So ist es flr uns heute Verpflichtung, geradezu eine moralische Qualitét, unsere gesellschaftliche
Verantwortung fur den Bestand der stahlernen und Betonsachzeugen dieser Ara wahrzunehmen. Auf
der ganzen Welt findet standig und immer Umweltzerstérung statt. Dagegen sind Kulturdenkméler
und Kulturlandschaft zu bewahren. In diesem Sinn ist Denkmalpflege sogar Bestandteil einer Umwelt-
ethik.

Die Sachzeugen des Deutschen Chemie-Museums Merseburg kiinden vom Innovationsgeist und der
Ingenieurkunst unserer Region in der \ergangenheit.

Aber sie sind uns auch Verpflichtung, die Traditionen fortzusetzen. Nur wenn wir in Zukunft auf hohe
Technologien und innovative Potenziale setzen, bekommen wir die Entwicklung, die unsere groRen
gesellschaftlichen Probleme I6sen kdnnen. Da hat unser Landkreis Merseburg-Querfurt heute keinen
schlechten Stand erreicht: Der dieser Tage in der Zeitung teilweise veroffentlichte Regionalmonitor
Sachsen-Anhalt belegt das ganz gut. Unser Landkreis ist Spitzenreiter in Sachsen-Anhalt bei der Zahl
der Beschéftigten in Branchen mit hoher und mittlerer Technologie. Er gehdrt auch zur Spitze beim
Anteil hochqualifizierter Arbeitnehmer an der Gesamtzahl der Beschaftigten. Das Engagement der
Wirtschaft gemeinsam mit Bundes-, Landes- und Kommunalpolitik war erfolgreich.

Es gehdrt zum Reiz der Umbruchsphase seit dem Ende der deutschen Teilung, dass zur gleichen Zeit,
in der moderne Hochtechnologie bei uns wieder einzieht, restaurierte museale Apparate und Ausri-
stungen enthiillt werden, die praktisch gestern noch im Produktionsprozess standen.

Ich méchte den Verein Sachzeugen der chemischen Industrie ermuntern, nicht nachzulassen in seiner
Arbeit. Mit der Rettung der Apparate und Ausristungen erhalten wir uns ein Stiick Tradition und
Heimat.

Herzlichen Dank fiir Ihr Engagement.
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Die Bilder 20 bis
23 zeigen in Aus-
schnitten einen
Teil der Anwesen-
den wahrend der
Festreden und bei
der anschlieRen-
den Feier im Fest-
zelt.

Bild20 Géste der Festveranstaltung, darunter in der 1. Reihe: 1.von links Dr. SCHNUR-
PFEIL (BSL Olefinverbund GmbH), 3. von links Dipl.-Ing. STIEMER, 4. von
links Dezernent BANNERT und 7. von links Dr. RAMM (beide Landratsamt
Merseburg-Querfurt), 5. von links Dipl.-Ing. NEUBER, 6. von links Dr. HULS-
MANN und 8. von links Kanzler Dr. JANSON (beide FH Merseburg), 9. von
links Prof. Dr. HORIG, Geschéftsfilhrer SCle.V,
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Bild 21

Géste der Festverantstaltung, darunter die
Fihrungskrafte der BSL Olefinverbund
GmbH, Geschaftsfilhrer Bart GROOT (4.

- - (BSL Olefinverbund GmbH), Dr. Wolfgang SPATHE und Frau Anita KRUG; am linken Tisch Dr. Jens
von rechts), Dr. Christoph MUHLHAUS BURKNER und Geschéftsfiihrer Dipl.-Ing. Eberhard HOPPE von Plingel GmbH, Leuna. Tisch hinten

SI'3E \(IZC)Q/;erlclri];SIZs;Jnd Dr. Evelyn MEERBO- rechts Frau BRAND und Geschaftsfiihrer Rolf BRAND von der Fa. Garten & Griin GmbH Merseburg.

Fir den SClI e.V. war es ehrenvoll, neben den Vertretern von Bildung, Kultur, Politik und Medien auch
die Vertreter wichtiger regionaler Industriebetriebe begriiRen zu kdnnen.

Dazu zahlten unter anderem

e BSL Olefinverbund GmbH, Schkopau

e Mitteldeutsche Erddlraffinerie GmbH, Spergau

¢ |nfraLeuna Infrastruktur & Service GmbH, Leuna

¢ European Vinyls Corporation GmbH, Schkopau

e DOMO Caproleuna GmbH, Leuna

e LeunaPolymir GmbH, Leuna

¢ WIG Industrieinstandhaltung Leuna GmbH & Co KG, Leuna
o Leuna-Werke GmbH

Bild 22 o ChemiePark Bitterfeld-Wolfen GmbH
Géste der Festveranstaltung. In der Mitte sowie die

Else KOBE, die zusammen mit ihrem Ehe- -

mann Ronald die kiinstlerische Erarbeitung * Kreissparkasse Merseburg.
des Museums-Leitsystems auf dem Freige- ) .
lande tibernommen hat. Prof. Dr. Hans-Joachim Horig
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